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Nationales Vorwort

- Entwurf -

Dieses Dokument (prEN ISO 16539:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und
andere anorganische Uberziige, einschlieflich des Korrosionsschutzes und der Korrosionspriifung von Metal-
len und Legierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-77 AA ,Korrosionspriifver-

fahren“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-

mente hingewiesen:

ISO 4628-1
ISO 4628-2
ISO 4628-3
ISO 4628-4
ISO 4628-5
ISO 8407
ISO 8993
IS0 9223
[SO 9227
[SO 10289
ISO 11130
ISO 17872

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

DIN EN ISO 4628-1
DIN EN ISO 4628-2
DIN EN ISO 4628-3
DIN EN ISO 4628-4
DIN EN ISO 4628-5
DIN EN ISO 8407
DIN EN ISO 8993
DIN EN ISO 9223
DIN EN ISO 9227
DIN EN ISO 10289
DIN ENISO 11130
DIN EN ISO 17872

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine

Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Full document details: E DIN EN ISO 16539:2022-03
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 16539:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und
andere anorganische Uberziige, einschlieflich des Korrosionsschutzes und der Korrosionspriifung von Metal-
len und Legierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Bei diesem Dokument handelt es sich um einen Entwurf zur Ubernahme der aktuellen ISO-Norm
[SO 16539:2013, die von dem internationalen Komitee ISO/TC 156 ,Corrosion of metals and alloys“ erarbeitet
wurde.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2
erarbeitet.

Die Hauptaufgabe der Technischen Komitees besteht in dem Erarbeiten von Internationalen Normen. Die von
den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen zur Umfrage
zur Verfiigung gestellt. Fiir eine Veroffentlichung als Internationale Norm wird eine Zustimmung von mindes-
tens 75 % der Mitgliedsldnder, die abgestimmt haben, bendtigt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. [SO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

[SO 16539 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 156, Corrosion of metals and alloys erarbeitet.
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Einleitung

Die Korrosion metallischer Werkstoffe, mit und ohne Korrosionsschutz, wird durch viele Umgebungsfaktoren
beeinflusst, die in Abhdngigkeit von der Art des metallischen Werkstoffs und der Art der Umgebung eine unter-
schiedliche Bedeutung haben kénnen. Daher ist es unmdglich, beschleunigte Korrosionspriifungen im Labor so
auszulegen, dass alle Umgebungsfaktoren berticksichtigt werden, die Einfluss auf die Korrosionsbestandigkeit
haben. Laborversuche werden daher so ausgelegt, dass die wichtigsten Einflussfaktoren simuliert werden, die
die Korrosion von metallischen Werkstoffen begiinstigen.

Die in dieser Internationalen Norm beschriebenen beschleunigten Korrosionspriifungen sind ausgelegt,
um den Einfluss der Umgebung auf einen metallischen Werkstoff zu simulieren und zu beglinstigen, wenn
er Aufienklima ausgesetzt ist, wenn er salzverunreinigten Bedingungen ausgesetzt ist und diese Korrosion
fordern konnen. Sie wurde unter Bezug auf fachspezifische Abhandlungen und Berichte erarbeitet (siehe
Literaturhinweise).

Die besonderen Vorteile von zwei in dieser Internationalen Norm beschriebenen Priifungen gegeniiber
herkdmmlichen beschleunigten Priifungen, wie der neutralen Salzspriithnebelpriifung (NSS, en: neutral salt
spray test) nach ISO 9227 und der Feucht(Salznebel)-/Trocken-/Feuchtepriifung nach ISO 14993, bestehen
in deren besserer Fahigkeit, die Korrosion zu reproduzieren, die in atmospharischen Umgebungen auftritt,
die viel Meersalz enthalten.

Bei beschleunigten Korrosionspriifungen zur Simulation atmosphérischer Korrosion in derartigen Umgebun-
gen ist vorgesehen/wird erwartet, dass die folgenden Anforderungen enthalten sind.

a) Konstante absolute Luftfeuchte: Es wird allgemein beobachtet, dass sich Temperatur und relative Luft-
feuchte bei konstanter absoluter Luftfeuchte in Auflenumgebungen dndern. Die Wasseraufnahme von abge-
lagerten Salzen ist ein wichtiger Faktor, der das atmospharische Korrosionsverhalten beeintrachtigt. Fiir die
Temperatur und relative Luftfeuchte wahrend Trocken-/Nass-Zyklen ist/wird die gleiche Beziehung, eine
konstante absolute Luftfeuchte, als eine tatsachliche Umgebung vorgesehen/erwartet.

b) Steuerung der Salzablagerungsmenge: Es ist vorgesehen/wird erwartet, dass sich die Salzablagerungs-
menge auf Prifproben entsprechend der Korrosivitidt der Atmosphéare dndert, in der der gepriifte metalli-
sche Werkstoff verwendet werden kann. Es ist vorgesehen/wird erwartet, dass eine salzhaltige Priiflosung
verdiinnt wird bzw. es ist vorgesehen/wird erwartet, dass die Spriihzeit angeglichen wird, um die gleiche
jahrliche Durchschnittsmenge der Salzablagerung wie in einer tatsachlichen Umgebung bereitzustellen.

Daher enthalten die in dieser Internationalen Norm beschriebenen Priifungen die Salzablagerung und zykli-
sche trockene/feuchte Bedingungen bei einer konstanten absoluten Luftfeuchte.

Die erhaltenen Ergebnisse lassen keine weitreichenden Riickschliisse auf die Korrosionsbestdandigkeit
des gepriiften metallischen Werkstoffs unter dem gesamten Bereich von Umgebungsbedingungen zu, in
denen er eingesetzt werden kann. Trotzdem liefern die Priiffungen wertvolle Informationen zur relativen
Leistungsfahigkeit von Materialien, die salzbelasteten Umgebungen ausgesetzt sind, die in den Priifungen
verwendeten dhneln.

Die Internationale Organisation fiir Normung (ISO) weist darauf hin, dass die Ubereinstimmung mit dieser
Internationalen Norm die Verwendung eines Patents beziiglich der in Abschnitt 8, Tabelle 3 und Bild 2 aufge-
fithrten Priifungen bedeuten kann.

[SO nimmt keine Stellung zur Rechtmafiigkeit, zur Giiltigkeit und zum Anwendungsbereich dieses Patentrechts.

Der Halter dieses Patentrechts hat ISO zugesichert, dass er bereit ist, iber Lizenzen zu verniinftigen und nicht
diskriminierenden Geschaftsbedingungen mit Antragstellern in der ganzen Welt zu verhandeln. In diesem
Zusammenhang ist die Erklarung des Halters dieses Patenrechts bei ISO registriert. Informationen kénnen
erhalten werden von:

— JFE Steel Corporation
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— 2-2-3, Uchisaiwaicho, Chiyoda-ku, Tokyo 100-0011, JAPAN
Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments andere als die vorstehend

genannten Patentrechte bertihren kdnnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt zwei beschleunigte Korrosionspriifverfahren, Verfahren A und Verfahren B,
zur Bewertung des Korrosionsverhaltens von oberflichenbehandelten Metallen und deren Legierungen mit
und ohne Beschichtungsstoffe(n) in atmospharischen Umgebungen fest. Sie legt auch die angewendete Priif-
einrichtung fest. Die beiden Priifungen umfassen die Salzablagerung und trockene/feuchte Bedingungen bei
einer konstanten absoluten Luftfeuchte.

Verfahren A gilt fiir:

— Metalle und deren Legierungen (einschlieflich korrosionsbestandiger Legierungen)

Verfahren B gilt fiir:

— Metalle und deren Legierungen

— Metalle und deren Legierungen mit Beschichtungen [einschlief3lich Metallbeschichtungen (anodisch oder
kathodisch), organische Beschichtungen und Konversionsschichten]

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschliefilich aller Anderungen).

[SO 4628-1, Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of quantity and size
of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part 1: General introduction and designation
system

ISO 4628-2, Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of quantity and size
of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part 2: Assessment of degree of blistering

[SO 4628-3, Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of quantity and size
of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part 3: Assessment of degree of rusting

ISO 4628-4, Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of quantity and size
of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part 4: Assessment of degree of cracking

[SO 4628-5, Paints and varnishes — Evaluation of degradation of coatings — Designation of quantity and size
of defects, and of intensity of uniform changes in appearance — Part 5: Assessment of degree of flaking

ISO 8407, Corrosion of metals and alloys — Removal of corrosion products from corrosion test specimens

[SO 8993, Anodizing of aluminium and its alloys — Rating system for the evaluation of pitting corrosion —
Chart method

[SO 9227, Corrosion tests in artificial atmospheres — Salt spray tests

[SO 10289, Methods for corrosion testing of metallic and other inorganic coatings on metallic substrates —
Rating of test specimens and manufactured articles subjected to corrosion tests

ISO 11130, Corrosion of metals and alloys — Alternate immersion test in salt solution

ISO 14993, Corrosion of metals and alloys — Accelerated testing involving cyclic exposure to salt mist, "dry" and
"wet" conditions
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ISO 17872, Paints and varnishes — Guidelines for the introduction of scribe marks through coatings on metallic
panels for corrosion testing

3 Priiflosung

3.1 Herstellung der Mischsalzlosung

Die in Tabelle 1 angegebene Masse der Reagenzien muss in destilliertem Wasser oder entionisiertem Wasser
mit einer Leitfdhigkeit hochstens 20 uS/cm bei (25 * 2) °C gelost werden, um eine Mischsalzlésung mit einer

Konzentration von (36,0 * 3,6) g/1 herzustellen.

Die Zusammensetzung der Mischsalzlosung entspricht der von iiblichem synthetischem Meerwasser nach
[SO 11130:2010, A.3 (Priiflosung zur Simulation der Korrosionswirkungen von Meerwasser).

Tabelle 1 — Reagenzien und deren Konzentrationen von Mischsalzlésung

Reagenzien Konzentration
(8/1)
NaCl 24,53
MgCl, 5,20
NayS04 4,09
CaCly 1,16
KCI 0,695
NaHCO3 0,201
KBr 0,101
H3BO3 0,027
SrCly 0,025
NaF 0,003
WARNUNG — Die Handhabung von SrCl, und NaF kann gefahrlich sein; sie darf nur durch erfahrene
Chemiker und unter deren Kontrolle erfolgen.

3.2 pH-Wert-Einstellung

Um den pH-Wert der Losung einzustellen, miissen (5,0 + 0,5) g NaOH in Wasser geldst und auf ein Gesamtvo-
lumen von 1 | verdiinnt werden, um 0,125 mol/l NaOH-Lésung herzustellen. Die Losung muss zur Mischsalz-
16sung hinzugefiigt werden, um den pH-Wert bei (25 * 2) °C auf 8,2 + 0,1 einzustellen.

3.3 Herstellung der Priiflésung
Die Priiflosung muss als Mischsalzlosung verwendet werden oder im Verhaltnis 1 : 10 und 1 : 100 auf die

Mischsalzldsung mit einer Konzentration von (36,0 + 3,6) g/1, (3,60 + 0,36) g/l und (0,360 + 0,036) g/l verdiinnt
werden. Falls nicht festgelegt, muss die Konzentration zwischen den Vertragspartnern vereinbart werden.

4 Priifeinrichtung
4.1 Schutz der Teile

Alle Teile, die mit der Priiflésung in Kontakt kommen, miissen aus Materialien hergestellt oder mit solchen
ausgekleidet sein, die gegen die Priiflosung korrosionsbestdndig sind und die die Korrosivitit der verspriihten
Priiflésung nicht beeinflussen. Die Priifeinrichtung muss die im Folgenden beschriebenen Teile enthalten.
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4.2 Bewitterungskammer

Es ist wichtig, dass Temperatur und Luftfeuchte in der Bewitterungskammer standig geregelt werden.

4.3 Gerat zur Ablagerung von Salz

Der Zerstauber muss aus korrosionsbestandigen Materialien hergestellt sein, z. B. Glas, Kunststoff oder Titan.
Die zerstdubte Priflosung muss gleichmaf3ig auf die Priifproben aufgetragen werden. Die Menge der abge-
schiedenen Priiflosung muss gesteuert werden. Der Durchmesser der zerstaubten Priiflosung sollte hochstens
100 pm betragen.

Die Menge der abgeschiedenen Priiflosung kann auf folgende Weise gesteuert werden:

a) durch Steuern der Priifdauer mit einer kontinuierlichen Zerstaubung;

b) durch Steuern der Menge der Priiflosung, des Zerstaubungsdrucks und der Bewegungsgeschwindigkeit des
Zerstaubers.

Die dem Zerstiuber zugefithrte Druckluft muss durch ein Filter geleitet werden, um alle Spuren von Ol oder
Feststoffen zu entfernen.

4.4 Temperatur- und Luftfeuchtesteuergerat

Das Gerat muss in der Lage sein, die Temperatur und Luftfeuchte in der Umgebung von Priifproben zu erkennen
und zu steuern. In der Ubergangszeit von Temperatur und Luftfeuchte muss das Gerit dazu in der Lage sein, die
Trockenkugeltemperatur linear zum Sollwert und Priifzeitraum zu steuern. Das Gerat muss dazu in der Lage
sein, die Luftfeuchtigkeit zu steuern, indem es die absolute Luftfeuchte mindestens in jeder Minute konstant
auf Trockenkugeltemperatur halt.

4.5 Spilbehandlung von Priifproben

Nach dem Temperatur- und Feuchtigkeitszyklus wird die Spiilbehandlung durchgefiihrt, bevor die Priiflésung
erneut aufgebracht wird. Die Priifproben werden zuerst mit Trinkwasser und anschlief3end mit entionisiertem
Wasser gereinigt. Dann werden Wassertropfen vorsichtig mit sauberer Luft entfernt, um keine Korrosionspro-
dukte von der Oberflache der Priifproben abzuldsen.

4.6 Arten von Priifeinrichtungen

Die folgenden sind drei Typen von Priifeinrichtungen, die die in 4.1 bis 4.5 festgelegten Anforderungen erfiillen.
a) Typ mit zwei Kammern (automatische Verfahren)

Die Priifproben werden zwischen Salzabscheidungskammer und Bewitterungskammer bewegt. Der Zerstau-
ber bewegt sich von vorne nach hinten und von einer Seite zur anderen, wodurch es moglich ist, die Salzab-
lagerungsmenge auf jeder Priifprobe zu dndern. Danach werden die Priifproben in die Bewitterungskammer
eingebracht und Feucht-/Trockenzyklen und eine Spiilbehandlung werden automatisch durchgefiihrt (siehe
Anhang A).

b) Typ mit zwei Kammern (automatische Verfahren)

Die Priifproben werden in eine Kammer gelegt. Der Zerstduber wird eingestellt und die Feucht- /Trockenzyklen
und die Spiilbehandlung werden automatisch durchgefiihrt (siehe Anhang B).

c) Typ mit einer Kammer (manuelle Verfahren)

Nach der Salzabscheidung (4.3) von Hand miissen die Priifproben in die Kammer fiir Feucht-/Trockenzyklen
gelegt werden. Dann miissen die Priifproben der Kammer entnommen und eine Spiilbehandlung durchgefiihrt
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werden. Nach der Salzablagerung miissen die Priifproben so schnell wie méglich in die Kammer gelegt werden
(siehe Anhang C).

5 Priifproben

5.1 Die Anzahlund die Artder Priifproben miissen entsprechend der Spezifikation fiir das zu priifende Mate-
rial oder das zu priifende Produkt gewahlt werden. Falls nicht festgelegt, miissen diese Parameter zwischen den
Vertragspartnern einvernehmlich vereinbart werden.

5.2 Die Priifproben miissen vor dem Priifen sorgfiltig gereinigt werden, um die Spuren (Schmutz, Ol
oder andere Fremdstoffe) zu entfernen, die die Priifergebnisse beeinflussen konnen. Das angewendete
Reinigungsverfahren muss von der Art der Materialien und der Verunreinigungen abhangen, es diirfen jedoch
keine Schleif- oder Losemittel verwendet werden, die die Oberflache der Priifproben angreifen kénnen.

5.3 Bei Metallen oder Legierungen ohne organische Beschichtungen und anorganische Beschichtungsma-
terialien miissen die Priifproben griindlich mit einem geeigneten organischen Losemittel mithilfe einer sau-
beren weichen Biirste oder eines Ultraschallreinigungsgerats gereinigt werden. Die Reinigung muss in einem
mit Losemittel gefiillten Gefafd durchgefiihrt werden. Nach der Reinigung miissen die Priifproben mit frischem
Losemittel gespiilt und anschliefiend getrocknet werden.

5.4 Sofern nicht anders festgelegt, sollten Prifproben, die absichtlich mit organischen Schutzfilmen
beschichtet sind, vor der Priifung nicht gereinigt werden. Falls eine Reinigung erforderlich ist, miissen die
Priifproben mit ethanolgetrankter Gaze abgewischt werden, wobei darauf geachtet wird, dass die Oberflache
der Priifproben nicht beschadigt wird.

Es muss darauf geachtet werden, dass die Priifproben nach dem Reinigen nicht durch unsachgeméafie Handha-
bung verunreinigt werden.

5.5 Falls die Priifproben von einem groéfieren beschichteten Gegenstand abgeschnitten wurden, muss so
geschnitten werden, dass die Beschichtung im Bereich neben dem Schnitt nicht beschadigt wird. Sofern nicht

anders festgelegt, miissen die Schnittkanten durch Beschichten mit einem geeigneten, unter den Priifbedin-
gungen stabilen Material wie Farbe, Wachs oder Klebeband ausreichend geschiitzt werden.

6 Messverfahren zur Salzablagerung
Die Priiflésung muss aufgetragen werden, damit eine Salzablagerung auf der Oberflache der Priifprobe erfolgt.
Die durchschnittliche Salzablagerungsmenge muss mithilfe der Massendanderung der Priifprobe vor und nach

dem Salzablagerungsprozess auf 1 mg genau gemessen werden. Diese Messungen miissen so schnell wie mog-
lich durchgefiihrt werden, um zu verhindern, dass die Priifprobe austrocknet.

7 Anordnung der Priifproben

Nach der Salzabscheidung auf den Priifproben miissen die Priifproben in die Kammer gelegt werden. Die Prif-
proben miissen so angeordnet werden, dass sie die Kammer nicht beriihren.

Die Prifproben sollten horizontal angeordnet werden.
Solange der Feuchtigkeitstropfen nicht von den Priifproben oder deren Tragern in einer Ebene auf darunter

angeordnete Priifproben tropft, diirfen die Priiflinge innerhalb der Kammer auf verschiedenen Ebenen ange-
ordnet werden.

8 Betriebsbedingungen und Verfahren

Die Betriebsbedingungen miissen denen in Tabelle 2 fiir Verfahren A und Tabelle 3 fiir Verfahren B entsprechen.
Das Betriebsverfahren muss denen in Bild 1 fiir Verfahren A und Bild 2 fiir Verfahren B entsprechen.
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Eine Priiflosung mit bereits verwendeter Salzablagerung darf nicht wiederverwendet werden.
Waéhrend der Priifung muss der Atmospharendruck durch den Druck in der Kammer aufrechterhalten werden.

Tabelle 2 — Priifbedingungen in Verfahren A

Verfahren Bedingungen

a) Salzablagerung

1) Temperatur 1) Raumtemperatur

2)  Priiflésung 2) In Abschnitt 3 beschrieben

3) Frequenz 3) Nachjedem Zyklus

4)  Salzablagerung 4) Die Menge der abgeschiedenen Priiflosung auf

einer Priifprobe muss (250 + 50) g/m? betragen. Die
Konzentration der Losung sollte mindestens
1/1 000 des synthetischen Meerwassers betragen.

b) ,Trockene“ Bedingung Temperatur Relative Luftfeuchte
1) A (49+1)°C (B32+x5)%

2) B (54+1)°C (25+£5)%

3) C (55+1)°C (24+5)%

4) D (54+1)°C (25+5)%

5) E (49+1)°C (B32+x5)%

c) ,Feuchte” Bedingung (30+1)°C (90 £5) %

d) Spiilbehandlung Sauberes Trinkwasser

40 °C werden nicht Gberschritten

e) Lange und Zusammensetzung eines JFeucht* 6 h 36 min
einzelnen Beanspruchungszyklus (Ein einzelner | T.ocken“ 10 h 48 min

Expositionszyklus dauert 24 h.) Feucht 6 h 36 mi
»Feuc min

f) Zeit zum Erreichen der festgelegten »Feucht” zu ,Trocken (A)“ 2 h 22 min
Bedingung innerhalb eines einzelnen ,Trocken (A)” zu , Trocken (B)*  1h 40 min
Expositionszyklus

»Trocken (B)” zu ,Trocken (C)* 1h 22 min
»Trocken (C)” zu ,Trocken (D)“ 1h 22 min
»Trocken (D)“zu ,Trocken (E)* 1h 40 min
»Irocken (E)“zu ,Feucht* 2h22min

ANMERKUNG 1  Temperatur und Luftfeuchte miissen in festgelegten Zeitintervallen linear gedndert werden
[siehe f) in dieser Tabelle]. Aufeinanderfolgende Trockenbedingungen A bis E ergeben die gleiche absolute
Luftfeuchte, Taupunkt 30 °C.

ANMERKUNG 2 Die angegebenen Grenzabweichungen () fiir Temperatur und relative Luftfeuchte sind die
zuldssigen Schwankungen des betreffenden Parameters um den angegebenen Wert unter Gleichgewichtsbedingungen.
Das bedeutet nicht, dass der Wert um plus/minus dem angegebenen Betrag vom angegebenen Wert abweichen kann.
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Salz-
ablagerung

Feuchte Bedingung
30 °C, 90 %RH
6 h 36 min

|
Feucht zu trocken
2h 22 min

Trockene Bediny gungen
49 °C, 32 %RH

1 h 40 min
54 °C, 25 %RH
1h 22 min
55°C, 24 %RH
1h 22 min
54 °C, 25 %RH

1 h 40 min
49 °C, 32 %RH

Trocken zu feucht
2 h 22 min

!

Spiilbehandlung

Feuchte Bedingung
30 °C, 90 %RH
6 h 36 min

T 100

80

60

40

20

| T T T I T T T I T T T | T T T | T T T I

Legende

T Temperatur, °C
R relative Luftfeuchte, %RH
t Zeit,h

s Salzablagerung
r Spiilbehandlung

Bild 1 — Priifverfahren in Verfahren A
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