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Nationales Vorwort 

Der Text von ISO 16828:2012 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 135 „Non-destructive testing“ der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als FprEN ISO 16828:2013 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 138 „Zerstörungsfreie Prüfung“ übernommen, dessen Sekretariat vom AFNOR 
(Frankreich) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-08-23 AA „Ultraschallprüfung“ im 
Normenausschuss Materialprüfung (NMP) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 9712 siehe DIN EN ISO 9712 

ISO 16810 siehe E DIN EN ISO 16810 

ISO 16811 siehe E DIN EN ISO 16811 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 583-6:2009-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Übernahme der ISO 16828, deren Grundlage die EN 583-6 ist; 

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen; 

c) Dokument redaktionell überarbeitet. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 9712, Zerstörungsfreie Prüfung — Qualifizierung und Zertifizierung von Personal der 
zerstörungsfreien Prüfung 

E DIN EN ISO 16810, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — Allgemeine Grundlagen 

E DIN EN ISO 16811, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — Empfindlichkeits- und Entfernungs-
justierung 
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Vorwort 

Der Text von ISO 16828:2012 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 135 „Non-destructive testing“ der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als FprEN ISO 16828:2013 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 138 „Zerstörungsfreie Prüfung“ übernommen, dessen Sekretariat vom AFNOR 
gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 583-6:2008 ersetzen. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 16828:2012 wurde vom CEN als FprEN ISO 16828:2013 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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Einleitung 

Diese Internationale Norm beruht auf EN 583-6:2008, Zerstörungsfreie Prüfung — Ultraschallprüfung — 
Teil 5: Beugungslaufzeittechnik, eine Technik zum Auffinden und Ausmessen von Inhomogenitäten. 

Die folgenden Internationalen Normen sind miteinander verbunden: 

ISO 16810, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — General principles 

ISO 16811, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Sensitivity and range setting 

ISO 16823, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Transmission technique 

ISO 16826, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Examination for discontinuities perpendicular to 
the surface 

ISO 16827, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Characterization and sizing of discontinuities 

ISO 16828, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Time-of-flight diffraction technique as a method for 
detection and sizing of discontinuities 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Internationale Norm legt die allgemeinen Grundsätze für die Anwendung der Beugungslaufzeittechnik 
(TOFD) für das Auffinden und die Größenbestimmung von Inhomogenitäten in Bauteilen aus niedrig legierten 
Kohlenstoffstählen fest. Das TOFD-Verfahren kann auch auf andere Werkstoffarten angewendet werden, 
wenn es mit der notwendigen Berücksichtigung von Geometrie, akustischen Eigenschaften der Werkstoffe 
sowie Nachweisempfindlichkeit der Prüfung angewendet wird. 

Obwohl es im Allgemeinen bei Inhomogenitäten in Werkstoffen anwendbar ist, die in ISO 16810 behandelt 
werden, sind Hinweise für die Prüfung von Schweißnähten enthalten. Dieser Weg wurde zur Verdeutlichung 
der Ausrichtungen des Ultraschallkopfes und der Prüfrichtungen gewählt. 

Soweit in Bezugsdokumenten nichts anderes festgelegt worden ist, sind die Mindestanforderungen dieser 
Norm anwendbar. 

Wenn es nicht ausdrücklich anders angegeben wird, ist diese Norm auf folgende in ISO 16811 festgelegte 
Produktklassen anwendbar: 

  Klasse 1, ohne Einschränkungen; 

  Klassen 2 und 3, mit den angegebenen Einschränkungen. 

ANMERKUNG 1 Siehe Abschnitt 9. 

Die Prüfung von Produkten der Klassen 4 und 5 erfordert Spezialverfahren, auf die auch hingewiesen wird. 

ANMERKUNG 2 Siehe Abschnitt 9. 

ANMERKUNG 3 Die Verfahren mit TOFD zur Inspektion von Schweißnähten sind in ISO 10863 beschrieben. 

ANMERKUNG 4 Die entsprechenden Zulässigkeitskriterien sind in ISO 15626 behandelt. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

ISO 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel — General principles 

ISO 16810, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — General principles  

ISO 16811, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Sensitivity and range setting 

EN 12668-1, Zerstörungsfreie Prüfung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-
Prüfausrüstung — Teil 1: Prüfgeräte 

EN 12668-2, Zerstörungsfreie Prüfung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-
Prüfausrüstung — Teil 2: Prüfköpfe 

EN 12668-3, Zerstörungsfreie Prüfung — Charakterisierung und Verifizierung der Ultraschall-
Prüfausrüstung — Teil 3: Komplette Prüfausrüstung 
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3 Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

3.1 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1.1 
tote Zone der Prüffläche 
Zone, in der Anzeigen wegen der Grenzflächenechos (Oberflächenwelle) verdeckt sein können 

3.1.2 
tote Zone der Rückwand 
zusätzliche tote Zone, in der Signale wegen des Vorhandenseins eines Rückwandechos verdeckt sein können 

3.1.3 
A-Bild 
Signaldarstellung der Amplitude des Ultraschallsignals als Funktion der Zeit 

3.1.4 
B-Bild 
Signaldarstellung der Laufzeit des Ultraschallsignals als Funktion der Prüfkopfverschiebung 

3.1.5 
nichtparallele Prüfung 
Prüfung senkrecht zur Richtung des Schallbündels (siehe Bild 4) 

3.1.6 
parallele Prüfung 
Prüfung parallel zur Richtung des Schallbündels (siehe Bild 5) 

3.2 Abkürzungen 

  TOFD: Beugungslaufzeittechnik (en: Time-of-Flight-Diffraction) 

3.3 Symbole 

 

Bild 1 — Festlegung der Koordinaten 
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