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Nationales Vorwort

Der Text von ISO17161:2014 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 206 ,Fine ceramics“ der
Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als FprENISO 17161:2015 durch das
Technische Komitee CEN/TC 184 ,Hochleistungskeramik“ i{ibernommen, dessen Sekretariat vom DIN
gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-02-94 AA ,Priifung von
Hochleistungskeramik - Keramische Verbundwerkstoffe“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung der FprEN ISO 17161
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien

auch fiir den englischen Text.

Flir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 3611 siehe DIN EN ISO 3611

ISO 7500-1 siehe DIN EN ISO 7500-1

ISO/IEC 17025 siehe DIN EN ISO/IEC 17025

Anderungen

Gegeniiber DIN CEN/TS 15867:2009-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Ubernahme der1SO 17161:2014.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

[1] DIN ENISO 3611, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Ldngenmessgerdte: Bligelmessschrauben -
Konstruktionsmerkmale und messtechnische Merkmale

[2] DIN EN ISO 7500-1, Metallische Werkstoffe - Priifung von statischen einachsigen Priifmaschinen — Teil 1: Zug-
und Druckpriifmaschinen — Priifung und Kalibrierung der Kraftmesseinrichtung

[3] DIN EN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierlaboratorien
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Europaisches Vorwort

Der Text von [SO17161:2014 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 206 ,Fine ceramics“ der
Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als FprENISO 17161:2015 durch das
Technische Komitee CEN/TC 184 ,Hochleistungskeramik” {ibernommen, dessen Sekretariat vom DIN
gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt.

Dieses Dokument wird CEN/TS 15867:2009 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 17161:2014 wurde vom CEN als FprENISO 17161:2015 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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1 Anwendungsbereich
Diese Internationale Norm beschreibt ein Verfahren:

— zur Verifizierung der Fluchtungsfehler des Krafteinleitungssystems einer Priifmaschine, indem ein
Referenzprobekorper gleichmafdig auf Zug oder Druck beansprucht wird; und

— um Hinweise zu Fehlern zu liefern, z. B. Torsions- und Biegefehler, um diese zu korrigieren.

Diese Internationale Norm ist nicht vorgesehen, um eine quantitative und zuldssige Grenze anzugeben vor
der Priifung von Verbundwerkstoffen mit keramischer Matrix und unidirektionaler (1D), bidirektionaler
(2D) sowie mehrdirektionaler (xD, mit 2<x<3) Faserverstirkung, die entlang einer der
Verstdrkungshauptachsen beansprucht werden. Diese Grenze hingt von der Empfindlichkeit des jeweiligen
Verbundwerkstoffes gegeniiber den Fluchtungsfehlern ab.

ANMERKUNG 1 Diese Grenze wird zwischen Priifstelle und Auftraggeber vereinbart.
ANMERKUNG 2 Monolithische Keramikwerkstoffe sind gegeniiber Fluchtungsfehlern sehr empfindlich, wahrend

Verbundwerkstoffe mit keramischer Matrix (en: ceramic matrix composite, CMC) im Allgemeinen eine nur méfiige
Empfindlichkeit aufweisen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

IS0 3611, Geometrical product specifications (GPS) — Dimensional measuring equipment: Micrometers for
external measurements — Design and metrological characteristics

ISO 7500-1, Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines— Part1:
Tension/compression testing machines — Verification and calibration of the force-measuring system

ISO/IEC 17025, General requirements for the competence of testing and calibration laboratories

CEN/TR 13233:2007, Advanced technical ceramics — Notations and symbols (durch die zukiinftige
ISO NP 19634 zu ersetzen)

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach CEN/TR 13233:2007 (durch die zukiinftige
[SO NP 19634 zu ersetzen) und die folgenden Begriffe.

3.1 Allgemein

311

kalibrierte Linge

1

Teil des Referenzprobekorpers mit einer einheitlichen und minimalen Querschnittsfliche
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3.1.2

Breite

b

Breite des Referenzprobekorpers innerhalb der kalibrierten Lange

3.1.3
Dicke
h

Dicke des Referenzprobekorpers innerhalb der kalibrierten Lange

3.2 Fehlerarten

3.21

C-Fehler

Betrag der C-Fehler

e

Winkel zwischen den Beanspruchungsachsen der beiden Einspannungen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 1.

3.2.2

S-Fehler

Betrag der S-Fehler

d

Abstand zwischen den Beanspruchungsachsen, wenn sie parallel verlaufen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 2.

3.2.3

Torsionsfehler

Verdrehfehler

Betrag des Torsionsfehlers

D

Winkel zwischen den Einspannebenen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 3.

4 Kurzbeschreibung

Ein Referenzprobekdrper mit rechteckigem Querschnitt (Abschnitt 7), an dem 10 Dehnungsmessstreifen
angebracht sind, wird auf Zug oder Druck bis zu einer Kraft beansprucht, die 10 % der Nennbelastbarkeit
der fiir Zug-/Druckpriifungen an CMCs verwendeten Kraftmessdose entspricht. Die dieser Kraft
entsprechende Spannung darf 50 % der Elastizitdtsgrenze des fiir den Referenzprobekorper verwendeten
Werkstoffes nicht iiberschreiten. Aus den Anzeigewerten der Dehnungsmessstreifen, die innerhalb der
kalibrierten Linge des Referenzprobekérpers angebracht sind, kénnen die Fluchtungsfehler (Grad der
Fehlausrichtung) bestimmt werden.

Die Dehnungsmessstreifen werden so angeordnet, dass der groféenméfiige Betrag der Fehler angezeigt wird.
Mit diesen Fehlerbetragen konnen die unterschiedlichen Fehlerarten auf geeignete Weise korrigiert werden:

— Biegefehler, entweder C-Fehler (Bild 1) oder S-Fehler (Bild 2);

— Torsionsfehler (Bild 3).

Documents
Document Sharinq—)Hub

Full document details: E DIN EN ISO 17161:2015-11


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-17161-2015-11
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-17161-2015-11

E DIN EN ISO 17161:2015-11
FprEN ISO 17161:2015 (D) — Entwurf —

Hinweise fiir die Korrektur ergeben sich, indem die beim Versuch an den Dehnungsmessstreifen
abgelesenen Werte mit Werten aus Nomogrammen verglichen werden, die mithilfe numerischer
Simulationen festgelegt wurden.

Bild 1 — C-Fehler

Bild 2 — S-Fehler

e

=

o
7.

£/

Legende

1 untere Einspannung
2 obere Einspannung

Bild 3 — Torsionsfehler
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5 Priifeinrichtung

5.1 Priifmaschine

Die Anordnung der Priifmaschine, Krafteinleitungs- und Kraftmesssystem eingeschlossen, muss mit der fiir
die Prifungen an CMCs verwendeten Priifmaschine identisch sein und muss ISO 7500-1 entsprechen.

5.2 Krafteinleitungssystem

Das Krafteinleitungssystem muss sicherstellen, dass die von der Kraftmessdose angezeigte Kraft und die auf
den Probekdrper tatsachlich aufgebrachte Kraft gleich sind.

Die Konstruktion der Einspanneinrichtung muss das Rutschen des Probekorpers verhindern. Die Auswahl
der Einspanneinrichtung hangt vom Werkstoff, von der Gestaltung des Probekérpers und von den
Anforderungen an die Ausrichtung ab.

5.3 Dehnungsmessstreifen

Bei diesem Verfahren dirfen Dehnungsmessstreifen mit einer aktiven Oberflaiche von hdochstens
4 mm X 2,5 mm verwendet werden.

Auflerdem muss der Abstand zwischen den Kanten des Referenzprobekérpers und der Liangsachse des
Dehnungsmessstreifens ausreichend grof sein, so dass Kanteneffekte vermieden werden. Ein Mindest-
abstand von 2 mm ist erforderlich.

Es muss beachtet werden, dass die Anzeigen an den Dehnungsmessstreifen durch die Oberflachen-

vorbereitung und den zur Anbringung der Dehnungsmessstreifen verwendeten Klebstoff nicht beeinflusst
werden.

5.4 Datenerfassungssystem

Zur Aufzeichnung der Kraft-Dehnungs-Kurven kann ein kalibriertes Aufzeichnungsgerat verwendet werden.
Es wird empfohlen, ein Datenerfassungssystem in Kombination mit einem analogen Aufzeichnungsgerat zu
verwenden.

Alle Dehnungsmessgeriate und Datenerfassungssysteme miissen entsprechend kalibriert werden. Deren

Fehlergrenze darf liblicherweise + 0,5 % des Anzeigewerts oder + 3 Mikrostrain betragen, wobei der jeweils
grofiere Wert gilt, und die Auflésung muss 1 Mikrostrain betragen.

5.5 Messschrauben

Die zum Messen der Mafde des Referenzprobekorpers verwendeten Messschrauben miissen 1SO 3611
entsprechen.
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6 Referenzprobekoérper

Die Fluchtungsfehler des Krafteinleitungssystems der Priifmaschine werden verifiziert, indem bei
Raumtemperatur mit dem folgenden Referenzprobekdrper Priifungen durchgefiihrt werden:

— Mafle: siehe Bild 4 und Tabelle 1;
— Werkstoff: ISO-Referenz-Stahl;
— Anordnung der Dehnungsmessstreifen: siehe Bild 4.

Falls ein anderer Referenzprobekdrper verwendet wird, muss eine neue Reihe von Nomogrammen
festgelegt werden.

Planparallelitit der Flachen: + 0,02 mm.
2,5

Mafie der Dehnungsmessstreifen, in Millimeter: |:| 4.
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