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Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-04-08 wird der Öffentlichkeit zur Prüfung und 
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes 
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Anwendungswarnvermerk

– vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. für Norm-Entwürfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort 
wiedergegeben;

–    oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin 
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

 Entwurf 

DIN EN ISO 17279-2

Einsprüche bis 2016-06-08

   
Gesamtumfang 58 Seiten

Die Empfänger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten 
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstützende Dokumentationen zur Verfügung zu stellen.

– oder als Datei per E-Mail an nas@din.de möglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im 
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder für Stellungnahmen zu Norm-Entwürfen der DKE unter 
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

 

DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS)

Welding – 
Micro joining of 2nd generation high temperature superconductors – 
Part 2: Qualification for welding and testing personnel (ISO/DIS 17279-2:2016); 
German and English version prEN ISO 17279-2:2016 

Soudage – 
Assemblage par micro des supraconducteurs à haute température critique de deuxième 
génération – 
Partie 2: (ISO/DIS 17279-2:2016); 
Version allemande et anglaise prEN ISO 17279-2:2016 

Full document details: E DIN EN ISO 17279-2:2016-05
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Welding — Micro-joining of 2nd generation high temperature superconductors — Part 1: General 

requirements for the procedure 

Welding — Micro-joining of 2nd generation high temperature superconductors — Part 3: Test 

methods for joints

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
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