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Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Personliche Schutzausriistung (NPS), 10772 Berlin oder
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 17491-4:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 94 ,Personal safety —
Personal protective equipment in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutz-
kleidung einschlief3lich Hand- und Armschutz und Rettungswesten” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN
(Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 075-05-03 AA ,Schutzkleidung
gegen Chemikalien und radioaktive Kontamination“ im DIN-Normenausschuss Personliche Schutzausriistung
(NPS).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

1SO11610" siehe  DINENISO11610"
I1SO 13688 siche  DINENISO 13688

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 17491-4:2016-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Festlegungen fiir eine Priiffliissigkeit liberarbeitet/erganzt;

c) Abschnitt 6 ,Priifgerat und Priifpersonen” iiberarbeitet, um eine grofdere Spezifitat zu erhalten;

d) in Abschnitt6 und anderen anwendbaren Abschnitten die Festlegungen fiir den saugfihigen Overall,
den Kalibrier-Fleck, den Drehtisch, die Spriithkabine, den Spriihausleger, die Fliissigkeitsdiisen gedndert
und/oder Uberarbeitet;

e) in 6.10 sowie in Anhang B Einzelheiten zur Auswahl der richtigen Overallgréfde hinzugefiigt;

f) 8.3 iiberarbeitet und die Uberschrift in ,Verteilung der Spriihfliissigkeit und Ausrichten der Spriihdiisen”
gedndert;

g) in 9.1 ein Bild und zusatzliche Angaben hinzugefiigt, um eine grofiere Spezifitdt zu erhalten;

h) AnhangA tiber saugfahiges Gewebe fiir den Schutzanzug und nicht saugfahiges Gewebe fiir das Kalibrier-
muster neu aufgenommen;

i) AnhangB iiber die Messung der Grofde der Priifperson und die richtige Anpassung der Overallgréfde neu
aufgenommen;

*  In Vorbereitung.
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j)  AnhangC tiber das richtige An- und Ablegen sowie die Messung der Fleckenflache neu aufgenommen;
k) AnhangD mit den Ergebnissen des Ringversuchs neu aufgenommen;
1) Literaturhinweise aktualisiert;

m) Dokument redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 13688, Schutzkleidung — Allgemeine Anforderungen

DIN EN IS0 116107, Schutzkleidung — Begriffe
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(Spray-Test) (ISO/DIS 17491-4:2023)

Protective clothing — Test methods for clothing providing protection against chemicals - Part4: Determination
of resistance to penetration by a spray of liquid (spray test) (ISO/DIS 17491-4:2023)

Vétements de protection - Méthodes d’essai pour les vétements fournissant une protection contre les produ-

its chimiques - Partie 4: Détermination de la résistance a la pénétration par vaporisation de liquide (essai au
brouillard) (ISO/DIS 17491-4:2023)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 17491-4:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 94 ,Personal safety —
Personal protective equipment” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzklei-
dung einschliefdlich Hand- und Armschutz und Rettungswesten” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehal-
ten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 17491-4:2008 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 17491-4:2023 wurde von CEN als prEN ISO 17491-4:2023 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere
Pflege vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen 1SO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der I1SO/IEC Directives, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 94, Personal safety — Personal protective equip-
ment, Unterkomitee SC 13, Protective clothing, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Nor-
mung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 162, Schutzkleidung einschliefSlich Hand- und Armschutz und Ret-
tungswesten, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und

CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 17491-4:2008), die technisch liberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Festlegungen fiir eine Priiffliissigkeit wurden liberarbeitet/erganzt;

— Abschnitt 6, Priifgerat und Priifpersonen, wurde iiberarbeitet, um eine grofiere Spezifitiat zu erhalten. Die
Festlegungen fiir den saugfahigen Overall, den Kalibrier-Fleck, den Drehtisch, die Spriihkabine, den Spriih-
ausleger, die Fliissigkeitsdiisen wurden in Abschnitt 6 und anderen anwendbaren Abschnitten gedndert
und/oder lUiberarbeitet;

— Einzelheiten zur Auswahl der richtigen Overallgréfie wurden in 6.10 sowie in Anhang B hinzugefiigt;

— 8.3 wurde iiberarbeitet und die Uberschrift in , Verteilung der Spriihfliissigkeit und Ausrichten der Spriih-
diisen“ gedndert;

— in 9.1 wurden ein Bild und zuséatzliche Angaben hinzugefiigt, um eine grofiere Spezifitit zu erhalten;
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— Aufnahme von Anhang A iiber saugfidhiges Gewebe fiir den Schutzanzug und nicht saugfahiges Gewebe fiir
das Kalibriermuster;

— Aufnahme von Anhang B liber die Messung der Groéfe der Priifperson und die richtige Anpassung der Over-
allgrofe;

— Aufnahme von Anhang C iiber das richtige An- und Ablegen sowie die Messung der Fleckenflache;

— Aufnahme von Anhang D mit den Ergebnissen des Ringversuchs.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 17491 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Dieser Teil von ISO 17491 beschreibt ein Priifverfahren zur Bestimmung der Bestandigkeit von Chemikalien-
schutzkleidung vom Typ 4 (mit spraydichten Verbindungen zwischen verschiedenen Teilen der Kleidung und,
sofern zutreffend, zwischen der Kleidung und anderen Gegenstanden personlicher Schutzausriistung) sowie
vom Typ 6 (Kleidung mit eingeschrankter Schutzleistung).

Derartige Kleidung ist ein- oder mehrteilig, bedeckt die gesamte Kérperoberflache und ist fiir das Tragen unter
Bedingungen vorgesehen, bei denen das Risiko besteht, einem Spray einer fliissigen Chemikalie ausgesetzt
zu werden. Andere Anforderungen hinsichtlich dieser Art von Kleidung und der Materialien, aus denen sie
besteht, konnen den entsprechenden Produktnormen entnommen werden [1].

Ringversuche haben gezeigt, dass dieses Priifverfahren wiederholbar zum Ergebnis ,bestanden” bzw. ,nicht
bestanden” fiihrt.

Ein Dokument zu Auswahl, Gebrauch und Pflege von Chemikalienschutzkleidung steht zur Verfiigung [2].
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 17491 legt Verfahren zur Bestimmung der Bestdndigkeit von Chemikalienschutzkleidung
gegen das Durchdringen von Sprays aus fliissigen Chemikalien in zwei verschiedenen Intensitatsstufen fest:

a) Verfahren A: Spray-Test mit geringer Intensitat. Dieser Test gilt fiir Kleidung, die die gesamte Kérperober-
flache bedeckt und fiir das Tragen unter Bedingungen vorgesehen ist, bei denen ein mogliches Risiko
besteht, geringen Mengen eines Sprays oder einem geringen Volumen von zufélligen Spritzern einer fliis-
sigen Chemikalie ausgesetzt zu sein.

b) Verfahren B: Spray-Test mit hoher Intensitdt. Dieser Test gilt fiir Kleidung mit spraydichten Verbindungen
zwischen verschiedenen Teilen der Kleidung und, sofern zutreffend, zwischen der Kleidung und anderen
Gegenstdanden personlicher Schutzausriistung, die die gesamte Korperflache bedeckt und fiir das Tragen
unter Bedingungen vorgesehen ist, bei denen das Risiko besteht, fliissigen Spray-Partikeln ausgesetzt zu
sein.

Dieser Teil der ISO 17491 gilt nicht fiir die Bestidndigkeit gegen eine Durchdringung von Chemikalien durch
Materialien, aus denen die Chemikalienschutzkleidung hergestellt ist.

ACHTUNG — Einige der in diesem Teil von ISO 17491 festgelegten Verfahren umfassen Verfahrens-
schritte, die zu Gefihrdungssituationen fithren kénnten, daher sollten angemessene Vorsichtsmaf3-
nahmen getroffen werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

IS0 11610, Protective clothing — Vocabulary

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 11610 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31

saugfahiger Overall

Overall aus einem saugfahigen Material, der unter dem Priifanzug getragen wird und dafiir vorgesehen ist, beiz
der Priifung der Chemikalienschutzkleidung unter Anwendung von Spray-Tests und Jet-Tests durchdringende
Flissigkeit aufzufangen

3.2

Kalibrier-Fleck

sichtbarer Fleck mit festgelegter Mindestflache, der durch Auftropfen einer festgelegten Priiffliissigkeitsmenge
auf einem saugfahigen Overall erzeugt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Der Kalibrier-Fleck wird zur Messung der Fliissigkeitsdurchdringung bei der Prifung der
Chemikalienschutzkleidung unter Anwendung des Spray-Tests und des Jet-Tests verwendet.
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3.3
Anschluss
Verbindung oder Verbund

4 Kurzbeschreibung des Priifverfahrens

Ein wassriges Spray, das einen sichtbaren Farbindikator enthalt, wird unter geregelten Bedingungen auf die
Chemikalienschutzkleidung gerichtet, die von einer Priifperson getragen wird. Die Uberpriifung der Innen-
flache der Kleidung und der Auf3enflache des unter dem Priifkleidungsstiick getragenen saugfiahigen Overalls
ermdglicht die Identifizierung jeglicher Undichtigkeitsstellen nach innen.

Es wurde ein Ringversuch durchgefiihrt; die Ergebnisse und Schlussfolgerungen sind in Anhang D enthalten.

5 Priiffliissigkeit

Zur Herstellung der Priifchemikalie werden vor der Zugabe des Tensids dem Wasser der Farbstoff Methylblau
und der Farbstoffstabilisator hinzugefiigt. Die Temperatur der Priiffliissigkeit muss zwischen 20 °C und 30 °C
liegen.

Fiir die Verfahren A und B muss die Konzentration des Farbstoffs Methylblau (CAS-Nummer 28983-56-4)
(0,2+0,02) g/1 betragen. Der Farbstoffstabilisator muss Zitronensaure analytischer Qualitdt (CAS-Nummer
77-92-9) mit einer Konzentration von (2,45 + 0,05) g/l sein.

Das Tensid wird dann hinzugefiigt, um die erforderliche Oberflachenspannung zu erreichen. Gemische, wie
z.B. Geschirrspiilmittel, die andere Bestandteile enthalten, gelten nicht als Tenside und diirfen nicht verwendet
werden.

a) Fiir Verfahren A: eine Oberflachenspannung von (52,0 +7,5) x 1073 N/m.
b) Fiir Verfahren B: eine Oberflichenspannung von (30,0 +5,0) x 1073 N/m.

ANMERKUNG1 Tenside: Genapol LRO fliissig (Natriumlaurylethersulfat [CAS-Nummer 009004-82-4]), das verwen-
det werden kann, um die erforderliche Oberflaichenspannung bei einer Konzentration von 0,03 ml/I fiir Verfahren A und
0,5 ml/I fiir Verfahren B zu erreichen. Diese Angabe dient nur zur Unterrichtung der Anwender dieses Teils von ISO 17491
und bedeutet keine Anerkennung des genannten Produkts durch ISO. Gleichwertige Produkte diirfen verwendet werden,
wenn sie nachweisbar zu identischen Ergebnissen fiihren.

ANMERKUNG 2  Fiir das Messen der Oberflaichenspannung innerhalb der angegebenen Toleranz darf jedes geeignete
Verfahren angewendet werden, z. B. eine Oberflachen- und Grenzflachenspannungs-Torsionswaage nach Wright unter Ver-
wendung eines Standard-Platinrings von 12 mm Durchmesser.

Es muss sichergestellt werden, dass die Oberflichenspannung und die Temperatur der Priiffliissigkeit wah-
rend der gesamten Priifung stabil sind, d. h. die Oberflaichenspannung der aus der Diise austretenden Fliissig-
keit sowie die Spannung der Fliissigkeit im Behéalter miissen die Anforderungen erfiillen. Das muss vor und
nach jedem Priiftag iiberpriift werden und muss alle vorstehend genannten Anforderungen dieses Abschnitts
entweder nach Verfahren A oder Verfahren B erfiillen.

Die erforderlichen Mafdnahmen missen ergriffen werden, um die Priifperson zu schiitzen und eine Verunrei-
nigung des Abwassersystems zu vermeiden.

6 Priifgerit und Priifpersonen
6.1 Saugfahiger Overall

Der Overall muss ein einteiliges Kleidungsstiick mit einer Kapuze sein, das aus saugfahigem weifsem oder
cremefarbenem Gewebe besteht. Das Kleidungsstiick darf keinen elastischen Bund/Giirtel an der Taille auf-
weisen, da dieser den Kontakt zwischen der Priifkleidungsstiick und dem saugfidhigen Oveﬁll beeintrachtigt.
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Der saugfahige Overall muss ausreichend homogen sein, um Kalibrier-Flecken zu erzeugen, deren Flache weni-
ger als 10 % vom Mittelwert abweichen, wenn eine festgelegte Fliissigkeitsmenge auf eine beliebige Stelle des
Kleidungsstiicks aufgebracht wird. Er muss aus saugfihigem Material gefertigt sein. Anforderungen an den
saugfiahigen Overall siehe Anhang A.

6.2 Kalibrier-Fleck

Kalibrier-Flecken miissen als Bezug zur Beurteilung beziiglich Bestehens/Nichtbestehen des gepriiften Anzugs
verwendet werden. Kriterien fiir das Bestehen bzw. Nichtbestehen miissen in der entsprechenden Produkt-
norm festgelegt werden [1].

Ein Kalibrier-Fleck darf nur nach einer Priifung erzeugt werden, bei der eine Undichtigkeit auf dem saugfahigen
Overall erkannt wurde.

Ein Bereich des saugfahigen Overalls wird ausgewahlt, an dem unmittelbar nach dem Ablegen des Kleidungs-
stiicks keine Undichtigkeit erkannt wurde. Er wird unter ein Stiick der Unterkleidung gelegt und es wird sicher-
gestellt, dass sich beide Lagen bertiihren. Die Anordnung wird unter einen Spender gelegt, wobei sich die untere
Spitze des Spenders in einem vertikalen Abstand von (5,0 + 0,5) cm senkrecht oberhalb der Anordnung befin-
det. Eine Priifflissigkeitsmenge von (25 + 5) pl wird ausgebracht, um einen deutlich sichtbaren Fleck auf der
Oberflache des Overalls zu erzeugen. Die Auflenkante des Flecks wird nach 5 min +15 s markiert, bevor er

gemessen wird. Fiir das Messen des Kalibrier-Flecks konnen verschiedene Verfahren angewendet werden, z. B.
ein Planimeter. Die Fliche des Flecks muss mindestens 1 cm? nach 5 min +15 s betragen.

6.3 Drehtisch

Ein wasserdichtes Podest, das eine Priifperson aufnehmen und sich mit (1,0 + 0,1) min~1 drehen kann.

Der Durchmesser des Drehtischs muss mindestens 60 cm betragen.

6.4 Behailter fiir die Priiffliissigkeit

Die Priiffliissigkeit muss hergestellt und in einem Behalter aufbewahrt werden.

6.5 Hydraulikpumpe

Es muss eine selbstansaugende Umlaufpumpe verwendet werden. Die Pumpe muss mit einem Druckmess-
gerdt mit Einstellvorrichtung, einem variablen Ausgangskontrollfilter sowie Schlauchen fiir den Transport der
Priiffliissigkeit vom Behélter zum Spriihausleger ausgestattet sein. An den Pumpenausgang muss ein Vierwege-
Verteilerschlauch angeschlossen werden, dessen vier Auslasse jeweils direkt mit einer Diise verbunden sind.

Die Pumpe muss in der Lage sein, einen Zufiihrungsdruck von mindestens 400 kPa zu erzeugen.

Es miissen Vorkehrungen getroffen werden, die verhindern, dass die Priifung beginnt, bevor der Druck voll-
standig aufgebaut ist.

6.6 Stoppuhr
Es muss eine Stoppuhr mit einer Fehlergrenze von 1 s verwendet werden.
6.7 Spriihkabine

Die Grofde der Spriihkabine muss mindestens 2,14 m (H) x 1,2m (B) x2m (T) betragen, darf aber 3 m (H)
x 3 m (B) x 3,5m (T) nicht iiberschreiten.
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6.8 Spriihausleger

Ein vertikaler Stab oder ein Rahmen, woran vier Diisen in einem Abstand von jeweils (45,0 + 0,5) cm begin-
nend von der Oberseite des Drehtischs angebracht werden kénnen (siehe Bild 1). In Bild 1 befindet sich die
Oberflache des Drehtischs auf gleicher Hohe wie der Boden. Bei Kabinen mit Drehtisch iber dem Boden muss
die niedrigste Diise (60,0 + 0,5) cm von der Oberflache des Drehtischs und nicht vom Kabinenboden entfernt
sein.

Mafie in Zentimeter
150

45

45

45

60

Legende

1 Drehtisch
2 Oberseite des Drehtischs (der Kabinenboden darf gleich oder niedriger als der Drehtisch sein)

Bild 1 — Priifgerit fiir die Bestimmung der Bestindigkeit gegen Spray
6.9 Fliissigkeitsdiisen
Die Diisen miissen vom Typ Hohlkegel sein, wobei jede Diise folgenden Fliissigkeitsdurchsatz aufweisen muss:
— (0,47 £0,05) I/min bei einem Druck von 300 kPa fiir Verfahren A;
— (1,14 +0,10) 1/min bei einem Druck von 300 kPa fiir Verfahren B.

Jede Diise muss mit einem eigenen Druckmessgerat und Druckregelventil ausgestattet sein, um an jeder Diise
den gleichen Druck zu erzeugen.
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ANMERKUNG1  Typische Spriihdiisen kdnnen von Lurmark (Hypro EU Ltd, Longstanton, Cambridge CB4 5DS, UK),
Agrotop (Agrotop GmbH, 93083 Obertraubling, Deutschland), Albuz (Solcera, 27000 Evreux, Frankreich) und Teejet
(Spraying Systems Co, Glendale Heights, IL 60139-3408, USA) bezogen werden:

— fiir das Verfahren A: Dosierscheibe DC-03, Diisenbohrung CR-23 mit einem Sprithwinkel von (70 + 10)° und einem
Druck von 300 kPa;

— fiir das Verfahren B: Dosierscheibe DC-04, Diisenbohrung CR-25 mit einem Sprithwinkel von (70 = 10)° und einem
Druck von 300 kPa.

Diese Angabe dient nur zur Unterrichtung der Anwender dieses Teils von 1SO 17491 und bedeutet keine
Anerkennung des genannten Produkts durch ISO. Gleichwertige Produkte (gleicher Typ Spriihdiise, Durchfluss
und Sprithwinkel beim angegebenen Druck) diirfen verwendet werden, wenn sie nachweisbar zu identischen
Ergebnissen fiihren.

ANMERKUNG2  Disen nutzen sich bei Gebrauch ab. Ein Verfahren zur Verifizierung des Fliissigkeitsdurchsatzes ist
empfehlenswert, um die weitere Funktionsfahigkeit zu tiberpriifen. Fiir das einfache Austauschen von Diisen ist es emp-
fehlenswert, sie auf einer Bajonettsteckverbindung zu befestigen, da dafiir gewdhnlich Schraubringe aus Kunststoff ver-
wendet werden, die sich moglicherweise nach einiger Zeit 16sen.

6.10 Priifpersonen und Maf3e der Priifperson

Die Kérpermaf3e der Priifperson, insbesondere der Brustumfang, miissen einschliefdlich aller unter dem Priif-
kleidungsstiick getragenen Kleidungsstiicke (z. B. Unterwasche, Unterkleidung, alle zum Schutz der Priifperson
getragenen Kleidungsstiicke, saugfahiger Overall) gemessen werden. Die Grofde des Priifkleidungsstiicks muss
auf der Grundlage der auf dem Grofienetikett des zu priifenden Anzugs angegebenen Spanne unter Verwen-
dung der vorstehend genannten Mafde bestimmt werden.

ANMERKUNG1  Passform des Kleidungsstiicks: obwohl die Priifpersonen so nahe wie mdglich an der oberen Grenze des
Groflenbereichs ausgewahlt werden sollten, sollte das Kleidungsstiick vor der praktischen Leistungspriifung nicht zu eng
anliegen, da dadurch mdglicherweise die Ndhte gedehnt werden. Sind Kleidungsstiicke zu grof3, werden Undichtigkeiten
durch den fehlenden Kontakt zwischen Priifanzug und saugfahigem Overall méglicherweise nicht erkannt. Insgesamt ist
ein zu enges Kleidungsstiick schlimmer als ein etwas zu lockeres. Der Kontakt zwischen dem saugfahigen Overall und der
Innenseite des Priifkleidungsstiicks ist fiir dieses Priifverfahren wichtig; es sollte darauf geachtet werden sicherzustellen,
dass die Auswahl der Grofie des Kleidungsstiicks sowohl fiir den saugfahigem Overall als auch fiir das Priifkleidungsstiick
so gewdhlt wird, dass der Kontakt in Anbetracht der Kdrpermafie der Priifperson sichergestellt ist. (Siehe Anhang B)

Einige der in diesem Teil der ISO 17491 festgelegten Verfahren enthalten die Anwendung von Prozessen, die
zu einer gefahrlichen Situation fiir eine menschliche Priifperson fithren konnen. Es wird auf die Gefahrdungen
fiir Augen, Ohren, Nase und Mund der Priifpersonen hingewiesen, die sich aus der Anwendung eines fllissigen
Sprays ergeben.

ANMERKUNG 2  Dieser Teil der ISO 17491 erhebt nicht den Anspruch, dass alle Gefahrdungen angegeben sind, die bei
der Anwendung auftreten konnen. Fiir den Schutz der Priifperson gelten nationale Gesetze und Anforderungen.

7 Vorbereitung der Priifpersonen fiir den Spray-Test

Die Priifperson muss mit dem saugfahigen Overall (siehe 6.1) und anschlieffend mit dem Prifkleidungsstiick
(siehe 6.10) in Ubereinstimmung mit den Anweisungen des Herstellers sowie mit allen anderen Schutzausriis-
tungen (siehe Abschnitt C.1 zum Anlegen) bekleidet werden.

Falls es nach den Angaben des Herstellers nicht erforderlich ist, den Anzug mit Klebeband an irgendeinem Teil
des Korpers (z. B. an Hand- oder Fuf3knécheln) oder an irgendeinem zusatzlichen von der Priifperson getrage-
nen Teil (wie z. B. Handschuhe oder Schuhe) zu befestigen, dann darf der Anzug nicht mit Klebeband befestigt
werden.
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