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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 17635:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-08-20 AA ,Zerstorungsfreie
Priifung; Obleuteausschuss” im DIN-Normenausschuss Materialprifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 3452-1 siehe DINENISO 3452-1
[SO 4761 siehe DINENISO 4761
ISO 5817 siehe DIN ENISO 5817
[SO 6520-1 siehe DIN ENISO 6520-1
[SO 9712 siehe DIN ENISO 9712
[SO 10042 siehe DIN ENISO 10042
[SO10675-1 siehe DINENISO10675-1
[SO10675-2 siehe DINENISO 10675-2
[SO 10863 siehe DIN ENISO 10863
[SO 11666 siehe DINENISO 11666
[SO 13588 siehe DIN ENISO 13588
[SO13919-1 siehe DINENISO 13919-1
[SO13919-1 siehe DIN ENISO 13919-2
[SO 15626 siehe DINENISO 15626
ISO 16828 siehe DIN ENISO 16828
[SO17636-1 siehe DINENISO 17636-1
[SO17636-2 siehe DINENISO 17636-2
[SO 17637 siehe DINENISO 17637
IS0 17638 siehe DINENISO 17638
[SO 17640 siehe DIN ENISO 17640
[SO 17643 siehe DINENISO 17643
[SO19232-5 siehe DINENISO 19232-5
[SO 19285 siehe DIN EN ISO 19285
[SO 20601 siehe DIN ENISO 20601
[SO 22825 siehe DIN EN ISO 22825
[SO 23277 siehe DIN EN ISO 23277
[SO 23278 siehe DIN ENISO 23278
IS0 23279 siehe DIN ENISO 23279
ISO 23864 siehe DIN ENISO 23864
[SO 25239-5 siehe DINENISO 25239-5
ISO/TR 25901-1 siehe DINISO/TR 25901-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 17635:2017-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Verweisungen aktualisiert;

b) die Phased-Array-Ultraschallpriiftechnik (UT-PA) fiir diinnwandige Stahlkomponenten hinzugefiigt;
c) die Technik der vollstandigen Fokussierung (TFM) hinzugefugt;

d) die Norm redaktionell iberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 17635:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifsen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 17635:2016 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 17635:2023 wurde von CEN als prENISO 17635:2023 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 5,
Testing and inspection of welds, erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 17635:2016), die technisch tiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen sind folgende:
— die Verweisungen wurden aktualisiert;

— die Phased-Array-Ultraschalltechnik (UT-PA, en: phased-array ultrasonic technique) fiir dinnwandige Bau-
teile aus Stahl wurde hinzugefiigt;

— die TFM-Technik (TFM, en: total focusing method) wurde hinzugefiigt.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gibt Leitlinien fiir die Auswahl zerstérungsfreier Priifverfahren (ZfP) (NDT, en: non-destruc-
tive testing) flir Schweifdverbindungen in Metallen und fiir die Bewertung der Ergebnisse zum Zwecke der Qua-
litatskontrolle auf der Grundlage von Qualitidtsanforderungen, Werkstoff, Schweifdnahtdicke, Schweifdprozess
und Priifumfang.

Dieses Dokument legt aufserdem allgemeine Regeln und Normen fest, die auf die verschiedenen Priifarten, fiir
die Auswahl des Verfahrens, der Techniken und die Zuldssigkeitsgrenzen anzuwenden sind.

Zuldssigkeitsgrenzen konnen keine direkte Auslegung der Bewertungsgruppen nach ISO 5817 oder ISO 10042
sein. Sie stehen mit der Gesamtqualitat der hergestellten Schweifdnahtchargen im Zusammenhang.

Die Anforderungen an die Zulassigkeitsgrenzen fiir die zerstorungsfreie Priifung entsprechen den in ISO 5817
oder ISO 10042 genannten Bewertungsgruppen (mafdig, mittel, hoch) nur allgemein und nicht im Einzelnen
fiir jede Anzeige.

In Anhang A sind die Zusammenhinge zwischen Bewertungsgruppen, Priifklassen und Zulassigkeitsgrenzen
fiir spezifische Priiftechniken angegeben.

Anhang B gibt einen Uberblick iiber die Normen im Zusammenhang mit den Bewertungsgruppen, Zulissig-
keitsgrenzen und Priifverfahren fiir spezielle Priiftechniken.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

[SO 3452-1, Non-destructive testing — Penetrant testing — Part 1: General principles

[SO 4761, Non-destructive testing of welds — Phased array ultrasonic testing (UT-PA) for thin-walled steel
components — Acceptance levels

[SO 5817, Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded) —
Quality levels for imperfections

IS0 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel
[SO 10042, Welding — Arc-welded joints in aluminium and its alloys — Quality levels for imperfections

[SO 10675-1, Non-destructive testing of welds — Acceptance levels for radiographic testing — Part 1: Steel,
nickel, titanium and their alloys

ISO 10675-2, Non-destructive testing of welds — Acceptance levels for radiographic testing — Part 2:
Aluminium and its alloys

[SO 10863, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of time-of-flight diffraction technique
(TOFD)

ISO 11666, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Acceptance levels
[SO 13588, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of automated phased array technology

ISO 15626, Non-destructive testing of welds — Time-of-flight diffraction technique (TOFD) — Acceptance levels
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[SO 17636-1, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 1: X- and gamma-ray techniques
with film

IS0 17636-2, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 2: X- and gamma-ray techniques
with digital detectors

IS0 17637, Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints

[SO 17638, Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing

[SO 17640, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels, and assessment
[SO 17643, Non-destructive testing of welds — Eddy current testing of welds by complex-plane analysis

[SO 19285, Non-destructive testing of welds — Phased array ultrasonic testing (PAUT) — Acceptance levels

[SO 20601, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of automated phased array technology
for thin-walled steel components

[SO 23277, Non-destructive testing of welds — Penetrant testing — Acceptance levels
ISO 23278, Non-destructive testing of welds — Magnetic particle testing — Acceptance levels
[SO 23279, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Characterization of discontinuities in welds

ISO 23864, Non—destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of automated total focusing technique
(TFM) and related technologies

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31

Priifklasse

Maf der Vollstandigkeit und Auswahl der Parametereinstellungen, mit denen ein Priifverfahren angewendet
wird

[QUELLE: ISO/TR 25901-1:2016, 2.2.4.5, modifiziert, ,zerstorungsfreie wurde aus der Definition entfernt]

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ Unterschiedliche Priifklassen entsprechen unterschiedlichen Empfindlichkeiten und/oder
Nachweiswahrscheinlichkeiten. Die Auswahl der Priifklassen hdngt tiblicherweise von den Qualitdtsanforderungen ab.

3.2
Priifstelle

interne oder externe Organisation, die die zerstorungsfreie Priifung ausfiihrt

[QUELLE:ISO/TR 25901-1:2016, 2.2.1.7, modifiziert, ,zerstorende Priifung” wurde aus der Definition entfernt]
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3.3

Anzeige

<zerstorungsfreie Priifung> Darstellung oder Signal einer Inhomogenitit in der Form, die das angewendete
zerstorungsfreie Priifverfahren zulédsst

[QUELLE:ISO/TR 25901-1:2016, 2.2.4.2, modifiziert, ,in der Form, die das angewendete zerstérungsfreie Priif-
verfahren zuldsst “ wurde zur Definition hinzugefiigt]

3.4

innere Inhomogenitit

<zerstorungsfreie Prifung von Schweifdverbindungen> Inhomogenitét, die nicht zur Oberflache hin geoffnet
oder nicht direkt zuganglich ist

3.5

Bewertungsgruppe

Beschreibung der Qualitdt einer Schweifdung auf der Basis von Art, Gréfse und Anzahl festgelegter Unregelma-
RBigkeiten

[QUELLE: ISO/TR 25901-1:2016, 2.5.17, modifiziert, ,ausgewahlter wurde ersetzt durch ,festgelegter]
4 Abkiirzungen
Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in Tabelle 1 aufgefiihrten Abkiirzungen.

Tabelle 1 — Abkiirzungen

Begriff Abkiirzung
Wirbelstrompriifung (en: eddy current testing) ET
Magnetpulverpriifung (en: magnetic particle testing) MT
Eindringpriifung (en: penetrant testing) PT
Durchstrahlungspriifung (en: radiographic testing) RT
Durchstrahlungspriifung mit Filmen (en: radiographic testing using films) RT-F
Digitale Durchstrahlungspriifung (en: digital radiographic testing) RT-D
Digitale Durchstrahlungspriifung mit Phosphor-Speicherfolien (en: digital RT-D mit CR
radiographic testing using storage phosphor imaging plates)
Digitale Durchstrahlungspriifung mit digitalen Detektoren (en: radiographic RT-D mit DDA
testing using digital detector arrays)
Radioskopische Priifung RT-S
Ultraschallpriifung (en: ultrasonic testing) uT
Ultraschallpriifung mit Impuls-Echo-Technik (en: ultrasonic testing using pulse- UT-PE
echo technique)
Ultraschallpriifung mit Beugungslaufzeittechnik (en: ultrasonic testing using UT-TOFD
time-of-flight diffraction technique)
Ultraschallpriifung mit Phased-Array-Technik (en: ultrasonic testing using phased UT-PA
arrays)
Ultraschallpriifung mit TFM-Technik (en: ultrasonic testing using total focusing UT-TFM
technique)
Sichtpriifung (en: visual testing) VT
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