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Nationales Vorwort 

Die Internationale Norm ISO 17639:2003 wurde vom ISO/TC 44/SC 5 „Testing and inspection of welds“ 
(Sekretariat AFNOR, Frankreich) erarbeitet und soll als Europäische Norm vom CEN/TC 121 „Schweißen“ 
(Sekretariat DIN, Deutschland) identisch übernommen werden. Das zuständige deutsche Normungsgremium 
ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 092-00-05 GA „NAS/NMP: Zerstörende Prüfung von Schweißver-
bindungen (DVS AG Q 4)“ im Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Nationalen Normen hingewiesen: 

ISO 6520-1 siehe  DIN EN ISO 6520-1 
ISO 9956-3*)  siehe  DIN EN ISO 15614-1 
ISO 9956-4*) siehe  DIN EN ISO 15614-2 
ISO/TR 15608 ähnlich  DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608 
ISO/TR 16060 ähnlich  DIN V 1739 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1321:1996-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Aktualisierung des Abschnittes 2 (Normative Verweisungen); 

b) Abschnitt 4 und Abschnitt 5 in der Reihenfolge getauscht; 

c) keine inhaltlichen Änderungen. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 6520-1, Schweißen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen 
Unregelmäßigkeiten an metallischen Werkstoffen — Teil 1: Schmelzschweißen 

DIN EN ISO 15614-1, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe —
Schweißverfahrensprüfung — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweißen von Stählen und Lichtbogenschweißen 
von Nickel und Nickellegierungen 

DIN EN ISO 15614-2, Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe — 
Schweißverfahrensprüfung — Teil 2: Lichtbogenschweißen von Aluminium und seinen Legierungen 

DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608, Schweißen — Richtlinien für eine Gruppeneinteilung von metallischen 
Werkstoffen 

DIN V 1739, Zerstörende Prüfung von Schweißverbindungen an metallischen Werkstoffen — Ätzungen für die 
makroskopische und mikroskopische Untersuchung 

                                                           

*) Die ISO-Norm wurde bereits zurückgezogen. Es gibt eine vergleichbare EN ISO Norm. 
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Vorwort 

Der Text von ISO 17639:2003 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and allied processes“ 
der Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als FprEN ISO 17639:2013 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 121 „Schweißen“ übernommen, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN 1321:1996 ersetzen. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 17639:2003 wurde vom CEN als FprEN ISO 17639:2013 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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