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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 17855-1:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 �Plastics� in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 �Kunststoffe� erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN (Belgien) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-02-10 AA �Thermoplast-Form-
massen� im Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN. 

Für die in Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen 
Normen hingewiesen: 

ISO 1043-1  siehe DIN EN ISO 1043-1 
ISO 1133-1  siehe DIN EN ISO 1043-2 
ISO 1183-1  siehe DIN EN ISO 1183-1 
ISO 1183-2  siehe DIN EN ISO 1183-2 
ISO 1183-3  siehe DIN EN ISO 1183-3 
ISO 1872-2  siehe DIN EN ISO 1872-2 
ISO 11542-1  siehe DIN EN ISO 11542-1 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 1872-1:1999-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) im Anwendungsbereich aufgenommen, dass DIN EN ISO 11542-1 für PE-UHMW anzuwenden ist; 

b) Normative Verweisungen aktualisiert; 

c) Bezeichnungs- und Spezifikationssystem überarbeitet (Abschnitt 3); 

d) Bezeichnungsbeispiele überarbeitet (Abschnitt 4); 

e) Anhang ZA gestrichen. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1043-1, Kunststoffe � Kennbuchstaben und Kurzzeichen � Teil 1: Basis-Polymere und ihre 
besonderen Eigenschaften 

DIN EN ISO 1043-2, Kunststoffe � Kennbuchstaben und Kurzzeichen � Teil 2: Füllstoffe und Verstärkungs-
stoffe 

DIN EN ISO 1183-1, Kunststoffe � Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunst-
stoffen � Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flüssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren 

DIN EN ISO 1183-2, Kunststoffe � Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunst-
stoffen � Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensäule 

DIN EN ISO 1183-3, Kunststoffe � Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunststoffen � Teil 3: 
Gas Pyknometer-Verfahren 

DIN EN ISO 1872-2, Kunststoffe � Polyethylen (PE)-Formmassen � Teil 2: Herstellung von Probekörpern 
und Bestimmung von Eigenschaften 

DIN EN ISO 11542, Kunststoffe � Ultrahochmolekulare Polyethylen (PE-UHMW)-Formmassen � Teil 1: 
Bezeichnungssystem und Basis für Spezifikationen 
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