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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 179-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat
von NBN (Belgien) gehalten wird.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-02 AA ,Mechanische Eigenschaften und
Probekoérperherstellung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK) verantwortlich.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 179-1 siehe DIN EN ISO 179-1
ISO 13802 siehe DIN EN ISO 13802
ISO 16012 siehe DIN EN ISO 16012

ISO 6603-2 siehe DIN EN ISO 6603-2

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 179-2:2012-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die AnderungA1:2011 wurde in diesem Dokument als ,AnhangD, Angaben zur Prizision“
miteinbezogen;

b) Kkleine redaktionelle Anderungen;
c) Uberarbeitung der Verweisungen auf ISO 13802 nach der aktuell giiltigen Ausgabe (2015) dieser Norm;

d) Klarstellung der Anforderungen an die Kraftkalibrierung (noch ausstehend). Ein relativer Fehler von
1 % im Messbereich erscheint realistisch. Eine Erorterung mit den Herstellern ist im Gange.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzdhigkeitspriifung

DIN EN ISO 13802, Kunststoffe — Verifizierung von Pendelschlagwerken — Charpy-, Izod- und
Schlagzugversuch

DIN EN ISO 16012, Kunststoffe — Bestimmung der linearen Maf3e von Probekdrpern

DIN EN ISO 6603-2, Kunststoffe — Bestimmung der Durchstofsverhaltens von festen Kunststoffen — Teil 2:
Instrumentierter Schlagversuch
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 179-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat
von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN IS0 179-2:2012 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 179-2:2018 wurde von CEN als prEN ISO 179-2:2018 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriithren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterkldrungen (sieche www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) beriicksichtigt, enthalt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 2, Mechanical
properties, erarbeitet.

ISO 179 besteht unter dem Haupttitel Plastics — Determination of Charpy impact properties aus den
folgenden Teilen:

— Part 1: Non-instrumented impact test

— Part 2: Instrumented impact test

Die Anhédnge A bis C dieses Teils von ISO 179 dienen nur Informationszwecken.

Die Anderungen im Vergleich zu 1SO 179-2:1997 sind folgende:

— die Anderung A1:2011 wurde in diesem Dokument als ,Anhang D, Angaben zur Prizision“ hinzugefiigt;
— Kkleine redaktionelle Anderungen;

— Uberarbeitung der Verweisungen aufISO 13802 nach der aktuell giiltigen Ausgabe (2015) dieser Norm;

— Klarstellung der Anforderungen an die Kraftkalibrierung (noch ausstehend). Ein relativer Fehler von
1 % im Messbereich erscheint realistisch. Eine Erorterung mit den Herstellern ist im Gange.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil von ISO 179 legt ein Verfahren zur Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften von
Kunststoffen aus Kraft-Durchbiegungs-Diagrammen fest. In Teil 1 von ISO 179 werden verschiedene Arten
stabformiger Probekorper und Priifkonfigurationen sowie Priifparameter in Abhidngigkeit vom
Werkstofftyp, Probekdrpertyp und von der Kerbart festgelegt.

Dynamische Effekte, wie z B. Resonanzen in der Kraftmesskette, Resonanzen im Probekoérper und
Prellschwingungen werden beschrieben (siehe Bild 1, Kurve b und Anhang A).

1.2 IS0 179-1istnur fiir die Charakterisierung des Schlagverhaltens durch die Schlagzidhigkeit und fiir die
Verwendung einer Priifeinrichtung geeignet, deren potentielle Energie etwa der zu messenden Energie bis
Bruch angepasst ist (siehe ISO 13802, Anhang E). Der vorliegende Teil von ISO 179 wird angewendet, wenn
ein Kraft-Durchbiegungs- oder Kraft-Zeit-Diagramm fiir die genaue Charakterisierung des Schlagverhaltens
erforderlich ist, sowie bei der Entwicklung einer automatisierten Priifeinrichtung, d.h. die o.g.
Notwendigkeit der Energieanpassung kann vermieden werden.

1.3 Die Werkstoffgruppen, die nach diesem Verfahren gepriift werden koénnen, sind in ISO 179-1,
Abschnitt 1, aufgefiihrt.

1.4 Die allgemeine Vergleichbarkeit der Priifergebnisse wird in ISO 179-1, Abschnitt 1, aufgefiihrt.

1.5 Das Verfahren darf nicht als Datenquelle fiir Konstruktionsberechnungen von Bauteilen dienen. Die
mogliche Verwendung von Daten ist jedoch nicht Gegenstand des vorliegenden Teils von ISO 179. Jede
Anwendung von Daten, die durch Anwendung dieses Teils von ISO 179 erhalten wurden, sollte durch
Verweisung auf eine Norm festgelegt oder zwischen den interessierten Vertragspartnern vereinbartwerden.

Angaben zum spezifischen Verhalten von Werkstoffen kénnen durch Priifung bei verschiedenen
Priiftemperaturen, durch Anderung des Kerbgrundradius und/oder der Probekérperdicke und durch
Prifung von Probekorpern, die unter verschiedenen Bedingungen hergestellt wurden, erhalten werden.

Es ist nicht Gegenstand dieses Teils von ISO 179, eine Erklarung fiir den Verformungsmechanismus anjedem
einzelnen Kurvenpunkt zu geben. Das ist Aufgabe der wissenschaftlichen Forschung.

1.6 Die Priifergebnisse sind nur dann vergleichbar, wenn die Bedingungen der Probekérperherstellung
sowie die Priifbedingungen gleich sind. Eine Gesamtbeurteilung der Reaktion auf Schlagbeanspruchung
erfordert Messungen in Abhingigkeit von der Verformungsgeschwindigkeit und Temperatur fiir
verschiedene Werkstoftkenngrofien, wie Kristallinitdt und Feuchtegehalt. Das Schlagverhalten von
Fertigteilen kann daher aus diesen Priifverfahren nicht direkt abgeleitet werden, es diirfen jedoch
Probekorper aus Fertigteilen entnommen und nach diesem Verfahren gepriift werden.

1.7 Die nach diesem Verfahren bestimmten Schlagzidhigkeiten kénnen die nach ISO 179-1 ermittelten
Schlagzahigkeiten ersetzen, falls die Vergleichbarkeit durch vorangegangene Priifungen festgestellt wurde.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

IS0 179-1, Plastics — Determination of Charpy impact properties — Part 1: Non-instrumented impact test

ISO 13802, Plastics — Verification of pendulum impact-testing machines — Charpy, Izod and tensile impact-
testing

ISO 16012, Plastics — Determination of linear dimensions of test specimens

IS0 2602, Statistical interpretation of test results — Estimation of the mean — Confidence interval
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Teils von ISO 179 gelten die Begriffe in Teil 1 und die folgenden Begriffe.

3.1

Aufschlaggeschwindigkeit

Yo

Geschwindigkeit des Hammers bezogen auf die Probekorperwiderlager in dem Augenblick des Aufschlags

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Meter je Sekunde (m/s) angegeben.

3.2
Triagheitsmaximum
erstes Maximum in einem Kraft-Zeit- oder Kraft-Durchbiegungs-Diagramm

Es entsteht durch die Massentrédgheit des Teils des Probekdérpers, der nach dem ersten Kontakt mit dem
Hammer beschleunigt wurde (siehe Bild 1, Kurve b und Anhang A).

33

Aufschlagkraft

F

Kraft, die durch den Hammer auf den Probekorper in Schlagrichtung aufgebracht wird

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Newton (N) angegeben.

34

Durchbiegung

s

Verschiebung des Hammers bezogen auf die Probekérperwiderlager nach dem Schlag, beginnend bei der
ersten Beriithrung zwischen Hammer und Probekérper

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Millimeter (mm) angegeben.

3.5

Schlagenergie

w

Energie, die fiir Beschleunigung, Verformung und Bruch des Probekérpers wahrend der Durchbiegung s
aufgewendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Joule (J) angegeben.

Anmerkung 2 zum Begriff: Sie wird durch Integration der Flache unter der Kraft-Durchbiegungs-Kurve vom
Aufschlagpunkt bis zur Durchbiegung s bestimmt.

3.6

maximale Aufschlagkraft

Fy

Hochstwert der Aufschlagkraft in einem Kraft-Zeit- oder Kraft-Durchbiegungs-Diagramm (siehe Bild 1)

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Newton (N) angegeben.

3.7
Durchbiegung bei maximaler Aufschlagkraft

SM
Durchbiegung bei Erreichen der maximalen Aufschlagkraft Fy; (siehe Bild 1)

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Millimeter (mm) angegeben.
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Bild 1 — Typische Kraft-Durchbiegungs- (oben: N und ¢) und Kraft-Zeit- (unten: b) Kurven
(die Versagensarten werden in Bild 2 dargestellt)
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Legende

N Nicht-Bruch: Flief}en mit anschlief}ender plastischer Verformung bis zur Durchbiegungsgrenze s;,

P teilweiser Bruch: Fliefen mit anschlieRendem stabilen Bruch, wobei die Kraft bei der
Durchbiegungsgrenze s; grofier als 5 % der maximalen Kraft ist

t  Zahbruch: Flieffen mitanschlieffendem stabilen Bruch, wobei die Kraft bei der Durchbiegungsgrenze s;,
kleiner als oder gleich 5 % der maximalen Kraft ist
Sprodbruch: Fliefden mit anschlieféendem instabilen Bruch

s  Splitterbruch: instabiler Bruch mit anschliefiendem Splittern

s, Durchbiegungsgrenze; Beginn

ANMERKUNG  Aufgrund der verschiedenen Verformungsarten zeigen nach diesem Teil von ISO 179 erhaltene
Kraft-Verformungs-Kurven Merkmale, die sich von denen unterscheiden, die nach ISO 6603-2 [1]erhalten wurden. Im
Besonderen erscheint die erste Schadigung bei instrumentierten Durchstofdpriifungen haufig als geringe plotzliche
Kraftabnahme (Rissbildung) mit einem anschlieffenden allméahlichen Kraftanstieg. Kraftanstiege nach der Rissbildung
werden bei instrumentierten Drei-Punkt-Schlagzdhigkeitspriifungen nie beobachtet. Auf3erdem sind Tragheitseffekte
nicht so deutlich bei Schlagzahigkeits-Priifungen wie bei Schlag-Biege-Priifungen (siehe Anhang A).

Bild 2 — Typische Kraft-Durchbiegungs-Kurven, die verschiedene Versagensarten fiir schmalseitig
gepriifte Probekérper Typ 1 zeigen

3.8

Energie bis zur maximalen Aufschlagkraft

Wy

Energie, die bis zur Durchbiegung bei maximaler Aufschlagkraft aufgewendet wurde

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Joule (J) angegeben.
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3.9

Durchbiegung beim Bruch

SB

Durchbiegung, bei der die Aufschlagkraft auf weniger oder gleich 5 % der maximalen Aufschlagkraft Fy,
verringert wird (siehe Bild 1)

Anmerkung 1 zum Begriff: Sie wird in Millimeter (mm) angegeben.

Es ist erforderlich, zwischen der Durchbiegung beim Bruch sp und der Durchbiegungsgrenze s; bei Beginn des
Durchziehens zu unterscheiden (siehe Bild 1, Kurve N), die durch die Lange I und Breite b des Probekdrpers und den
Abstand L zwischen den Probekdrperwiderlagern bestimmt wird. Fiir Probekérper Typ 1 in schmalseitiger Position
liegt s; im Bereich von 32 mm bis 34 mm.

Anmerkung 2 zum Begriff: Bei der Verwendung von Probekdrpern Typ 1, die schmalseitig gepriift wurden, werden
manchmal scheinbare Durchbiegungsgrenzen beobachtet, d. h. unerwartet niedrige Werte (bis nur 20 mm), bei denen
die Aufschlagkraft auf Null fillt, die Probekérper jedoch nicht brechen. Wird die Prifung langsam durchgefiihrt, wird
deutlich, dass die Probekorper in solchen Fillen durch eine kombinierte Verformung durch Biegung und Verwindung
von der schmalseitigen zu der stabileren breitseitigen Position wechseln. Das kann leicht nachgewiesen werden, indem
der Probekdrper nach der Priifung iiberpriift wird: Er ist beziiglich einer Achse gebogen, die nicht parallel, sondern
schrag zur Probekdrperbreite liegt.

Dieses Verhalten wird durch das grofde Verhaltnis zwischen der schmalseitigen und breitseitigen Biegesteifigkeit des
Probekoérpers verursacht und wird durch eine kleine Asymmetrie ausgelost, z. B. Entformungsschragen.

Die Effekte dieser Instabilitit kdnnen durch das Anbringen von Fihrungselementen am Hammer in der Nahe von,
jedoch nicht verbunden mit der instrumentierten Hammerschneide, verringert werden. Die Fliihrungselemente miissen
den Durchgang des Probekdrpers erlauben, jedoch eng genug zusammenstehen, um zu vermeiden, dass der Mittelteil
des Probekorpers stark verdreht wird.

3.10

Schlagenergie beim Bruch

Wg

Schlagenergie bis zur Durchbiegung beim Bruch s

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Joule (J) angegeben.

3.11

Charpy-Schlagzahigkeit von gekerbten Probekérpern

acy (acN)

Schlagarbeit beim Bruch bezogen auf die Anfangsquerschnittsflache A (4y) des ungekerbten (gekerbten)
Probekorpers (siehe 8.4 und IS0 179-1, 3.1 und 3.2)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie wird in Kilojoule je Quadratmeter (k]/m?%) angegeben.

3.12

Versagensart

Art des Verformungsverhaltens des gepriiften Werkstoffs (siehe Bild 2); das Versagen kann entweder ein
Nicht-Bruch (N), teilweiser Bruch (P), Zahbruch (t), Spréodbruch (b) oder Splitterbruch (s) sein

Die Fehlerarten ¢, b und s sind Untergruppen des vollstandigen Bruchs C und des Scharnierbruchs H, der
nachstehend definiert wurde. Fiir diese Fehlerarten kénnen die Werte der Schlagarbeit beim Bruch W, und

somit fiir die Charpy-Schlagzdhigkeit, gemittelt werden, um einen gewohnlichen Mittelwert zu ergeben. Fiir
Probekorper mit einem teilweisen Bruch P und fiir Werkstoffe, die interlaminaren Scherbruch aufweisen,
wird auf IS0 179-1, 7.7, verwiesen. Flir Probekorper, die mehr als eine Versagensart aufweisen, wird auf
IS0 179-1, 7.7, und ISO 179-1, Unterabschnitt 10 1), verwiesen.
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Versagensarten (siehe ASTM D256):

C (en: complete break) = vollstandiger Bruch — ein Bruch, der den Probekdrper in zwei oder mehrere Teile
trennt.

H (en: hinge break) = Scharnierbruch — ein unvollstandiger Bruch, bei dem ein Teil des Probekoérpers sich
nichtalleine iiber der Waagerechten halten kann, wenn der andere Teil senkrecht gehalten wird (weniger als
90° eingeschlossener Winkel).

P (en: partial break) =teilweiser Bruch — ein unvollstindiger Bruch, auf den der Begriff des
Scharnierbruchs nicht zutrifft, bei dem jedoch mindestens 90 % des Abstands zwischen dem Scheitelpunkt
der Kerbe (sofern vorhanden) und der gegeniiberliegenden Seite briichig ist.

NB (en: non-break) = Nicht-Bruch — ein unvollstindiger Bruch, bei dem weniger als 90 % des Abstands
zwischen dem Scheitelpunkt der Kerbe und der gegeniiberliegenden Seite briichig ist.

Anmerkung 1 zum Begriff: Wiein Bild 2 enthommen werden kann, sind im Falle eines Splitterbruchs (siehe Kurve s)
und eines Sprodbruchs (siehe Kurveb) die Durchbiegung und die Schlagarbeit bei maximaler Kraft gleich der
Durchbiegung und Schlagarbeit beim Bruch W, wo instabiler Bruch bei maximaler Schlagkraft auftritt.

4 Kurzbeschreibung

Auf einen stabférmigen Probekoérper, der als waagerechter Balken an seinen Enden gelagert wurde, wird ein
Schlag rechtwinklig aufgebracht, wobei die Aufschlaglinie in der Mitte zwischen den beiden Widerlagern
liegt, und dieser wird bei einer hohen, konstanten Nenngeschwindigkeit gebogen. Wahrend des Schlags wird
die Aufschlagkraft als Zeitfunktion und/oder Durchbiegung aufgezeichnet. In Abhdngigkeit von dem
Auswerteverfahren kann die Durchbiegung des Probekorpers entweder mit geeigneten Messgeraten direkt
gemessen werden oder bei Energietrdgern, die einen reibungsfreien Schlag ergeben, aus der
Anfangsgeschwindigkeit und der Kraft als Funktion der Zeit berechnet werden. Das bei diesen Priifungen
erhaltene Kraft-Durchbiegungs-Diagrammbeschreibt das Schlagverhalten des Probekorpers bei einer hohen
Biegegeschwindigkeit, woraus verschiedene Aspekte von Werkstoffeigenschaften abgeleitet werden kénnen.

5 Priifeinrichtung
5.1 Priifgerit

5.1.1 Hauptbestandteile

Die Hauptbestandteile des Priifgerdts sind der Energietrager, der Hammer und der Rahmen mit seinen
Probekorperwiderlagern. Der Energietrager darf mit Schwerkraft (z. B. ein Pendel oder ein Fallbolzen, der
vor dem Schlag federgetrieben oder pneumatisch getrieben werden kann) oder hydraulisch betrieben sein.

Das Priifgerat muss so beschaffen sein, dass der Probekdrper durch den Schlag bei einer konstanten
Nenngeschwindigkeit rechtwinklig zur Probekorperlange gebogen wird. Die auf den Probekérper
aufgebrachte Kraft muss gemessen und die Durchbiegung des Probekérpers in Schlagrichtung muss
abgeleitet oder gemessen werden kénnen.

Wenn das Priifgeradt iiber ein Pendel verfiigt, dann muss es nach 1SO 13802, Abschnitt 6 und Anhang A
tiberpriift werden, sofern anwendbar.
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5.1.2  Energietriger

Fiir Pendel mit niedriger Energie, die in ISO 179-1 festgelegt wurden (siehe auch 1SO 13802, Abschnitt A),
betragtdie Aufschlaggeschwindigkeitv (2,90 + 0,15) m/sund fiir Pendel mithoher Energie (3,8 £ 0,2) m/s.
Fiir den Vergleich von nach diesem Verfahren erhaltenen Schlagzihigkeitsdaten mit Daten, die nach
ISO 179-1 erhalten wurden, muss die Aufschlaggeschwindigkeit, die in diesem Teil von ISO 179 angewendet
wurde, (2,90+0,15)m/s betragen, obwohl es wiinschenswert sein kann, auch die Aufschlag-
geschwindigkeit vy = (3,8 + 0,2) m/s anzuwenden (siehe auch die folgenden Anmerkungen 1 und 2).

Um Ergebnisse zu vermeiden, die infolge viskoelastischen Verhaltens des zu priifenden Werkstoffs nicht
verglichen werden konnen, darf die Geschwindigkeitsabnahme wahrend des Schlags nicht mehr als 10 %
betragen (siehe folgende Anmerkung 3).

Der hydraulische Energietrager ist ein Hochgeschwindigkeitsschlagzdhigkeitspriifgerdat mit geeigneten
Zusatzgeraten.

Beischwerebeschleunigten Energietragernentsprechen die oben aufgefiihrten Aufschlaggeschwindigkeiten
Fallhéhenvon (43 + 5) cm bzw. (74 + 7) cm, wobei der zweite Wert einen Anstieg der kinetischen Energie E
beim Schlag um einen Faktor von 1,54 darstellt, wenn bei beiden Aufschlaggeschwindigkeiten der gleiche
Energietriager verwendet wird.

Die oben festgelegte maximal zuldssige Geschwindigkeitsabnahme wahrend des Schlags von 10 % bedeutet,
dass die kinetische Energie E, in Joule, beim Schlag folgende Bedingung erfiillen muss:

E/W*>5 (1)

Dabei ist W* der Hochstwert der zu messenden Energie, in Joule (siehe 1SO 13802, Anhang D, und
Anmerkung 2). Die Masse m, in Kilogramm, des Energietragers muss daher die Ungleichungen (2) und (3)

erfiillen:
me = 10 W* JvE (2)
me=1,2W* wenn vy=29m/s (3)
BEISPIEL

me=12kg wenn W*=10]

ANMERKUNG 1 Die Hoéhe des Tragheitsmaximums F; (siehe Bild1, Kurveb) und auch die Amplituden der
nachfolgenden Schwingungen des Probekorpers steigen mit der Aufschlaggeschwindigkeit. Wesentliche Angaben zu
diesen Schwingungen werden in Anhang A und den Literaturhinweisen [1] und [2] in Anhang C aufgefiihrt. Weitere
Angaben fiir die Auswertung des Tragheitsmaximums und der Dampfung von Schwingungen werden in Anhang A
aufgefiihrt.

ANMERKUNG 2 Bei besonderen Anwendungen, z.B. Priifung vorgebrochener Probekdérper, um Daten zu
Brucheigenschaften zu erhalten, kann es niitzlich sein, eine niedrigere Aufschlaggeschwindigkeit von beispielsweise
1m/s + 0,05 m/s anzuwenden, um die in Anmerkung 1 erwdhnten Schwingungen zu verringern.

ANMERKUNG 3 Diese Bedingung entspricht den in ISO 179-1, in 7.3, angegebenen Bedingungen (siehe ISO 13802,
Anhang D). Sie stellt sicher, dass die Anderung in der Geschwindigkeit wihrend des Schlags vergleichbar mit einem
Schlag bei konventionellen Schlagzahigkeitspriifungen ist; folglich sind die Schlagzdhigkeitswerte vergleichbar. Das ist
von Bedeutung, weil Kunststoffe empfindlich auf die Biegegeschwindigkeit sind, besonders bei Temperaturen nahe den
Ubergangstemperaturen.
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5.1.3 Hammerschneide
Siehe ISO 13802, Anhang A.

Jeder Werkstoff mit ausreichender Abriebbestandigkeit und ausreichender Festigkeit, so dass er nicht
verformt werden sowie die auf den Probekorper aufgebrachten Krafte an das Kraftmessgerat iibertragen
kann, kann als Hammerschneide verwendet werden.

ANMERKUNG  Die Erfahrung zeigt, dass Stahl im Allgemeinen geeignet ist. Ein Werkstoff mit einer niedrigeren
Dichte, z. B. Titan, kann jedoch verwendet werden, um die Eigenfrequenz des Kraftmesssystems zu erhohen.

5.14 Pendel

Das Pendel muss ISO 13802, in 6.3 und Anhang A, entsprechen.

5.1.5 Probekérperwiderlager

Die Probekorperwiderlager miissen ISO 13802, 6.3 und Anhang A, entsprechen.
5.1.6 Rahmen

Der Rahmen des Priifgerdts muss ausgeglichen werden konnen, so dass der Hammer und die
Probekorperwiderlager mit 5.1.3 und 5.1.5 {ibereinstimmen.

Bei der Berechnung von Durchbiegungen aus der kinetischen Energie des Energietriagers muss das
Verhéltnis mg/m. der Masse des Rahmens zur Masse des Energietragers mindestens 10 betragen (siehe

Anhang B und die folgenden Anmerkungen 1 und 2). Fiir direkt gemessene Durchbiegungen ist dieses
Verhiltnis nur eine Empfehlung. Schlagzdhigkeitspriifgerate sind im Allgemeinen anfillig fiir akustische
Schwingungen. Deshalb muss der Massenschwerpunkt des Rahmens in der Aufschlaglinie liegen.

ANMERKUNG 1 1SO 13802, Anhang D erfordert ein Verhaltnis der Pendelmasse zur Masse des Fundaments von 40 : 1,
um den Energieeintrag in das Fundament zu verringern. Hier wird jedoch die Kraft, die durch den Hammer auf den
Probekorper aufgebracht wird, und die Durchbiegung des Probekérpers bestimmt; ein Energieeintrag in das Fundament
hat keinen Einfluss auf das Ergebnis.

ANMERKUNG 2 Der Wertvon 10 fiir das Verhéltnis mp/m; bewahrt den Rahmen davor, am Ende der Priifung um
mehr als 1 % der Aufschlaggeschwindigkeit beschleunigt zu werden (siehe Anhang B).

5.1.7 Reibungsverluste

Die Aufschlaggeschwindigkeit darf bei Energietrdgern, die einen reibungsfreien Schlag ergeben, z. B.
Fallbolzen oder Pendel, falls die Durchbiegung nicht gemessen wird, nicht mehr als 1 % vom berechneten
Wert abweichen. Das heifdt, der Reibungsverlust W; muss weniger als 2 % der Nennenergie E fiir das erste

Viertel der Schwingung des Pendels betragen, d. h. weniger als 8 % fiir eine volle Schwingung (siehe auch
[SO 13802, 6.7).

ANMERKUNG  Vorausgesetzt, die Aufschlaggeschwindigkeit liegt im festgelegten Bereich, werden bei direkter
Messung der Durchbiegung die Priifergebnisse von Reibungsverlusten des Energietragers nicht beeinflusst.

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 179-2:2018-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-179-2-2018-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-179-2-2018-08

