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E DIN EN ISO 1797-3:2011-11 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN  EN ISO 1797-3) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 106 �Dentistry� in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 55 �Zahnheilkunde� erarbeitet, dessen Sekretariat 
vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 014-00-04 AA �Rotierende Instrumente� im 
Normenausschuss Dental (NADENT) im DIN. 

Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN-EN-ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CCMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 1942 siehe DIN EN ISO 1942 
ISO 3274 siehe DIN EN ISO 3274 
ISO 4288 siehe DIN EN ISO 4288 
ISO 6507-1 siehe DIN EN ISO 6507-1 
ISO 8325 siehe DIN EN ISO 8325 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1942, Zahnheilkunde � Vokabular 

DIN EN ISO 3274, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) � Oberflächenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren � Nenneigenschaften von Tastschnittgeräten 

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikationen (GPS) � Oberflächenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren � Regeln und Verfahren für die Beurteilung der Oberflächenbeschaffenheit 

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe � Härteprüfung nach Vickers � Teil 1: Prüfverfahren  

DIN EN ISO 8325, Zahnheilkunde � Prüfverfahren für rotierende Instrumente 
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Dokument-Typ:   Europäische Norm 
Dokument-Untertyp:    
Dokumentstufe:   parallele Umfrage 
Dokumentsprache:   D 
 

CEN/TC 055 
Datum:  2011-09 

prEN ISO 1797-3:2011 

CEN/TC 055 

Sekretariat:   DIN 

Zahnheilkunde � Schäfte für rotierende Instrumente � Teil 3: Schäfte aus 
Keramik (ISO/DIS 1797-3:2011) 

Médecine bucco-dentaire � Queues pour instruments rotatifs � Partie 3 : Queues en matériaux ceramique 
(ISO/DIS 1797-3:2011) 

Dentistry � Shanks for rotary instruments � Part 3: Shanks made of ceramics (ISO/DIS 1797-3:2011) 
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Deskriptoren:   
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