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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 18274:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweifdzusitze
(DVS AG W 5)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den
englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 544 siehe DIN EN ISO 544
ISO 14344 siehe DIN EN ISO 14344
ISO 80000-1:2009 siehe DIN EN ISO 80000-1:2013-08

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 18274:2011-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen
a) Abschnitt 2 ,Normative Verweisungen“ aktualisiert;

b) inTabelle 1 und Tabelle C.1 wurden mehrere neue eingeschrankte Legierungskurzzeichen, die inden USA
ublich sind, hinzugefiigt;

c) inTabelle 1 und Tabelle C.1 wurden mehrere Legierungskurzzeichen aktualisiert;
d) in Abschnitt 11 wurde ein neues Beispiel 4 fiir eine Z-Einteilung hinzugefiigt;

e) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 544, Schweifszusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir Schweifszuscitze und Pulver — Art des
Produktes, MafSe, GrenzabmafSe und Kennzeichnung

DIN EN ISO 14344, SchweifSzusitze — Beschaffung von SchweifSzusditzen

DIN EN ISO 80000-1:2013-08, Gréfsen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (ISO 80000-1:2009 + Cor1:2011);
Deutsche Fassung EN ISO 80000-1:2013
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— Leerseite —
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 18274:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 18274:2010 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 18274:2021 wurde von CEN als prEN ISO 18274:2021 ohne irgendeine Abidnderung
genehmigt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
iiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. [SO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teill beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder indiesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung,

Flr eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 3, Welding Consumables, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Normung (CEN),

Technisches Komitee CEN/TC 121, Schweifen und verwandte Verfahren, in Ubereinstimmung mit der
Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 18274:2010), die technisch iiberarbeitet wurde.
Riickmeldungen, Fragen oder Anfragen zu offiziellen Auslegungen der Inhalte dieses Dokuments sollten liber
das jeweilige nationale Normungsinstitut an das Sekretariat des ISO/TC 44/SC 3 gerichtet werden. Eine
vollstandige Auflistung dieser Institute istunter www.iso.org/members.html zu finden. Offizielle Auslegungen
von Dokumenten aus dem ISO/TC 44, falls vorhanden, sind auf dieser Internetseite verfiigbar:
https://committee.iso.org/sites /tc44/home /interpretation.html.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— inTabelle 1 und Tabelle C.1 wurden mehrere neue eingeschrankte Legierungskurzzeichen, die in den USA
iblich sind, hinzugefiigt;

— in Tabelle 1 und Tabelle C.1 wurden mehrere Legierungskurzzeichen aktualisiert;

— In Abschnitt 11 wurde ein neues Beispiel 4 fiir eine Z-Einteilung hinzugefiigt.
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Einleitung

Fir Nickel-Schweif3zusatze gibt es keine feste Zuordnung zwischen Produktform (Drahtelektrode,
Bandelektrode, Massivdraht, Massivstab) und dem angewendeten Schweifdprozess (z.B. Metall-
Schutzgasschweifien, Wolfram-Schutzgasschweifden, Plasmaschweiflen, Unterpulverschweifden,
Bandplattieren, Laserstrahlschweifien oder andere Schweifdprozesse). Deshalb diirfen Drahtelektrode,
Bandelektrode, Massivdraht, Massivstab nach einer der zuvor aufgefiihrten Produktformen eingeteilt werden
und konnen gegebenenfalls fiir mehr als einen der zuvor aufgefiihrten Schweif3prozesse verwendet werden
(siehe auch Anhang B).
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen fiir die Einteilung von Drahtelektroden, Bandelektroden,
Massivdrahten, Massivstidben zum Schmelzschweifden von Nickel und Nickellegierungen fest. Die Einteilung
der Drahtelektroden, Bandelektroden, Massivdrdhte und Massivstibe erfolgt nach ihrer chemischen
Zusammensetzung.

Die Grundsitze dieser Norm konnen auf Metallpulver zum Beschichten, Auftragen und fiir die additive
Fertigung angewendet werden.

2 Normative Verweisungen

Diefolgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug

genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 544, Welding consumables — Technical delivery conditions for filler materials and fluxes — Type of
product, dimensions, tolerances and markings

ISO 14344, Welding consumables — Procurement of filler materials and fluxes

ISO 80000-1:2009, Quantities and units — Part 1: General

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/
4 Einteilung

Die Einteilung setzt sich aus zwei Merkmalen zusammen:

a) das erste Merkmal kennzeichnet die Produktform Drahtelektrode, Bandelektrode, Massivdraht,
Massivstab, siehe 5.1;

b) das zweite Merkmal gibt durch ein numerisches Kurzzeichen die chemische Zusammensetzung des
Massivdrahtes, des Massivbandes, des Massivstabes an, siehe Tabelle 1.

5 Kurzzeichen und Anforderungen

5.1 Kurzzeichen fiir die Produktform

Das Kurzzeichen fiir die Drahtelektrode, den Massivdraht und den Massivstab ist, S
Das Kurzzeichen fiir die Bandelektrode ist,B“.

ANMERKUNG  Eine Produktform kann fiir mehrere Schweif3prozesse verwendet werden.
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5.2 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung

Das erste Kurzzeichen ,Ni“ in Tabelle 1 kennzeichnet den Schweifdzusatz als eine Nickellegierung. Die
folgenden vier Ziffern kennzeichnen die chemische Zusammensetzung der Drahtelektrode, des Massivdrahtes
oder des Massivstabes, die nach den Bedingungen in Abschnitt 7 ermittelt wurde. Die erste Ziffer beschreibt
die Legierungsgruppe wie folgt:

— 1, deutliche Zulegierung von Molybddn ohne deutliche Zulegierung von Chrom (Nickel-Molybdan-
Legierungen);

— 2, keine wesentliche Zulegierung;
— 4, deutliche Zulegierung von Kupfer (Nickel-Kupfer-Legierungen);
— 5, deutliche Zulegierung von Kupfer mit Aluminium und Titan zum Ausscheidungshérten;

— 6, deutliche Zulegierung von Chrom, mit weniger als 25 % (Massenanteil) Eisen (Nickel-Chrom-Eisen-
und Nickel-Chrom-Molybdén-Legierungen);

— 7, wie 6, jedoch mit Aluminium und Titan zum Ausscheidungshérten;

— 8, deutliche Zulegierung von Chrom, mit iliber 25 % (Massenanteil) Eisen (Nickel-Eisen-Chrom-
Legierungen).

Die iibrigen Ziffern bezeichnen die Legierungszusammensetzung des Schweifdzusatzes. Eine Beschreibung
von Ublichen Einsatzgebieten einer jeden Schweifdzusatzlegierung istin Anhang A aufgefiihrt. Die Grundlage
des Bezeichnungssystems istin Anhang B beschrieben.

ANMERKUNG1 Zusatzlich kann das chemische Kurzzeichen verwendet werden.

ANMERKUNG 2 Entsprechende nationale Einteilungen sind in Anhang C enthalten.
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Tabelle 1 — Kurzzeichen und Anforderungen fiir die chemische Zusammensetzung der Draht- und Bandelektroden sowie Massivdrahte

und -stibe
Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch® | Chemisch C | Mo | Fe | si | cu | N° [Co| A | Ti | Ccr | Nb® | Mo | W [ Sonstigeef
Nickel
Ni 2061 NiTi3 0,15 1,0 1,0 0,7 0,25 >92,0 — 15 |20bis35| — — — — P 0,03
Ni2061R (NiTi3) 0,15 1,0 1,0 0,7 0,25 >93,0 — 15 |20bis35| — — — — P 0,03
Nickel - Kupfer
Ni 4060 NiCu30Mn3Ti 0,15 4,0 2,5 1,2 28,0 | 62,0bis | — 1,2 |15bis3,0| — 0,3 — — —
bis 69,0
32,0
Ni4061 NiCu30Mn3Nb 0,15 4,0 2,5 1,25 28,0 >60,0 — 1,0 1,0 — 3,0 — — —
bis
32,0
Ni 5504 NiCu25AI3Ti 0,25 1,5 2,0 1,0 |=>200]| 63,0bis | — |[20bis|03bis1,0| — — — — P 0,03
70,0 4,0
Nickel - Chrom
Ni 6072 NiCr44Ti 0,01bis0,10 | 0,20 0,50 0,20 0,50 >52,0 — — [03bis1,0| 42,0 — — — —
bis
46,0
NI 6073 NiCr38AINbTi 0,03 0,50 1,0 0,30 0,30 >63,0 1,0 [ 0,75 0,25 bis 36,0 | 0,25 0,50 — P 0,02
bis 0,75 bis bis B 0,003
1,20 39,0 1,00 Zr 0,02
Ni 6076 NiCr20 0,08bis0,15 | 1,0 2,00 0,30 0,50 >75,0 — 04 0,15 bis 19,0 — — — P 0,03
0,50 bis
21,0
Ni 6082 NiCr20Mn3Nb 0,10 2,5 3,0 0,5 0,5 >67,0 — — 0,7 18,0 | 2,0bis — — P 0,03
bis bis 3,0
3,5 22,0
Ni 66990 NiCr29Al 0.005 bis 0,5 2,5 0,50 0,50 >60 — | 19bis 0,60 26,0 | 050 — — Zr 0,10
0,10 3,0 bis N 0,05
30,0 $0,01
B 0,008
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Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn | Fe Si | Cu | Nic | Co | Al | Ti | Cr | Nbd | Mo | w | Sonstige® f
Nickel - Chrom - Eisen
Ni 6002 NiCr21Fe18Mo9 0,05bis0,15 | 1,0 17,0 bis 1,0 0,5 > 44,0 0,5 — — 20,5 — 8,0 bis | 0,2 bis P 0,04
20,0 bis bis 10,0 1,0 $0,03
2,5 23,0
Ni 6025 NiCr25Fe10AlY 0,15bis0,25 | 0,5 8,0 bis 0,5 0,1 >59,0 1,0 | 1,8bis| 0,1bis 0,2 | 24,0 — — — Y 0,05 bis
11,0 2,4 bis 0,12
26,0 Zr 0,01 bis
0,10
Ni 6030 NiCr30Fe15Mo5W 0,03 1,5 13,0 bis 0,8 1,0bis| =360 5,0 — — 28,0 | 0,3bis | 4,0bis| 1,5Dbis P 0,04
17,0 2,4 bis 1,5 6,0 4,0 S0,02
31,5
Ni 6043 NiCr30Fe9Nb2 0,04 3,0 7,0 bis 0,5 0,30 > 54,0 — 0,50 0,5 28,0 | 1,0bis| 0,50 — —
12,0 bis 2,5
31,5
Ni 6045 NiCr28Fe23Si3 0,05bis0,12 | 1,0 21,0bis | 2,5 bis 0,3 > 40,0 1,0 0,30 — 26,0 — — — P0.020
25,0 3,0 bis S$0.010
29,0
Ni 6052 NiCr30Fe9 0,04 1,0 7,0 bis 0,5 0,3 > 54,0 — 1,1 1,0 28,0 0,10 0,5 — Al+Ti<1
11,0 bis 5
31,5
Ni 6054 NiCr29Fe9 0,04 1,0 7,0 bis 0,50 0,30 >51,0 (012 | 1,10 1,0 28,0 | 0,5bis| 0,50 — P 0,02
11,0 bis 1,0
31,5
Ni 6054R (NiCr29Fe9) 0,04 1,0 7,0 bis 0,50 0,30 >510 (012 | 1,10 1,0 28,0 | 0,5bis| 0,50 — P 0,02
11,0 bis 1,0 Al+Ti1l,5
31,5 B 0,005
Zr 0,02
Ni 6055 NiCr29Fe5Mo4Nb3 0,03 1,0 14,4 0,50 0,30 52,0bis | 0,10 | 0,50 0,50 28,5 | 2,1bis | 3,0 bis — P 0,02
62,0 bis 4,0 50 B 0,003
31,0 Zr 0,02
Ni 6056 NiCr27Fe2Nb2 0.020 bis 2,5 1,0 bis 0,50 0,3 >61,0 | 010 | 0,60 0,10 bis 26,0 | 2,0 bis — — P 0,02
0.055 bis 3,0 0,40 bis 2,8
3,5 28,0
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Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn Fe Si Cu Ni¢ Co Al Ti Cr Nbd Mo w Sonstige® f
Ni 6062 NiCr15Fe8Nb 0,08 1,0 6,0 bis 0,3 0,5 >70,0 — — — 14,0 | 1,5bis — — P 0,03
10,0 bis 3,0
17,0
Ni6176 NiCr16Fe6 0,05 0,5 5,5 bis 0,5 0,1 >76,0 | 0,05 — — 15,0 — — — —
7,5 bis
17,0
Ni 6601 NiCr23Fe15Al 0,10 1,0 20,0 0,5 1,0 58,0 bis — | 1,0 bis — 21,0 — — — P 0,03
63,0 1,7 bis
25,0
Ni 6693 NiCr29Fe4Al3 0,15 1,0 2,5 bis 0,5 0,5 >53,0 — | 2,5bis 1,0 27,0 | 0,5bis — — P 0,03
6,0 4,0 bis 2,5 S0,01
31,0
Ni6701 NiCr36Fe7Nb 0,35bis0,50 | 0,5 7,0 0,5 bis — 42,0 bis — — — 33,0 | 0,8bis — — —
bis 2,0 48,0 bis 1,8
2,0 39,0
Ni 6975 NiCr25Fe13Mo6 0,03 1,0 10,0 bis 1,0 0,7bis | 47,0bis — — 0,70 bis 23,0 — 50bis| — P 0,03
17,0 1,2 52,0 1,50 bis 7,0 S$0,03
26,0
Ni 6985 NiCr22Fe20Mo7Cu2 0,01 1,0 18,0 bis 1,0 1,5bis | >40,0 5,0 — — 21,0 0,50 [ 6,0bis| 1,5 P 0,04
21,0 2,5 bis 8,0 S0,03
23,5
Ni 7069 NiCr15Fe7Nb 0,08 1,0 5,0 bis 0,50 0,50 >70,0 — | 0,4bis|2,0bis2,7| 14,0 0,70 — — P 0,03
9,0 1,0 bis bis
17,0 1,20
Ni 7092 NiCr15Ti3Mn 0,08 2,0 8,0 0,3 0,5 >67,0 — — |[25bis3,5( 14,0 — — — P 0,03
bis bis
2,7 17,0
Ni7718 NiCr19Fe19Nb5Mo3 0,08 0,3 24,0 0,3 0,3 50,0 bis — | 02bis|[0,7bis1,1| 17,0 | 48bis| 28bis| — B 0,006
55,0 08 bis 55 33 P0,015
21,0
Ni 8025 NiFe30Cr29Mo 0,02 1,0 30,0 0,5 1,5bis | 35,0 bis — 0,2 1,0 27,0 — 2,5bis| — —
bis 3,0 40,0 bis 4,5
3,0 31,0
Documents
10 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 18274:2021-09


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-18274-2021-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-18274-2021-09

- Entwurf -

E DIN EN ISO 18274:2021-09
prEN ISO 18274:2021 (D)

Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn Fe Si Cu Ni¢ Co Al Ti Cr Nbd Mo w Sonstige® f
Ni 8034h NiFe29Cr27Mo6Cu 0,10 1,0 24,5bis | 0,10 | 0,5bis| 33,5bis — 0,3 — 26,0 — 6,0bis| — N 0,10 bis
bis 335 1,5 35,0 bis 7,0 0,25
4,0 27,0
Ni 8065 NiFe30Cr21Mo3 0,05 1,0 >22,0 0,5 1,5bis | 38,0 bis — 02 |06bis1,2| 195 — 25bis| — P 0,03
3,0 46,0 bis 3,5 S$0,03
23,5
Ni 8125 NiFe26Cr25Mo 0,02 1,0 30,0 0,5 1,5bis | 37,0 bis — 0,2 1,0 23,0 — 35bis| — —
bis 3,0 42,0 bis 7,5
3,0 27,0
Ni 9946 NiCr21Fe15Mo3Nb3| 0.005 bis 1,0 28,0 0,5 1,5bis | 45,0 bis — 0,01 [05bis2,5( 19,5 | 2,5bis| 3,0bis| — P 0,03
0.040 3,0 55,0 bis bis 4,5 4,0
0,70 23,0
Nickel - Molybdén
Ni1001 NiMo28Fe 0,08 1,0 4,0 bis 1,0 0,5 >55,0 2,5 — — 1,0 — 26,0 1,0 V 0,20 bis
7,0 bis 0,40
30,0 50,03
Ni1003 NiMo17Cr7 0,04bis0,08 | 1,0 5,0 1,0 0,50 >650 | 0,20 — — 6,0bis| — 15,0 0,50 V0,50
8,0 bis S$0,02
18,0
Ni 1004 NiMo25Cr5Fe5 0,12 1,0 4,0 bis 1,0 0,5 >62,0 2,5 — — 40bis| — 23,0 1,0 V0,60
7,0 6,0 bis P 0,04
26,0 $0,03
Ni 1008 NiMo19WCr 0,1 1,0 10,0 0,50 0,50 >60,0 — — — 05bis| — 18,0 | 2,0bis| P0.015
3,5 bis 4,0
21,0
Ni 1009 NiMo020WCu 0,1 1,0 5,0 0,5 0,3bis| =650 — 1,0 — — — 19,0 | 2,0 bis —
13 bis 4,0
22,0
Ni 1024 NiMo25 0,03 0,80 2,0 0,80 0,50 >59,0 1,0 0,50 — 70bis| — 24,0 — P 0,030
9,0 bis B 0,006
26,0
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Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn Fe Si Cu Ni¢ Co Al Ti Cr Nbd Mo w Sonstige® f
Ni1062 NiMo24Cr8Fe6 0,01 1,0 5,0 bis 0,1 0,5 >62,0 — 0,5 — 6,0bis| — 21,0 — —
8,0 10,0 bis
25,0
Ni1066 NiMo28 0,02 1,0 2,0 0,1 0,5 > 64,0 1,0 — 0,5 1,0 — 26,0 1,0 P 0,04
bis S0,03
30,0
Ni1067 NiMo30Cr 0,01 3,0 1,0 bis 0,1 0,2 > 65,0 3,0 0,5 0,2 1,0bis| 0,2 27,0 3,0 V0,20
3,0 3,0 bis P 0,03
32,0 Zr 0,10
Ta 0,02
Ni+Mo
94,0 bis
98,0
Ni 1069 NiMo28Fe4Cr 0,01 1,0 2,0 bis 0,1 0,5 > 65,0 1,0 | 0,1bis 0,3 0,5bis| 0,5 26,0 — —
5,0 0,5 1,5 bis
30,0
Ni 1362 NiMo022Cr15 0.010 0,60 1,25 0,08 — >60,0 — 0,50 — 13,8 — 215 — P0.025
bis bis S0.010
15,6 23,0
Nickel - Chrom - Molybdan
Ni 6007 NiCr22Fe19Mo6Nb2 0,05 1,0 18,0 bis 1,0 15bis| =360 2,5 — — 21,0 1,75 [ 55bis| 1,0 P 0,04
bis 21,0 2,5 bis bis 7,5 S$0,03
2,0 23,5 2,50
Ni 6012 NiCr22Mo9 0,05 1,0 3,0 0,5 0,5 > 58,0 — 0,4 0,4 20,0 1,5 8,0 bis — —
bis 10,0
23,0
Ni 6022 NiCr21Mo13Fe4Ws3 0,01 0,5 2,0 bis 0,08 0,5 >49,0 2,5 — — 20,0 — 12,5 | 2,5bis V0,3
6,0 bis bis 3,5
22,5 14,5
Ni 6035 NiCr33Mo8 0,05 0,5 2,0 0,6 0,30 >49,0 | 1,00 | 040 0,20 32,25 | 0,50 7,60 0,60 V0,20
bis bis P 0,030
34,25 9,00
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Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn Fe Si Cu Ni¢ Co Al Ti Cr Nbd Mo w Sonstige® f
Ni 6057 NiCr30Mo1l1 0,02 1,0 2,0 1,0 — >53,0 — — — 29,0 — 10,0 — V0,4
bis bis P 0,04
31,0 12,0 S0,03
Ni 6058 NiCr21Mo20 0,01 0,5 1,5 0,10 0,50 >52,0 0,3 0,4 — 20,0 — 18,5 0,3 N 0,02 bis
bis bis 0,15
23,0 21,0 P 0,015
S0,010
Ni 6059 NiCr23Mol6 0,01 0,5 1,5 0,1 0,5 >56,0 0,3 | 0,1bis — 22,0 — 15,0 — —
0,4 bis bis
24,0 16,5
Ni 6200 NiCr23Mo16Cu2 0,01 0,5 3,0 0,08 | 13bis| =520 2,0 0,5 — 22,0 — 15,0 — P0.025
19 bis bis
24,0 17,0
Ni 6205 NiCr25Mol6 0,03 0,5 1,0 0,5 0,2 > 55,0 0,2 0,4 04 24,0 — 14,0 0,3 —
bis bis
26,0 16,0
Ni 6276 NiCr15Mol6Fe6W4 0,02 1,0 4,0 bis 0,08 0,5 >50,0 2,5 — — 14,5 — 15,0 [ 3,0bis| V0,35
7,0 bis bis 4,5 P 0,04
16,5 17,0 S$0,03
Ni 6452 NiCr20Mo15 0,01 1,0 1,5 0,1 0,5 >56,0 — — — 19,0 04 14,0 — V0,4
bis bis
21,0 16,0
Ni 6455 NiCr16Mo16Ti 0,01 1,0 3,0 0,08 0,5 >56,0 2,0 — 0,7 14,0 — 14,0 0,5 P 0,04
bis bis S$0,03
18,0 18,0
Ni 6625 NiCr22Mo9Nb 0,1 0,5 5,0 0,5 0,5 >58,0 — 0,4 04 20,0 | 3,0bis| 8,0bis| — —
bis 4,1 10,0
23,0
Ni 6625R (NiCr22Mo9Nb) 0,1 0,5 5,0 0,5 0,5 >58,0 — 04 04 20,0 | 3,2bis | 8,0bis| — —
bis 4,1 10,0
23,0
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Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn Fe Si Cu Ni¢ Co Al Ti Cr Nbd Mo w Sonstige® f
Ni 6650 NiCr20Fe14Mo11W 0,03 0,5 12,0 bis 0,5 0,3 > 44,0 1,0 | 0,05 — 19,0 | 0,05 | 9,5bis| 0,5bis| N 0,05bis
N 16,0 bis bis bis 12,5 2,5 0,20
0,50 21,0 | 0,50 S0,010
V0,30
Ni 6660 NiCr22Mo10W3 0,03 0,5 2,0 0,5 0,3 >58,0 0,2 0,4 04 21,0 0,2 9,0 bis | 2,0 bis —
bis 11,0 4,0
23,0
Ni 6686 NiCr21Mol6W4 0,01 1,0 5,0 0,08 0,5 =>49,0 — 0,5 0,25 19,0 — 15,0 | 3,0bis S0,02
bis bis 44
23,0 17,0
Ni 7725 NiCr21Mo8Nb3Ti 0,03 0,3 =>38,0 0,20 — 55,0 bis — 0,35 | 1,0bis1,7| 19,0 2,75 | 7,0 bis — —
59,0 bis bis 9,5
22,5 | 4,00
Nickel - Chrom - Kobalt
Ni 6160 NiCr28Co030Si3 0,02bis0,10 | 1,0 3,5 24bis| 05 >30,0 | 270| 040 [02bis0,6| 26,0 0,3 0,7 0,5 P 0,03
3,0 bis bis
32,0 29,0
Ni6617 NiCr22Co12Mo9 0,05bis0,15 | 1,0 3,0 1,0 0,5 >44,0 | 10,0 | 0,8Dbis 0,6 20,0 — 80bis| — P 0,03
bis 15 bis 10,0
15,0 24,0
Ni 7090 NiCr20Co18Ti3 0,13 1,0 1,5 1,0 0,2 >50,0 | 150 | 1,0bis| 2,0bis3,0| 18,0 — — — f
bis 2,0 bis
18,0 21,0
Ni 7740 NiCr24Co19 0,01bis0,06 | 1,0 3,0 1,0 0,50 >37,0 | 150 | 05bis|08bis2,5| 23,5 | 05bis| 2,0 — P 0,03
bis 2,0 bis 2,5
229 25,5
Ni 7208 NiCr19Co10Mo8 0,04 bis0,08 | 0,30 1,5 0,15 0,1 >53,0 9,0 1,38 1,90 bis 18,5 0,3 8,0bis| 0,05 P0.015
bis bis 2,30 bis 9,0
11,0 [ 1,65 20,5
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Legierungskurzzeichen Chemische Zusammensetzung, % (Massenanteil)?
Numerisch? | Chemisch C Mn Fe Si Cu Ni¢ Co Al Ti Cr Nbd Mo w Sonstige® f
Ni 7263 NiCr20Co20Mo6Ti2 | 0,04 bis0,08 | 0,6 0,7 0,4 0,2 >47,0 | 19,0 | 0,3bis|19bis2,4| 19,0 — 56bis| — Al+Ti 2,4
bis 0,6 bis 6,1 bis 2,8
21,0 21,0 S 0,007
Ag 0,000 5
B 0,005
Bi 0,0001
Nickel - Chrom - Wolfram
Ni 6231 NiCr22W14Mo2 0,05bis0,15 | 0,3 3,0 0,25 0,50 >48,0 50 | 0,2bis — 20,0 — 1,0bis| 13,0 P 0,03
bis bis 0,5 bis 3,0 bis
1,0 0,75 24,0 15,0
Ni 6231R (NiCr22W14Mo2) 0,05bis0,15 | 0,3 3,0 0,25 0,50 > 48,0 50 | 0,2bis — 20,0 — 1,0bis| 13,0 P 0,03
bis bis 0,5 bis 3,0 bis B 0,003
1,0 0,75 24,0 150 | La 0,050
Ni 66801 NiCr20Mo7W6Nb4 0,03 — 0,50 0,1 — 56,0bis | 1,0 05 |12bis3,0| 17,0 | 3,0bis | 50bis| 4,0 bis P 0,02
65,0 bis 5,0 8,0 8,0
23,0
Jede andere vereinbarte Zusammensetzung
Ni zh Jede andere vereinbarte Zusammensetzung mit einem Mindestnickelgehalt, der grofRer istals der Mindestwert fiir jedes andere Element

Einzelwerte fiir alle Elemente sind Hochstwerte, es sei denn, sie sind mit > gekennzeichnet.

Kurzzeichen mit R haben eine eingeschréanktere chemische Zusammensetzung im Vergleichzu den Kurzzeichen ohne R. Kurzzeichen mit R erfiillen die Anforderungen von Kurzzeichen ohne R,
aber nicht andersherum.Symbole mitR haben eine eingeschrénktere chemische Zusammensetzung im Vergleich zu den Symbolen ohne R. Symbole mit R erfiillen die Anforderungen von
Symbolen ohne R, aber nicht umgekehrt.

Bis zu 1 % (Massenanteil) des Nickelgehalts kann als Kobalt vorliegen, wenn es nicht anders gefordert ist. Fiir besimmte Anwendungen kdnnen niedrigere Kobaltgehalte erforderlich sein und
sollten zwischen den Vertragspartnernvereinbart werden.

Bis zu 20 % (Massenanteil) des Niobgehalts kdnnen als Tantal vorliegen.

Die Summe der nicht festgelegten Elemente darf 0,5 % (Massenanteil) nicht {iberschreiten.

-

Wenn nicht anders angegeben: Phosphor max. 0,020 % (Massenanteil) und Schwefel max. 0,015 % (Massenanteil).
Ag< 0,000 5 % (Massenanteil), B < 0,020 % (Massenanteil), Bi < 0,000 1 % (Massenanteil), Pb < 0,002 0 % (Massenanteil), Zr < 0,15 % (Massenanteil).

Schweifdzusétze, fiir die keine chemische Zusammensetzung aufgefiihrt ist, miissen dhnlich und mitden vorangestellten Buchstaben Ni Z gekennzeichnet werden. Die Bereiche fiir die chemische
Zusammensetzung sind nicht festgelegt. Es besteht die Moglichkeit, dass zwei Elektroden mit der gleichen Z-Einteilung nicht gegeneinander austauschbar sind.

Patentiert durch VDM Metals.
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