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E DIN EN ISO 1874-2:2010-05 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 1874-2:2010) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ 
(Sekretariat: ANSI, U.S.A) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ 
erarbeitet, dessen Sekretariat vom NBN (Belgien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-02-07 AA „Polyamid-Formmassen“ im 
Normenausschuss Kunststoffe (FNK). 
 
Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 
 
ISO 62 siehe DIN EN ISO 62 
ISO 75-2 siehe DIN EN ISO 75-2 
ISO 179-1 siehe DIN EN ISO 179-1 
ISO 179-2 siehe DIN EN ISO 179-2 
ISO 291 siehe DIN EN ISO 291 
ISO 294-1 siehe DIN EN ISO 294-1 
ISO 294-3 siehe DIN EN ISO 294-3 
ISO 294-4 siehe DIN EN ISO 294-4 
ISO 307 siehe DIN EN ISO 307 
ISO 472 siehe DIN EN ISO 472 
ISO 527-1 siehe DIN EN ISO 527-1 
ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2 
ISO 1110 siehe DIN EN ISO 1110 
ISO 1133 siehe DIN EN ISO 1133 
ISO 1183 siehe DIN EN ISO 1183-1, DIN EN ISO 1183-2, DIN EN ISO 1183-3 
ISO 1874-1 siehe DIN EN ISO 1874-1 
ISO 3167 siehe DIN EN ISO 3167 
ISO 3451-4 siehe DIN EN ISO 3451-4 
ISO 8256 siehe DIN EN ISO 8256 
ISO 10350-1 siehe DIN EN ISO 10350-1 
ISO 11357-3 siehe DIN 53765 
ISO 15512 siehe DIN EN ISO 15512 
IEC 60093 siehe DIN IEC 60093 
IEC 60112 siehe DIN EN 60112 
IEC 60243-1 siehe DIN EN 60243-1 
IEC 60296 siehe DIN EN 60296 
IEC 60695-11-10 siehe DIN EN 60695-11-10 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 1874-2:2007-04 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Norm redaktionell überarbeitet; 

b) Aktualisierung  des Abschnitts 2 „Normative Verweisungen“; 

c) Erweiterung des Abschnitts 3.2 „Spritzgießen“; 

d) Wegfall von Änderung der Fußnote b in Tabelle 1; 

2 

²�(QWZXUI�²

Full document details: E DIN EN ISO 1874-2:2010-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-1874-2-2010-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-1874-2-2010-05


E DIN EN ISO 1874-2:2010-05 

e) Änderung des Abschnitts 5 hinsichtlich des Wertes der relativen Feuchte „(23   2) °C und (50   10) %“ 
statt „(23   2) °C und (50   5) %“ für Prüfungen in Normalatmosphäre; 

f) In Fußnote b aus Tabelle 1 Wegfall von „PA6T/66“, „PA6T/XT“, „PA6T/6I“, „PA6I/6T“ und „PA6T/6I/66“ im 
Zusammenhang mit der Ausnahme-Einspritzgeschwindigkeit (200   100) mm/s; 

g) In Tabelle 2 die Eigenschaft „Schmelztemperatur“ die Prüfbedingungen und ergänzenden Angaben von 
„… 10 °C/min“ in „… 10 °C/min oder 20 °C/min“ geändert; 

h) In Tabelle 3 die Eigenschaft „Schmelze-Volumenfließrate“ um die Prüfbedingungen und ergänzenden 
Angaben „Feuchtegehalt ! 0,02 %, Prüftemperaturen (°C): 225 – 250 – 275 – 300, Belastungen (kg): 
1,2 – 2,16 – 5 – 10 – 21,6“ erweitert; 

i) Fußnote b aus Tabelle 3 durch Auflistung von Trocknungsbedingungen und Hinweisen zur 
Probenlagerung vollständig aktualisiert;  

j) Aufnahme eines normativen Anhangs A „Probekörperherstellung unter Anwendung von Lasersintern“. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN 53765, Prüfung von Kunststoffen und Elastomeren — Thermische Analyse — Dynamische 
Differenzkalorimetrie (DDK) 

DIN EN 60112, Verfahren zur Bestimmung der Prüfzahl und der Vergleichszahl der Kriechwegbildung von 
festen, isolierenden Werkstoffen 

DIN EN 60243-1, Elektrische Durchschlagfestigkeit von isolierenden Werkstoffen — Prüfverfahren — Teil 1: 
Prüfungen bei technischen Frequenzen 

DIN EN 60296, Flüssigkeiten für elektrotechnische Anwendungen — Neue Isolieröle für Transformatoren und 
Schaltgeräte 

DIN EN 60695-11-10, Prüfungen zur Beurteilung der Brandgefahr — Teil 11-10: Prüfflammen — 
Prüfverfahren mit 50-W-Prüfflamme horizontal und vertikal 

DIN EN ISO 62, Kunststoffe — Bestimmung der Wasseraufnahme 

DIN EN ISO 75-2, Kunststoffe — Bestimmung der Wärmeformbeständigkeitstemperatur — Teil 2: Kunststoffe 
und Hartgummi 

DIN EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht 
instrumentierte Schlagzähigkeitsprüfung 

DIN EN ISO 179-2, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 2: Instrumentierte 
Schlagzähigkeitsprüfung 

DIN EN ISO 291, Kunststoffe — Normalklimate für Konditionierung und Prüfung 
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DIN EN ISO 294-1, Kunststoffe — Spritzgießen von Probekörpern aus Thermoplasten — Teil 1: Allgemeine 
Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekörpern und Stäben 

DIN EN ISO 294-3, Kunststoffe — Spritzgießen von Probekörpern aus Thermoplasten — Teil 3: Kleine Platten 

DIN EN ISO 294-4, Kunststoffe — Spritzgießen von Probekörpern aus Thermoplasten — Teil 4: Bestimmung 
der Verarbeitungsschwindung 

DIN EN ISO 307, Kunststoffe — Polyamide — Bestimmung der Viskositätszahl 

DIN EN ISO 472, Kunststoffe — Fachwörterverzeichnis 

DIN EN ISO 527-1, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsätze 

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prüfbedingungen für Form- 
und Extrusionsmassen 

DIN EN ISO 1110, Kunststoffe — Polyamide — Beschleunigte Konditionierung von Probekörpern 

DIN EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefließrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfließrate (MVR) von Thermoplasten 

DIN EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten 
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Flüssigkeitspyknometer und Titrationsverfahren 

DIN EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten 
Kunststoffen — Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensäule 

DIN EN ISO 1183-3, Kunststoffe — Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunststoffen — Teil 3: 
Gas-Pyknometer-Verfahren 

DIN EN ISO 1874-1, Kunststoffe — Polyamid (PA)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnung 

DIN EN ISO 3167, Kunststoffe — Vielzweckprobekörper 

DIN EN ISO 3451-4, Kunststoffe — Bestimmung der Asche — Teil 4: Polyamide 

DIN EN ISO 8256, Kunststoffe — Bestimmung der Schlagzugzähigkeit 

DIN EN ISO 10350-1, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung vergleichbarer Einpunktkennwerte — Teil 1: 
Formmassen 

DIN EN ISO 15512, Kunststoffe — Bestimmung des Wassergehaltes 

DIN IEC 60093, Prüfverfahren für Elektroisolierstoffe — Spezifischer Durchgangswiderstand und spezifischer 
Oberflächenwiderstand von festen, elektrisch isolierenden Werkstoffen 
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