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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 1890:2009) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ (Sekretariat: 
ANSI, USA) in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ (Sekretariat: NBN, 
Belgien) erarbeitet. 

Zu prEN ISO 1890 gibt es kein Arbeitsgremium im DIN, da seitens der deutschen Fachöffentlichkeit kein 
Interesse an diesem Normungsthema bekundet wurde. 

Das Ausgabedatum des Europäischen Norm-Entwurfs stand zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieses 
DIN-EN-ISO-Entwurfs noch nicht fest; der prEN ISO wird jedoch vom CMC unter der angegebenen 
prEN-Nummer demnächst zur CEN-Umfrage verteilt. Um der deutschen Öffentlichkeit eine möglichst lange 
Einspruchsfrist einzuräumen, wurde dieser Norm-Entwurf bereits vorab veröffentlicht. 

Für die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen 
Normen hingewiesen: 

ISO 2 siehe DIN 60900-2 
ISO 291 siehe DIN EN ISO 291 
ISO 1889 siehe DIN EN ISO 1889 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 1889:1997-08 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Anwendungsbereich auf alle Verstärkungsfasern erweitert; 

b) Aktualisierung der normativen Verweisungen; 

c) Wegfall des Verweises auf ISO 1886 in Fußnote 1, da diese Norm ersatzlos zurückgezogen wurde; 

d) Text redaktionell überarbeitet. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN 60900-2, Garne — Beschreibung im Tex-System 

DIN EN ISO 291, Kunststoffe — Normalklimate für Konditionierung und Prüfung 

DIN EN ISO 1889, Verstärkungsgarne — Bestimmung der Feinheit  
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Verstärkungsgarne — Bestimmung der Drehungszahl (ISO/FDIS 1890:2009) 

Fils de renfort — Détermination de la torsion (ISO/FDIS 1890:2009) 

Reinforcement yarns — Determination of twist (ISO/FDIS 1890:2009) 
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