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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 1891-4:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2 ,Fasteners® Unter-
komitee SC 7 ,Reference standards® in Zusammenarbeit mit dem CEN/TC 185 ,Mechanische Verbindungs-
elemente” erarbeitet, deren Sekretariate von DIN (Deutschland) gehalten werden.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 067-00-01 AA ,Referenznormen
und Qualitdtsmanagement® im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV).

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen.

ISO 3269 siehe DIN EN ISO 3269,
ISO 9000 siehe DIN EN I1SO 9000
ISO 16228 siehe E DIN EN ISO 16228
ISO 16426 siehe DIN EN ISO 16426

DIN EN ISO 1891 besteht aus den folgenden Teilen unter dem Haupttitel Mechanische
Verbindungselemente — Benennungen:

— Teil 2: Begriffe und Definitionen von Oberfldchenschichten
— Teil 4: Priifung, Uberwachung, Lieferung, Annahme und Qualitét

Hinweis: Ab Abschnitt 3 von ISO/DIS 1891-4 ist eine deutsche Sprachfassung enthalten. Ein deutscher
Alphabetischer Index ist in Anhang A aufgelistet.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmepriifung
DIN EN ISO 9000, Qualitdtsmanagementsysteme — Grundlagen und Begriffe
E DIN EN ISO 16228, Mechanische Verbindungselemente — Priifbescheinigungen

DIN EN ISO 16426, Verbindungselemente — Qualitdtssicherungssystem
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 1891-4:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 2 ,Fasteners” in Zu-
sammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 185 ,Fasteners® erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 1891-4:2015 wurde vom CEN als prEN ISO 1891-4:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Foreword

ISO (the International Organization
for Standardization) is a worldwide
federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The
work of preparing International
Standards is normally carried out
through ISO technical committees.
Each member body interested in a
subject for which a technical
committee has been established
has the right to be represented on
that committee. International
organizations, governmental and
non-governmental, in liaison with
ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the
International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.

International Standards are drafted
in accordance with the rules given
in the ISO/IEC Directives, Part 2.

The main task of technical
committees is to prepare
International Standards. Draft
International Standards adopted by
the technical committees are
circulated to the member bodies
for voting. Publication as an
International Standard requires
approval by at least 75 % of the
member bodies casting a vote.

— Entwurf —

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale
de normalisation) est une
fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation
(comités membres de I'1SO).
L'élaboration des Normes
internationales est en général
confiée aux comités techniques de
I'ISO. Chaque comité membre
intéressé par une étude a le droit
de faire partie du comité technique
créé a cet effet. Les organisations
internationales, gouvernementales
et non gouvernementales, en
liaison avec I'SO participent
également aux travaux. L'ISO
collabore étroitement avec la
Commission électrotechnique
internationale (CEIl) en ce qui
concerne la normalisation
électrotechnique.

Les Normes internationales sont
rédigées conformément aux régles
données dans les Directives
ISO/CEI, Partie 2.

La tache principale des comités
techniques est d'élaborer les
Normes internationales. Les
projets de Normes internationales
adoptés par les comités
techniques sont soumis aux
comités membres pour vote. Leur
publication comme Normes
internationales requiert
I'approbation de 75 % au moins
des comités membres votants.

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10

MpeaucnoBue

NCO (MexpyHapopgHas
opraHusauus no ctaHgapTusauum)
- 9TO BceMupHas chefepauus
HaLMOHarbHbIX OpraHoB Mo
cTaHgapTu3auum (opraHusauum-
uneHbl NCO). PaboTa no
NoAroToBKE MeXAYHapoOHbIX
CTaHgapToB OObIYHO MPOBOAUTLCS
TexHu4eckumm komutetamu ACO.
Kaxxgas opraHmnsaums-unen VICO,
nMetoLlasa nHTepec k cgepe
BOMPOCOB, pagu KOTOPOM u 6bin
yuYpeXaEH KOHKPETHbI KOMUTET,
umeeT npaso ObITb
npeacTaBfieHHOW B aHHOM
komuteTe. MexayHapoaHble
opraHusaumm —
NnpaBUTENbCTBEHHbIE U
HenpaBWTENbCTBEHHbIE —
coBmecTHO ¢ CO Takke
NPUHUMAIOT y4acTue B 3TON
pabote. UCO TecHo coTpyaHnyaeT
¢ MexpyHapogHon
ANEKTPOTEXHUYECKOW KOMUCCUEN
(M3K) no Bonpocam
3MNEKTPOTEXHNYECKON
cTaHgapTM3auun.

MexagyHapoaHble cTaHAapThl
paspabaTbiBaloTcs B
COOTBETCTBMM C NpeanucaHusamm
aupektuebl NCO/MOBK, yacTb 2.

OCHOBHOW 3aa4el TEXHUYECKUX
KOMWUTETOB SABIAETCH NOArOTOBKA
MeXayHapOAHbIX CTaHAAPTOB.
[MpoekTbl MexayHapOOHbIX
CTaHZApTOB, NPUHATLIE
TEXHUYECKUMU KOMUTETaAMMY,
nepeparoTcs opraHm3aumsam-
yneHam NCO pnsa ronocoBaHus.
[na Takon nyénukauum, Kak
MeXAyHapOoAHbIA cTaHaapT,
Tpebyetcs MUHUMYM 75 %
royiocoB OpraHv3aumii - YreHoB
NCoO.
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Attention is drawn to the possibility
that some of the elements of this
document may be the subject of
patent rights. ISO shall not be held
responsible for identifying any or
all such patent rights.

ISO 1891-4 was prepared by
Technical Committee ISO/TC 2,
Fasteners, Subcommittee SC 7,
Reference standards, and by
Technical Committee

CEN/TC 185, Fasteners, in
collaboration.

ISO 1891 consists of the following
parts, under the general title
Fasteners — Terminology:

— (Part 1): Description of
fasteners and fastener
features?)

— Part 2: Vocabulary and
definitions for coatings

— Part 3: Vocabulary and
definitions for mechanical,
physical and functional
properties, and testing

— Part 4: Vocabulary and
definitions for control,
inspection, delivery,
acceptance and quality

— Entwurf —

L'attention est appelée sur le fait
que certains des éléments du
présent document peuvent faire
I'objet de droits de propriété
intellectuelle ou de droits
analogues. L'ISO ne saurait étre
tenue pour responsable de ne pas
avoir identifié de tels droits de
propriété et averti de leur
existence.

L'1SO 1891-4 a été élaborée par le
comité technique ISO/TC 2,
Eléments de fixation, sous-comité
SC 7, Normes de référence, et en
collaboration avec le comité
technique CEN/TC 185, Eléments
de fixation.

L’1SO 1891 comprend les parties
suivantes, présentées sous le titre
général Fixations — Terminologie:

— (Partie 1): Description des
fixations et de leurs parties
constitutives?)

— Partie 2: Vocabulaire et
définitions pour les
revétements

— Partie 3: Vocabulaire et
définitions pour les
caracteéristiques mécaniques,
physiques et fonctionnelles et
les essais

— Partie 4: Vocabulaire et
définitions pour le contréle, la
livraison, réception et qualité

E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
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O6palyaeTcsa BHMMaHKe Ha To, YTo
HECKOJIbKO 35IEMEHTOB 3TOr0
OOKYMEHTa MOryT ObITb
npegMeToM naTeHTHbIX npas. NCO
He HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a
naoeHTUrKaLuuno HEKOTOPbIX UK
BCEX MATEHTHbIX Npas..

NCO 1891-4 6b1n NOArOTOBIEH
TEXHUYECKUM KOMUTETOM
NCO/TK 2 «Kpené&xHble
nsgenus», nogkommtetom MK 7
«CcblIfnoYHble cTaHAAPThI» U
TEXHUYECKUM KOMUTETOM
CEN/TC 185 «KpenexHble
ns3genus n npucrnocodneHns».

NCO 1891 copepxut cnegyowue
yacTu nof oOLMmM 3aronoBKOM
«W3pgenus kpenexHble —
TepmuHonorusa»:

— (Hacmsb ): HaumeHosaHusi
KpenexHbix uzdenul u ux

anemeHmos’)

— Yacmeb 2: Criosapb u
onpedesnieHus 01 NoKpbImud

— Yacmeb 3: Criosapb u
onpedeneHus ons
MexaHU4YeCcKuX, (husudeckux u
pyHKYUOHaIbHBIX ceolicmeax
u ucnibimaHutl

— Yacmeb 4: Cnosapb u
oripederneHusi 05t KOHMPOJS,
rposepKu, Mocmasku,
MpUeMKu U Kasecmea

1) This International Standard was published in 2009 with the reference number ,ISO 1891“ It is intended to update it to
the above-mentioned reference number and title, in order to be aligned with the other parts of ISO 1891 series.

La présente Norme international a été publiée en 2009 sous la référence « ISO 1891 ». Il est prévu de mettre a jour la
référence et le titre de fagcon a aligner sa rédaction avec les autres parties de la série ISO 1891.

JanHbii cTaHpgapT Obin onybnukosaH B cpeBpane 2009 roga, ¢ ob6osHaveHnem «MCO 1891». OH nognexut
06HOBMNEHUIO B YacT 0603HaYEHUSI U HAUMEHOBAHWSA, ANS NPUBEAEHUS B COOTBETCTBUM C APYrMMU YacTSMU CEpUU

ctaHgapToB MCO 1891.
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DRAFT INTERNATIONAL STANDARD

ISO/DIS 1891-4

Fasteners — Terminology — Part 4: Control, inspection,
delivery, acceptance and quality

Fixations — Terminologie — Partie 4: Vocabulaire et définitions
pour le controle, la livraison, réception et qualité

KpenexHble nusgenuna — TepmuHonornsa — Yactb 4: KOHTpoOnb,

npoBepKa, NoCTtaBKa, NIpueMKa U Ka4yectBo

1 Scope

This part of ISO 1891 specifies
terms and definitions for fastener
related to control, inspection,
delivery, acceptance and quality.

These terms are mainly intended
for use in conjunction with

ISO 3269, ISO 16228 and

ISO 16426.

A multilingual list of terms in
alphabetical order is given in
Annex A.

NOTE 1 For fasteners quality
assurance system, see ISO 16426.

NOTE 2 For other fasteners terms,
see for example ISO 225, other parts
of ISO 1891, ISO 4753 and

1ISO 14588.

NOTE 3 For other general terms
related to quality and statistics, see for
example 1ISO 9000, ISO 3534-1,

ISO 3534-2 and ISO 3435-3.

© 1SO 2015 — All rights reserved
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1 Domaine d'application

La présente partie de I''SO 1891
spécifie les termes et définitions
relatifs au contrble, a la livraison,
réception et qualité pour les
fixations.

Ces termes sont principalement
prévus pour étre utilisés
conjointement avec I'ISO 3269,
SO 16228 et SO 16426.

Un index alphabétique multilingue
des termes fait 'objet de
'Annexe A.

NOTE 1 Pour le systeme
d'assurance qualité des fixations, voir
ISO 16426.

NOTE 2 Pour d’autres termes
relatifs aux fixations, voir par exemple
I'ISO 225, les autres parties de

I'ISO 1891, I'ISO 4753 et I'ISO 14588.

NOTE 3 Pour d’autres termes d’ordre
geénéral relatifs a la qualité et au
vocabulaire statistique, voir par
exemple 1ISO 9000, ISO 3534-1,

ISO 3534-2 et ISO 3435-3.

1 O6nacTb NnpuMeHeHUsA

Ota vacTb ctaHgapta ICO 1891
yCTaHaBnMBaeT TEPMUHbI U
onpeaeneHus, CBsi3aHHbIe ¢
KOHTPOJEM KpeneXXHoro n3genus,
€ro NpoBEpPKOM, NOCTaABKOW,
NPUEMKOI 1 Ka4YeCTBOM.

3TV TEPMUHBI B OCHOBHOM
npegHasHaveHbl gns
MCNOMb30BaHUA B COYETAHUN C
MNCO 3269, NCO 16228 un
NCO 16426.

MHOrosi3bIYHbIN CNMCOK TEPMUHOB
B andaBUTHOM NopsiAKe NPUBELEH
B NpunoxeHun A.

MNMPUMEYAHWE 1 [Ons cuctemsl
obecneyeHns: kKayecTBa KpenexHbIX
nsgenuii, cm. MCO 16426.

NMPUMEYAHUME 2 [Ona ppyrux
TEPMUHOB KpeneXHbIX N3AENUA, CM.
Hanpumep UCO 225, gpyrve yactu
NCO 1891, UCO 4753 n UCO 14588.

NMPUMEYAHWME 3 [Ona gpyrux obmx
TEPMUHOB, CBSI3aHHbIX C KA4YECTBOM U
CTaTUCTUKOR, CM. Hanpuvep

MCO 9000, UCO 3534-1, UCO 3534-2
n NCO 3534-3
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NOTE 4 In addition to terms used
in the three official ISO languages
(English, French and Russian), this
International Standard gives the
equivalent terms in Chinese, German,
Italian, Japanese, and Swedish; these
have been included at the request of
ISO Technical Committee

ISO/TC 2/SC 7 and are published
under the responsibility of the member
bodies for China (SAC), Germany
(DIN), ltaly (UNI), Japan (JISC) and
Sweden (SIS). However, only the
terms given in the official languages
can be considered as ISO terms.

Successive order of languages:

— Entwurf —

NOTE 4  En complément des
termes spécifiés dans les trois langues
officielles de I'lSO (anglais, frangais et
russe), la présente Norme
internationale donne les termes
équivalents en chinois, allemand,
italien, japonais et suédois. lls ont été
inclus a la demande du Comité
technique ISO/TC 2/SC 7 et sont
publiés sous la responsabilité des
comités membres de la Chine (SAC),
de I'Allemagne (DIN), de I'ltalie (UNI),
du Japon (JISC) et de la Suéde (SIS).
Toutefois, seuls les termes spécifiés
dans les langues officielles peuvent
étre considérés comme des termes
ISO.

Ordre successif des langues:

NPUMEYAHWME 4 B pgononHeHue k
TEpMMHAM, UCMOMb3yEMbIM B TPEX
oduumaneHbix a3sikax NCO
(aHrnunckuin, paHLy3cKum u
pyccKkuin), HacToSILLMI cTaHAapT AaeT
3KBUBAINEHTHbIE TEPMVHbI HA
KUTANCKOM, HEMELIKOM, UTanbsHCKOM,
SAINOHCKOM M LLBEACKOM A3bIKaX; OHU
6bIn BKNHOYEHBI MO Npockbe
TexHnyeckoro komuteta UICO / TK 2/
SC 7 v nyGnukytotes nog
OTBETCTBEHHOCTb OpraHunsauui-
uneHoB: ana Kutasa (SAC), NepmaHumn
(DIN), Utanun (UNI), AnonHum (JISC) n
LLiseuwnn (SIS). Tem He meHee, TONbKO
TEPMWHbI, NPUBEAEHHbIE Ha
ohrLmanbHbIX S3bIkax MOryT
paccmaTtpuBaTtbes kak Tepmunbl UCO.

lNocnepoBaTenbHbIN CANCOK
A3bIKOB:

en: English en: anglais €n: aHrInncKun

fr.  French fr.  francais fr:  dpaHuyscknii

ru: Russian ru: russe ru: pycckun

de: German de: allemand de: Hemeukuin

zh: Chinese zh: chinois zh: KuTamnckun

it:  Italian it: italien it:  MTanbaAHcKU

ja: Japanese ja: japonais ja:  AnoHCcKuiA

sv: Swedish sv: suédois SV: LUBEACKUN
Documents
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2 Normative references

The following documents, in whole
or in part, are normatively
referenced in this document and
are indispensable for its
application. For dated references,
only the edition cited applies. For
undated references, the latest
edition of the referenced document
(including any amendments)
applies.

ISO 3269, Fasteners —
Acceptance inspection

ISO 9000:2005, Quality
management systems —
Fundamentals and vocabulary

ISO 16228, Fasteners —
Inspection documents

ISO 16426, Fasteners — Quality
assurance system

© 1SO 2015 — All rights reserved

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10

— Entwurf —

2 Références normatives

Les documents suivants, en tout
ou partie, sont référencés de fagon
normative dans le présent
document et sont indispensables a
son application. Pour les
références datées, seule I'édition
citée s'applique. Pour les
références non datées, la derniére
édition du document de référence
s'applique (y compris les éventuels
amendements).

ISO 3269, Fixations — Contréle de
réception

ISO 9000:2005, Systémes de
management de la qualité —
Principes essentiels et vocabulaire

ISO 16228, Eléments de
fixation — Documents de contréle

ISO 16426, Eléments de
fixation — Systeme d'assurance
qualité

E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
ISO/DIS 1891-4

2 HopmaTuBHbIe CCbISIKN

Crnepyowme JOKYMEHTbI
ABNAOTCA NONHOCTLIO UMK
YacTNYHO HOPMATVBHO
CCbINTOYHBbIMU 1 0BA3aTENbHbI ANA
npuMeHeHus. [Ins gatMpoBaHHbIX
CCbINOK, NPUMEHAETCH TOMbKO
ykasaHHoe nsgaHue. ns
HedaTUPOBaHHbIX CCbIIOK
NpUMeHsIeTCs nocneaHee usfgaHue
CCbINTOYHOrO AOKYMEeHTa(BKIo4as
niobkle nonpasku).

NCO 3269, N3denus
KpernexXHble — [TpueMoYHbIl
KOHMpPOIb

MNCO 9000:2005, Cucmemsbi
MeHeOXMeHma Kadyecmea —
OcHo8HbI€e MoMoXeHus U crioeapb

NCO 16228, Uzdenus
KpenexHbie — KOHMposbHbIe
OOKyMEHMbI

NCO 16426, U3zdenus

KpenexHbie — Cucmema
obecrieyeHusi Kayecmsea
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3 Terms and
definitions

3.1 Manufacture and
processes

3.1.1

alteration

any change to the fasteners
after the original manufacture
which affects the geometry
and/or mechanical properties
and/or functional properties of
the fasteners

3.1.2

final inspection

inspection carried out on
finished fasteners, i.e. on
fasteners for which all
manufacturing processes
have been completed,
including coating and/or finish
if any

4

3 Termes et
définitions

3.1 Fabrication et
procédés

311

modification

toute modification des fixations
apreés leur fabrication initiale
qui a une conséquence sur la
géomeétrie et/ou les
caractéristiques mécaniques
et/ou fonctionnelles des
fixations

3.1.2

controle final

contréle réalisé sur les
fixations finies, c’est-a-dire sur
les fixations pour lesquelles
toutes les étapes de
fabrication ont été effectuées,
y compris le revétement et/ou
la finition le cas échéant

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
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3 TepMuHBbI K
onpeaeneHus

3.1 NMpoussoacTeo U
obpaboTka

311

U3MeHeHue

noboe n3meHeHne
KpenexHbIX n3genui nocne
nepBoHa4YanbLHOro
W3roTOBJIEHUS, KOTOPOE
BNUSAET HA rEOMETPUIO U / Unu
MexaHu4eckune caoncTea u /
unu cyHKUNOHanNbHbIE
CBOWCTBa KpeneXHbIX
n3genumn

3.1.2

OKOHYaTeNbHbIWU KOHTPOINb
KOHTPOJ1b, NPOBEAEHHbIN Ha
rOTOBbIX KPEMNEXHbIX
n3genusax, To ecTb Ha
KpenexHbIX U3genusax, ans
KOTOPbIX ObINK BbINOMHEHBI
BCE TEXHOIOTMYECKME
onepauun NofHOCTbIO, B TOM
yucne NokpbITUe 1 / unu
OKOHYaTenbHas oTAenka,
ecnu aTo HeobxoaMmMo

3 Begriffe und
Definitionen

3.1 Fertigung und Prozesse

3.1.1

Verédnderung

jede Anderung an einem
Verbindungselement nach der
Originalfertigung, die sich auf
seine Geometrie und/oder
mechanischen Eigenschaften
und/oder
Funktionseigenschaften auswirkt

3.1.2

Endkontrolle

Uberpriifung eines fertigen
Verbindungselements, d. h.
nach Abschluss séamtlicher
Fertigungsprozesse
einschlieBlich Uberzug und/oder
Lackierung, falls vorhanden

3.1.1

zh B

it Modifica
ja EE

sv andring

3.1.2
zh BREAKK
it Controllo finale

ja BRRE

sv slutkontroll
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31.3

in-process control
systematic or periodic
measurement of process
parameters and/or fastener
characteristics and
appropriate adjustments of
the manufacturing process to
assure the production of
conforming fasteners

314

inspection

measurement, examination,
testing and/or gauging one or
more properties of fasteners
and comparing the results
with the specified
requirements to determine
conformity

© 1SO 2015 — All rights reserved

313

contréle en cours de
fabrication

mesurage systématique ou
périodique des parameétres
d’'un procédé de fabrication
et/ou des caractéristiques des
fixations, et ajustements
appropriés du procédé de
fabrication afin d’assurer la
production de fixations
conformes

314

contréle

mesurage, examen, essai
et/ou contrdle par calibre d’'une
ou plusieurs caractéristiques
des fixations et comparaison
des résultats aux exigences
spécifiées afin d’en déterminer
la conformité

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
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3.1.3

KOHTpOJb B npouecce
nponM3BoOACTBA
cucTeMaTU4ecKoe unm
nepuogmuyeckoe nsmepeHve
napameTpoB Npon3BOACTBa U
/ Nnn xapakTepucTmK
KpenexHbIX nsgenuii u
COOTBETCTBYIOLLEE
perynumpoBsaHue
NpoV3BOACTBEHHOIO
npouecca, ans obecneyeHuns
npov3BOACTBa
COOTBETCTBYOLLMX
KpenexHbIX usaenvmn

314

KOHTPOIb

MU3MepEHUe, aKCnepTusa,
UCMbITAHWE W / N KOHTPOMNb
Kannbpom ogHoro nnm
HECKOJbKNX CBOWCTB
KpeneXxHbIX N3genum n
CpaBHEHUE MOMy4YEHHbIX
pes3ynbLTaToB C
YCTaHOBIIEHHBIMU
TpeboBaHusMK Ans
onpeaeneHns cooTBETCTBUSA

31.3

Inprozesskontrolle
systematische oder regelmaRige
Messungen der
Prozessparameter und/oder der
Merkmale der
Verbindungselemente und
geeignete Anpassung des
Fertigungsprozesses zur
Sicherung der Produktion
normgerechter
Verbindungselemente

314

Uberpriifung

Messung, Untersuchung,
Prifung oder Kalibrierung einer
oder mehrerer Eigenschaften
des Verbindungselements und
Vergleich der Ergebnisse mit
den festgelegten Anforderungen
zur Bestimmung der Konformitat

E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
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zh EFEEH

it Controllo di processo
ja TENEEHE
sv tillverkningskontroll

3.1.4
zh WHE

it Controllo
ja B’E

sv kontroll
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3.2 Lots and traceability

3.21

manufacturing lot

quantity of fasteners of a
single designation including
product grade, property class
and size, manufactured from
bar, wire, rod or flat product
from a single cast, processed
through the same or similar
steps at the same time or
over a continuous time
period, including the same
heat treatment and/or coating
process, if any

Note 1 to entry: Same heat
treatment or coating process
means:

— for a continuous process,
the same treatment cycle
without any setting
modification,

— for a discontinuous process,
the same treatment cycle
for identical consecutive
loads (manufacturing
batches).

6

3.2 Lots et tracabilité

3.21

lot de fabrication

quantité de fixations de méme
désignation, y compris le
grade, la classe de qualité et
les dimensions, fabriquées a
partir de barres, de fils ou de
produits plats issus de la
méme coulée, et ayant subi
simultanément ou pendant une
période de temps continue un
processus de fabrication
identique ou similaire, incluant
le cas échéant le méme
processus de traitement
thermique et/ou revétement

Note 1 a l'article: Le méme
processus de traitement
thermique ou revétement signifie:

— pour un procédé continu, le
méme cycle de traitement
sans modification de réglage,

— pour un procédé discontinu,
le méme cycle de traitement
pour des charges identiques
et consécutives (sous-lots de
fabrication).

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10

— Entwurf —

3.2Maptun m
npocrnexwBaeMocTb

3.21

NPon3BOACTBEHHasA NapTus
KOINUYECTBO KPENEXHbIX
M30Ennin C OAVHAKOBbIM
o0603HaYeHeM, BKIHOYaOLLUM
Krnacc TOYHOCTH, Knacc
NPOYHOCTM U pasmep,
M3rOTOBIEHHbIE N3 NPYTKA,
NPOBOJIOKU, CTEPXKHSA UK
Ny0CKOro MaTepuvana ogHomn
nnaeku, ¢ NpUMEHEeHUEM
OOMHAKOBbIX UM NOA0BHbIX
onepauuin, BbIMONHAEMbIX
OAHOBPEMEHHO UNu
nocrnenoBaTtenbHo, C
OANHAKOBOW TEPMUYECKON
obpaboTkon 1 /mnn
NpoLeccoM HaHeceHus
NOKPbITUA, ECIN TaKOBOE
NPUMEHSsIeTCA.

MpumeyvaHue 1 k 3anucu:
OpawuHakoBas TepMuyeckas
obpaboTka unu npouecc
HaHeCeHWs MOKPbITUSI O3HaYaeT:

- ONSi HenpepbIBHbIX NPOLIECCOB
OAVHaKOBbIN LMK 06paboTkm
06e3 Kakux-nmbo n3mMeHeHun
napameTpoB NpoLecca;

- ONS NpepbIBUCTLIX NPOLEeccoB
OAVHaKOBbIN LMK 06paboTkm
ANs nocnegoBaTenbHbIX
OAMHAKOBbIX 3arpy3ok (napTuit).

3.2 Lose und
Riickverfolgbarkeit

3.21

Herstellungslos

Menge von
Verbindungselementen mit
gleicher Bezeichnung,
einschlieRlich Produktklasse,
Festigkeitsklasse und Grofie,
die aus Stangen, Draht,
Walzdraht oder Flachzeug aus
einer einzigen Schmelze, durch
gleiche oder ahnliche
Prozessschritte, entweder
gleichzeitig oder fortlaufend, und
soweit zutreffend, mit gleichen
Prozessen fur
Warmebehandlung und/oder
Aufbringung eines Uberzuges
hergestellt wurde

Anmerkung 1 zum Begriff:

Gleicher Prozess fur
Warmebehandlung oder
Aufbringung eines Uberzuges
bedeutet:

— bei einem kontinuierlichen

Prozess, gleicher
Behandlungszyklus ohne
Anderung der
Prozessparameter;

bei einem diskontinuierlichen
Prozess, gleicher
Behandlungszyklus fur gleiche,
aufeinander folgende Beladungen
(Herstellmengen).

3.21
zh A=t

it Lotto (lotto di fabbricazione)
ja #&EQv b
sv tillverkningsparti
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3.2.2

manufacturing batch
similar quantities of fasteners
divided from one single
manufacturing lot for the
purpose of subsequent
processing using the same
process, and either
recombined into the initial
manufacturing lot or held as
sub-manufacturing lots

3.23

assembly lot

combination of different types
of fasteners supplied together
as a set, e.g. screw and
washer assemblies, bolt and
nut assemblies, etc.

3.24

lot size, N

number of fasteners
contained in a lot

© 1SO 2015 — All rights reserved

3.2.2

sous-lot de fabrication
quantités semblables de
fixations issues de la division
d’un unique lot de fabrication
dans le but d’effectuer une
phase de fabrication par le
méme procédé, ensuite
recombinées dans le lot initial
de fabrication ou bien
considérés comme des sous-
lots individuels

3.23

lot d’ensemble

combinaison de différentes
sortes de fixations livrées
ensembles comme un tout, par
exemple vis a rondelle
incorporée, boulon

(vis + écrou), etc.

3.24

effectif du lot, N

nombre de fixations contenues
dans un lot

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
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3.2.2

NpPOu3BOACTBEHHas
3arpy3ka

KONMMYECTBO NOAOOHbIX
KpenexHbIX u3genui
BblAEIEHHbIX U3 OHOWN
NPOn3BOACTBEHHOW NapTUm ¢
Lenblo nocneayoLlen
obpaboTkm ¢
ncnosib3oBaHNeM
OfMHAKOBOrO npouecca, u
nn6o oObeaeHHbIX B
UCXOLHYIO
NPON3BOACTBEHHYIO NAPTUIO
UNu yaepXnBaembix B
KayecTBe BCMOMOraTenbHon
NPOW3BOACTBEHHOWN NapTnn
3.23

c6opoyHasa napTmsa
COoYEeTaHUE pasfNYHbIX TUMOB
KpenexHbIX n3aenuvmn
NnocTaBNsEMbIX BMECTE B
Buae Habopa, Hanpumep,
BUHT 1 Wwanba B cbopke, 6onT
u rarika B cbopke, U T.4.

3.24

pa3Mep napTum
KONMUYECTBO KpenexXHbIX
u3genuii cogepxalLmxcs B
napTuu

3.2.2

Herstellcharge

aus einem Herstellungslos fur
die Weiterverarbeitung im
selben Prozess abgeteilte
ahnliche Mengen von
Verbindungselementen,
entweder zum urspringlichen
Herstellungslos zurtickgefihrt
oder als Teil des
Herstellungsloses
zurlckbehalten

3.23

garniturenlos
Zusammenstellung
verschiedener Arten von
Verbindungselementen als Satz
geliefert, z. B. als Garnitur aus
Schrauben und Scheiben oder
als Garnitur aus Schrauben und
Muttern

3.24

Losumfang, N

Anzahl der
Verbindungselemente in einem
Los

E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
ISO/DIS 1891-4

3.2.2
zh ((term))

it  Parte di un lotto di fabbricazione
ja INYF
sv tillverkningsbatch

3.23

zh HEMHHK

it Lotto (lotto di assieme)
ja #&€Oovk

sv monteringssats

3.24
zh #E, N

it Dimensione del lotto
ja Ay bkrOXES
sv partistorlek, N
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3.25

commingling

mixing of identical fasteners
from different manufacturing
lots in the same container,
bin or package

3.2.6

lot contamination
introduction of dissimilar
fasteners or foreign products,
materials or substances into
a manufacturing lot of
fasteners

3.2.7

traceability for fasteners
ability to identify a lot of
fasteners and the related
inspection data back through
all processes of the supply
chain to the raw material
heat number

8

3.25

mélange de lots

amalgame de fixations
identiques issues de différents
lots de fabrication dans le
méme conteneur, boite ou
emballage

3.2.6

contamination d’un lot
pollution d’un lot
inclusion de fixations
différentes, ou de produits,
matériaux ou substances
étrangeres dans un lot de
fabrication de fixations

3.2.7

tracabilité des fixations
aptitude a identifier un lot de
fixations et les données de
contréle qui lui sont propres, a
travers tous les procédés
intervenant en amont dans la
chaine de fabrication, et ceci
jusqu’au numeéro de coulée de
la matiére premiére

Full document details: E DIN EN ISO 1891-4:2015-10
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3.25

CMeluMBaHue

3arpyska KpenexHbIX usaenuvn
U3 pasHbIX
NPON3BOACTBEHHBIX NapTWiA B
OOVH U TOT e KOHTeliHep,
OyHKep 1unm ynakoBky

3.2.6

3arpsi3HeHue napTum
nonagaHue pasnuyHbix
KPENEXHbIX U3Oenuii nnm
NOCTOPOHHUX AeTanei,
MaTepuanos Uiv BELLECTB B
NPOV3BOACTBEHHYIO NapTUIO
KpenexHbIX Ugenuii

3.2.7

npocnexusBaeMocTb
KpenexHbIX U3genuin
BO3MOXHOCTb
ngeHTudnumnpoBaTb 6onbLuoe
KONMNYECTBO KPEMNEXHbIX
U34Eenuii n CBA3aHHbIX
OaHHBIX, MOJTY4YEHHbIX B
pesynbTaTe NpoBepKu
obpaTHO Yepes BCe NpoLecchl
B LlenoYke NocTaBok A0
crneumanbHOro Homepa
NraBKu NCXOQHOIO
MaTepuana

3.25

Vermengen

Mischen identischer
Verbindungselemente aus
verschiedenen
Herstellungslosen im selben
Behalter, Gebinde oder in der
selben Verpackung

3.2.6

Losvermischung
Loskontaminierung

Einbringen von nicht
gleichartigen
Verbindungselementen oder
fremden Produkten, Stoffen oder
Werkstoffen in ein
Herstellungslos von
Verbindungselementen

3.2.7

Ruckverfolgbarkeit fiir
Verbindungselemente
Madglichkeit, ein Los von
Verbindungselementen und die
betreffenden Uberpriifungsdaten
durch alle Prozesse der
Lieferkette bis zur
Chargennummer des Rohstoffs
zurickzuverfolgen

3.25

zh JBE

it Mescolamento
ja R&

sv partiblandning

3.2.6
zh #tisH

it Contaminazione
(Contaminazione del lotto)

ja RSEA
sv partikontaminering

3.2.7

zh FE MR

it Tracciabilita degli elementi di
collegamento

ja WHARSRONL—YEYT«
sv sparbarhet for fastelement
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