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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 19066-1:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN (Belgien) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-02-10 AA „Thermoplast-
Formmassen“ im Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 1043-1 siehe  DIN EN ISO 1043-1 
ISO 1043-2 siehe  DIN EN ISO 1043-2 
ISO 10366-2 siehe  DIN EN ISO 10366-2 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 10366-1:2003-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Normbezeichnung in DIN EN ISO 19066-1 geändert; 

b) Datenblocksystem vereinfacht und mehr an ISO 1043 und ISO 11469 angepasst, in denen die ersten 
beiden Blöcke für die sortenspezifische Identifizierung und Kennzeichnung von Formteilen angewendet 
werden; 

c) Normative Verweisungen aktualisiert; 

d) Dokument redaktionell überarbeitet. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1043-1, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre 
besonderen Eigenschaften 

DIN EN ISO 1043-2, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 2: Füllstoffe und 
Verstärkungsstoffe 

DIN EN ISO 10366-2, Kunststoffe — Methylmethacrylat-Acrylnitril-Butadien-Styrol (MABS)-Formmassen — 
Teil 2: Herstellung von Probekörpern und Bestimmung von Eigenschaften 
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Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 19066-1:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt. 

Dieses Dokument wird EN ISO 10366-1:2002 ersetzen. 

EN ISO 19066 besteht unter dem allgemeinen Titel Plastics — Methylmethacrylat-Acrylnitril-Butadien-Styrol 
(MABS)-Formmassen aus den folgenden Teilen: 

  Teil 1: Bezeichnungssystem und Basis für Spezifikationen 

  Teil 2: Herstellung von Probekörpern und Bestimmung von Eigenschaften (ist nach dem Zurückziehen 
von ISO 10366-2 zu erarbeiten und zu veröffentlichen, siehe Einleitung) 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 19066-1:2013 wurde vom CEN als prEN ISO 19066-1:2013 ohne irgendeine 
Abänderung genehmigt. 
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