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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 19069-2:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN (Belgien) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-02-10 AA „Thermoplast-
Formmassen“ im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen 

ISO 62 siehe DIN EN ISO 62 
ISO 75-2 siehe DIN EN ISO 75-2 
ISO 178 siehe DIN EN ISO 178 
ISO 179-1 siehe DIN EN ISO 179-1 
ISO 179-2 siehe DIN EN ISO 179-2 
ISO 293 siehe DIN EN ISO 293 
ISO 294-1 siehe DIN EN ISO 294-1 
ISO 294-3 siehe DIN EN ISO 294-3 
ISO 294-4 siehe DIN EN ISO 294-4 
ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2 
ISO 899-1 siehe DIN EN ISO 899-1 
ISO 1133-1 siehe DIN EN ISO 1133-1 
ISO 1183-1 siehe DIN EN ISO 1183-1 
ISO 1183-2 siehe DIN EN ISO 1183-2 
ISO 1183-3 siehe DIN EN ISO 1183-3 
ISO 1628-3 siehe DIN EN ISO 1628-3 
ISO 2818 siehe DIN EN ISO 2818 
ISO 4589-2 siehe DIN EN ISO 4589-2 
ISO 6603-2 siehe DIN EN ISO 6603-2 
ISO 8256 siehe DIN EN ISO 8256 
ISO 10350-1 siehe DIN EN ISO 10350-1 
ISO 11357-2 siehe DIN EN ISO 11357-2 
ISO 11357-3 siehe DIN EN ISO 11357-3 
ISO 17855-1 siehe DIN EN ISO 17855-1 
ISO 20753 siehe DIN EN ISO 20753 
IEC 60093 siehe DIN IEC 60093 
IEC 60695-11-10 siehe DIN EN ISO/IEC 60695-11-10 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 1873-2:2007-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) neue Normnummer. Diese wurde geändert, da sich im Teil 1 dieser Normreihe die genormte 
Bezeichnung geändert hat; 

b) für das Spritzgießen (3.3) wurde die Bevorzugung der Probekörper Typ A (nach ISO 3167) gestrichen, 
sowie die Anmerkung mit einem Verweis zu weiteren Informationen hierzu; 

c) redaktionell überarbeitet. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 62, Kunststoffe — Bestimmung der Wasseraufnahme  

DIN EN ISO 75-2, Kunststoffe — Bestimmung der Wärmeformbeständigkeitstemperatur — Teil 2: Kunststoffe 
und Hartgummi 

DIN EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften 

DIN EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht 
instrumentierte Schlagzähigkeitsprüfung 

DIN EN ISO 179-2, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 2: Instrumentierte 
Schlagzähigkeitsprüfung 

DIN EN ISO 293, Kunststoffe — Formgepresste Probekörper aus Thermoplasten 

DIN EN ISO 294-1, Kunststoffe — Spritzgießen von Probekörpern aus Thermoplasten — Teil 1: Allgemeine 
Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekörpern und Stäben 

DIN EN ISO 294-3, Kunststoffe — Spritzgießen von Probekörpern aus Thermoplasten — Teil 3: Kleine Platten 

DIN EN ISO 294-4, Kunststoffe — Spritzgießen von Probekörpern aus Thermoplasten — Teil 4: Bestimmung 
der Verarbeitungsschwindung 

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Prüfbedingungen für Form- 
und Extrusionsmassen 

DIN EN ISO 899-1, Kunststoffe — Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 1: Zeitstand-Zugversuch 

DIN EN ISO 1133-1, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefließrate (MFR) und der Schmelze-
Volumenfließrate (MVR) von Thermoplasten — Teil 1: Allgemeines Prüfverfahren 

DIN EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten 
Kunststoffen — Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensäule 

DIN EN ISO 1183-3, Kunststoffe — Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten Kunststoffen — Teil 3: 
Gas Pyknometer- Verfahren 

DIN EN ISO 1628-3, Kunststoffe — Bestimmung der Viskosität von Polymeren in verdünnter Lösung durch ein 
Kapillarviskosimeter — Teil 3: Polyethylen und Polypropylen 

DIN EN ISO 2818, Kunststoffe — Herstellung von Probekörpern durch mechanische Bearbeitung 

DIN EN ISO 4589-2, Kunststoffe — Bestimmung des Brennverhaltens durch den Sauerstoff-Index — Teil 2: 
Prüfung bei Umgebungstemperatur 

DIN EN ISO 6603-2, Kunststoffe — Bestimmung der Durchstoßverhaltens von festen Kunststoffen — Teil 2: 
Instrumentierter Schlagversuch 

DIN EN ISO 8256, Kunststoffe — Bestimmung der Schlagzugzähigkeit 
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— Leerseite — 
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