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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-07-30 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
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- oder als Datei per E-Mail an nam@vdma.org moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM), 60498 Frankfurt am Main,
Postfach 71 08 64 oder Lyoner Str. 18, 60528 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-06-01 AA
,Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit® im Fachbereich ,Holzbearbeitungsmaschinen” des DIN-
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter der Hersteller und Anwender von
Breitbandschleifmaschinen zum Kalibrieren und Schleifen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der
Erarbeitung beteiligt.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europdischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mitdiesen Anforderungen zu erleichtern.

Fir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 12100:2010 siehe DIN EN ISO 12100:2011-03
[SO 13849-1:2015 siehe DIN EN ISO 13849-1:2016-06
ISO 19085-1:2021 siehe DIN EN ISO 19085-1:2021-07
IEC 60204-1:2005 siehe DIN EN 60204-1:2007-06
IEC 61800-5-2:2007 siehe DIN EN 61800-5-2:2008-04

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 19085-8:2018-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) der Anwendungsbereich legt nun fest, dass Maschinen fiir den dauerhaften Einsatz in der Produktion
bestimmt sind;

b) die Liste der signifikanten Gefahrdungen wurde in den neuen Anhang A verschoben;
c) die Struktur wurde vereinfacht und gedndert, insbesondere in 5.6;

d) der Unterabschnitt 6.2 wurde aktualisiert und eine neue vollstindige Gerduschmessnorm wurde in
Anhang F hinzugefiigt.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 12100:2011-03, Sicherheitvon Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (ISO 12100:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 12100:2010

DIN EN ISO 13849-1:2016-06, Sicherheitvon Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsétze (I1SO 13849-1:2015); Deutsche Fassung EN 1SO 13849-1:2015

DIN EN ISO 19085-1:2021-07, Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit— Teil 1: Gemeinsame
Anforderungen (1SO 19085-1:2021); Deutsche Fassung EN 1SO 19085-1:2021

DIN EN 60204-1:2007-06, Sicherheitvon Maschinen — Elektrische Ausrtistung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert); Deutsche Fassung EN 60204-1:2006

DIN EN 61800-5-2:2008-04, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2:

Anforderungen andie Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2007); Deutsche Fassung
EN 61800-5-2:2007
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Sekretariat: UNI

Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit — Teil 8:
Breitbandschleifmaschinen zum Kalibrieren und Schleifen von geraden
Werkstiicken (ISO/DIS 19085-8:2021)

Machines a bois — Sécurité — Partie 8: Machines de pongage et de calibrage a bande pour piéces droites
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 19085-8:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39 ,Machine Tools" in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit”
erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 19085-8:2018 ersetzen.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europdische Kommission
und die Europdische Freihandelszone CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der
EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 19085-8:2021 wurde von CEN als prEN ISO 19085-8:2021 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europadischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden Richtlinie
2006/42/EG

ANMERKUNG Der Anhang ZA ist in der endgiiltigen ISO-Verdéffentlichung nicht enthalten.

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten
Normungsauftrages ,M/396 Auftrag an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen“
erarbeitet, um ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 iiber Maschinen und zur
Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne jener Richtlinie 2006/42/EG in Bezug
genommen worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefithrten normativen
Abschnitten dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der
Konformitdt mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen jener Richtlinie und der zugehorigen

EFTA-Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Zusammenhang dieser Europdischen Norm mit Anhang I der Richtlinie 2006/42/EG

Full document details: E DIN EN ISO 19085-8:2021-09

Relevante grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte/Unter- Hinweise/
2006/42/EG abschnitte dieser EN Anmerkungen
1.1.2 Grundsatze fiir die Integration der Sicherheit
a) nach ihrer Verwendung ausgeriistet Abschnitte 4, 5, 6, 7
b) Beseitigung oder Minimierung der Risiken, Abschnitte 4, 5, 6, 7
Angabe von Mafdnahmen, Information
c) beabsichtigte Verwendung und verniinftigerweise Abschnitte 4, 5, 6, 7
vorhersehbare Fehlanwendung
d) Belastung bei der Verwendung 6.5,7.3
e) Zusatzausriistung 5.1,7.3
1.1.3 Materialien und Produkte 5.2,6.3
1.1.4 Beleuchtung 7.3
1.1.5 Konzipierung der Maschine in Hinblick auf die 6.5,7.3
Handhabung
1.1.6 Ergonomie 6.5
1.1.7 Bedienungsplatze 4.2
1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen 4.1,6.7,6.8
1.2.2  Stellteile 42,43,44,47
1.2.3 Ingangsetzen 4.3
1.2.4 Stillsetzen 44,45,54
1.2.4.1 Normales Stillsetzen 4.4.2
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Relevante grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte/Unter- Hinweise/
2006/42/EG abschnitte dieser EN Anmerkungen

1.2.43 Not-Halt 444

1.2.6 Storung der Energieversorgung 4.8,6.7,6.8

1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit 5.1,7.3

1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb 5.2,7.3

1.3.3 Risiken durch herabfallende oder 5.2,5.3,5.5,5.8,59,7.3
herausgeschleuderte Gegenstande

1.3.4 Risiken durch Oberflachen, Kanten, Ecken 6.15

1.3.6 Risiken durch Anderung der 4.7,5.6
Verwendungsbedingungen

1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile 5.5,5.6,5.7,5.8,7.3

1.3.8 Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch 5.6,5.7,5.8
bewegliche Teile

1.3.8.1 bewegliche Teile der Kraftiibertragung 5.6,5.7,5.8

1.3.8.2 bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt 5.6

sind

1.3.9 Risiko unkontrollierter Bewegungen 51

1.4.1 Allgemeine Anforderungen 5.9

1.4.2.1 feststehende trennende Schutzeinrichtungen 5.5.1

1.4.2.2 Verriegelung beweglicher trennenden 552

Schutzeinrichtungen

1.4.3 Besondere Anforderungen an nichttrennende 5.5.3,5.5.5,5.5.6
Schutzeinrichtungen

1.5.1 elektrische Energieversorgung 6.4,6.13

1.5.2 statische Elektrizitat 6.11

1.5.3 nichtelektrische Energieversorgung 6.7,6.8

1.5.4 Montagefehler 6.12

1.5.6 Feuer 6.1

1.5.8 Larm 6.2

1.5.11 Strahlung von aufden 6.9

1.5.12 Laserstrahlung 6.10

1.5.13 Emission gefdhrlicher Werkstoffe und Substanzen 6.3

1.6.1 Wartung der Maschine 6.14,7.3

1.6.2 Zugang zu den Bedienungsstdnden und den 6.14,7.3
Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung

1.6.3 Trennung von den Energiequellen 6.13,7.3

1.6.4 Eingriffe des Bedienungspersonals 6.14,7.3

1.6.5 Reinigung innenliegender Maschinenteile 6.14,7.3
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Relevante grundlegende Anforderungen der Richtlinie Abschnitte/Unter- Hinweise/
2006/42/EG abschnitte dieser EN Anmerkungen
1.6.1 Informationen und Warnhinweise an der Maschine 6.10,7.1,7.2
1.7.2 Warnung von Restrisiken 6.10,7.1
1.7.3 Kennzeichnung der Maschinen 7.2
1.7.4 Betriebsanleitung 6.10,7.3
2.3 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und gleichartigen
Werkstoffen
a) Fihrung 5.10

b) Herausschleudern

5.2,5.3,5.5,5.6,58,59,
7.3

c) Bremsen

4.5,5.4

d) unbeabsichtigter Kontakt mit Werkzeugen

5.6.1,7.3

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitdtsvermutung bleibt nur bestehen, so lange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméfiig die im Amtsblatt der Europdischen Union zuletzt veréffentlichte

Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere

Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT) berticksichtigt, enthalt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 39, Machine Tools, Unterkomitee SC 4,
Woodworking machines erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe widerruft und ersetzt die erste Ausgabe (ISO 19085-8:2017), die technisch liberarbeitet
wurde. Die wichtigsten Anderungen gegeniiber der vorherigen Ausgabe sind wie folgt:

— der Anwendungsbereich legt nun fest, dass Maschinen fiir den dauerhaften Einsatz in der Produktion
bestimmt sind;

— die Liste der signifikanten Gefahrdungen wurde in den neuen Anhang A verschoben

— die Struktur wurde vereinfacht und gedndert, insbesondere in 5.6;

— Der Unterabschnitt 6.2 wurde aktualisiert und ein neue vollstdndige Gerduschmessnorm wurde in
Anhang F hinzugefiigt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter

www.iso.org/members.html zu finden.

Eine Liste mit allen Teilen der Reihe ISO 19085 ist auf der ISO-Website zu finden.
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Einleitung

Die Internationale Normenreihe 1SO 19085 stellt technische Sicherheitsanforderungen fiir die Konstruktion
und den Bau von Holzbearbeitungsmaschinen zur Verfiigung. Sie betrifft Konstrukteure, Hersteller,
Lieferanten und Importeure der im Anwendungsbereich beschriebenen Maschinen. Sie schliefst auch eine
Liste mit informativen Elementen ein, die der Hersteller fiir den Benutzer bereitstellen muss.

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in [SO 12100 definiert.

Dieses Dokument richtet sich insbesondere an die folgenden interessierten Kreise, die die Marktakteure im
Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Organisationen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes (Gesetzgeber, Unfallversicherungen, Marktaufsicht
usw.).

Von dem Maschinensicherheitsniveau, das durch die oben genannten interessierten Kreise mit den Mitteln
dieses Dokuments erzielt wird, konnen andere interessierte Kreise betroffen sein:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z. B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Personen mit speziellen
Bediirfnissen);

— Dienstleistungsanbieter (Kkleine, mittlere und grofse Unternehmen), z. B. flir Wartungstatigkeiten;
— Verbraucher (falls die behandelten Maschinen fiir die Nutzung durch Verbraucher bestimmt sind).

Den oben genannten interessierten Kreisen wurde die Moglichkeit eingerdaumt, sich an der Erarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem Gefdhrdungen, Gefihrdungssituationen oder
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Wenn die Festlegungen dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen abweichen,
haben fiir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm gestaltet und gebaut worden sind, die
Festlegungen dieser Typ-C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.

Die vollstandigen Anforderungen fiir eine bestimmte Art von Holzbearbeitungsmaschinen sind diejenigen, die
in dem fiir den Typ anwendbaren Teil der ISO 19085 angegeben sind, zusammen mit den zutreffenden
Anforderungen aus ISO 19085-1:2021, mit den im Anwendungsbereich des anwendbaren Teils der ISO 19085
beschriebenen Grenzen.

Die Sicherheitsanforderungen der Teile der Normenreihe ISO 19085 beziehen sich, soweit moglich, auf die
entsprechenden Abschnitte der ISO 19085-1. Jeder Teil enthélt Ersetzungen und Ergédnzungen zu den in ISO
19085-1 angegebenen gemeinsamen Anforderungen.

Die Abschnitte 1 bis 3 sind spezifisch flr jeden Teil und ersetzen daher die Abschnitte 1 bis 3 der ISO 19085-
1:2021.

Die Abschnitte 4 bis 7 und die Anhdnge konnen die entsprechenden Unterabschnitte oder Anhdnge der
[SO 19085-1:2021 entweder:

— als Ganzes bestatigen,

— mit Ergdnzungen bestétigen,
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— vollstdndig ausschlief3en, oder

— durch spezifischen Text ergédnzen.

Dies wird durch eine der folgenden méglichen Angaben gekennzeichnet:

— IS0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft zu.”

— ,ISO0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.“ oder
,1S0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft zu mit den folgenden Ergdanzungen, die in weitere
spezifische Unterabschnitte unterteilt sind.”

— IS0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], trifft nicht zu.”

— IS0 19085-1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], wird durch den folgenden Text ersetzt.“ oder ,ISO 19085-
1:2021, [Unterabschnitt/Anhang], wird durch den folgenden Text ersetzt, der in weitere spezifische

Unterabschnitte unterteilt ist.”

Andere spezifische Unterabschnitte und Anhange in diesem Dokument werden durch den einleitenden Satz
»Unterabschnitt/Anhang spezifisch fiir dieses Dokument.” gekennzeichnet.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument stellt die Sicherheitsanforderungen und Mafdinahmen zur Verfiigung fiir
Breitbandschleifmaschinen zum Kalibrieren und Schleifen, die wie in 3.1 definiert, fiir den dauerhaften Einsatz

in der Produktion geeignet sind und im Folgenden als ,Maschinen“ bezeichnet werden.

Es behandelt alle im Anhang A aufgefiihrten signifikanten Gefdhrdungen, Gefihrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die auf die Maschinen zutreffen, wenn sie bestimmungsgemaf3 und entsprechend den
vom Hersteller vorhergesehenen Bedingungen verwendet, eingestellt und gewartet werden, einschliefilich
des verniinftigerweise vorhersehbaren Fehlgebrauchs. Ferner werden die Phasen Transport, Montage,
Demontage, Riickbau und Verschrottung berticksichtigt.

Es gilt auch fiir Maschinen, die mit einer oder mehrerer der folgenden Einrichtungen/zusatzlichen
Arbeitsaggregate, deren Gefdhrdungen behandelt wurden, ausgeriistet sind:

— Querschleifaggregat;

— Birstaggregat zum Reinigen;

— Birstrollenaggregat zum Satinieren;

— Scheibenbiirstaggregat;

— Birstrollenaggregat zum Texturieren;

— Biirstbandaggregat zum Texturieren;

— Messerwellenaggregat;

— Bandsdgeaggregat zum Texturieren;

— Stachelwalzenaggregat;

— lonisierungsstabeinheit;

— direkt von der Maschine gesteuerte Transporteinrichtungen;
— zusdtzliche Vakuum-Werkstlickspanneinrichtung.

ANMERKUNG 1 Die Ionisierungsstabeinheit ist eine Vorrichtung, die elektrostatische Aufladungen auf dem Werkstiick
beseitigt, um dessen anschliefiende Reinigung von Staub durch einen Luftstrom zu erleichtern.

Die Maschinen sind gestaltet zum Kalibrieren und/oder Schleifen von Werkstiicken, die plattenférmig oder
balkenférmig sind und bestehen aus:

a) Massivholz;

b) Werkstoffen mit gleichartigen physikalischen Eigenschaften wie Holz (siehe ISO 19085-1:2021, 3.2);
c) Gipskartonplatten, gipsgebundene Faserplatten;

d) Verbundwerkstoffen mit einem Kern bestehend z. B. aus Polyurethan oder mineralischem Werkstoff;
e) Verbundplatten, die aus den oben genannten Werkstoffen hergestellt sind;

f) allen oben genannten Werkstoffen, auch wenn sie bereits lackiert sind.

Dieses Dokument behandelt nicht Gefdhrdungen in Bezug auf:
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— spezifische Einrichtungen, die oben nicht aufgefiihrt sind;

— den Zugriff durch die Einschub- und Ausschuboéffnung von Maschinen mit einer Werksttick-Nutzhohe
grofder als 550 mm;

— Systeme zum kraftbetdtigten Beschicken und/oder Entnehmen des Werkstiicks von einer einzelnen
Maschine;

ANMERKUNG 2 Das manuelle Beschicken der Maschine schliefst auch das manuelle Aufgeben des Werkstiicks
auf eine unmittelbar von der Maschine gesteuerten Fordereinrichtung ein. Die manuelle Entnahme schlief3t das
manuelle Entfernen des Werkstiicks von einer direkt von der Maschine gesteuerten Fordereinrichtung ein.

— das Verbinden der Maschine mit irgendeiner anderen Maschine.
Es gilt nicht fiir Maschinen, die zur bestimmungsgemafien Verwendung in potentiell explosionsfahigen

Atmosphéren vorgesehen sind und fiir Maschinen, die vor dem Datum seiner Veroéffentlichung hergestellt
wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

[SO 12100:2010, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction

[SO 13849-1:2015, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General principles
for design

[SO 19085-1:2021, Woodworking machines — Safety — Part 1: common requirements
IEC 60204-1:2005, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements

IEC 61800-5-2:2007, Adjustable speed electrical power drive systems — Part5-2: Safety requirements —
Functional

EN 847-1:2013, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen — Teil 1:
Frds- und Hobelwerkzeuge, Kreissdgebldtter
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3 Begriffe

Flr die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 12000:2010, nach ISO 13849-1:2015,
nach ISO 19085-1:2021 und die Folgenden.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform verfligbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

Schleifmaschinen zum Kalibrieren und Schleifen

Maschine zum Kalibrieren und/oder Schleifen von Platten und/oder geradlinigen Werkstiicken, die
ausgerlstet ist mit einem mechanischen Vorschub und Schleifbandern, die oberhalb und/oder unterhalb der
Werkstlickebene angeordnet sind

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Bilder 1und 2 zeigen verschiedene Positionen des Schleifaggregats (technische
Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt). Schleifbdnder kdnnen sich in zwei Richtungen drehen, im Gleichlauf und im
Gegenlauf, wie in ISO 19085-1:2021, 3.14 und 3.15 definiert.

Bild 1 — Beispiel eines Schleifaggregats, das oberhalb der Werkstiickebene angeordnet ist
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Bild 2 — Beispiel eines Schleifaggregats, das unterhalb der Werkstiickebene angeordnet ist

3.2
Querschleifaggregat
Aggregat mit einem Schleifband, das senkrecht zur Plattenvorschubrichtung arbeitet und oberhalb oder

unterhalb der Werkstiickebene angeordnet ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 3 (technische Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt).

Bild 3 — Beispiel eines Querschleifaggregats

3.3
Biirstaggregat zum Reinigen
Aggregat entweder mit Biirstrolle oder Biirstband, die beide nicht-abrasive Biirsten tragen, und das oberhalb

oder unterhalb der Werkstiickebene angeordnet ist
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34

Biirstrollenaggregat zum Satinieren

Aggregat mit einer Rolle zum Satinieren, das oberhalb oder unterhalb der Werkstiickebene angeordnet ist und
parallel in Richtung des Werkstiickvorschubs arbeitet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Biirstrollenaggregate zum Satinieren konnen sich in zwei Richtungen drehen, im Gleichlauf
und im Gegenlauf.

3.5

Scheibenbiirstaggregat

Aggregat mit rotierenden abrasiven Scheiben, das oberhalb oder unterhalb der Werkstiickebene angeordnet
ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 4 (technische Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt).

3.6

Biirstrollenaggregat zum Texturieren

Aggregat mit abrasiven Biirstrollen, das oberhalb oder unterhalb der Werkstiickebene angeordnet ist und
parallel zur Richtung des Werkstilickvorschubs arbeitet

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Blrstrollenaggregate zum Texturieren konnen sich in zwei Richtungen drehen, im
Gleichlauf und im Gegenlauf.

Bild 4 — Beispiel eines Scheibenbiirstaggregats
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3.7

Biirstbandaggregat zum Texturieren
Aggregat mit abrasiven Biirsten, die an einem Band angebracht sind, das oberhalb oder unterhalb der

Werkstiickebene angeordnet ist und senkrecht zur Richtung des Werkstiickvorschubs arbeitet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 5 (technische Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt).

Bild 5 — Beispiel eines Biirstbandaggregats zum Texturieren

3.8

Bandsigeaggregat zum Texturieren
Aggregat mit einer Bandsdge zum Texturieren der Plattenoberfliche, das oberhalb oder unterhalb der

Werkstiickeben angeordnet ist und senkrecht zur Richtung des Werkstiickvorschubs arbeitet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 6 (technische Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt).

Bild 6 — Beispiel eines Bandsigeaggregats zum Texturieren
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3.9

Messerwellenaggregat

Aggregat mit einem zylindrisch geformten, zusammengesetzten Werkzeug, das mit Schneiden oder
Schneidplatten bestilickt ist, mit gerader, spiralférmiger oder V-formiger Schnittlinie, das oberhalb oder
unterhalb der Werkstilickebene angeordnet ist und parallel zur Richtung des Werkstiickvorschubs im
Gegenlauf arbeitet

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe Bild 7 (technische Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt) und hinsichtlich der
Beschreibung eines zusammengesetzten Werkzeugs siehe EN 847-1.

Anmerkung 2 zum Begriff: Die Messerwelle kann wahrend der Drehung auch hin- und hergehende Bewegungen in
axialer und in senkrechter [radialer] Richtung ausfiihren.

Bild 7 — Beispiel eines Messerwellenaggregats
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3.10

Stachelwalzenaggregat
Aggregat mit Stachelwalze zur Erzeugung eines Holzwurm-Effekts auf der Werkstiickoberflache, das oberhalb

oder unterhalb der Werkstilickebene angeordnet ist und parallel zur Richtung des Werkstiickvorschubs im
Gleichlauf arbeitet

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bild 8 (technische Schutzmafinahmen sind nicht dargestellt).

Bild 8 — Beispiel eines Stachelwalzenaggregats

3.11
Ruhestellung
Stellung eines Bearbeitungsaggregats, in der es keine Beriihrung mit dem Werkstiick gibt
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4 Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen fiir Steuerungen
4.1 Sicherheit und Zuverlissigkeit von Steuerungen

[SO 19085-1:2021, 4.1, trifft zu.

4.2 Befehlseinrichtungen

[SO 19085-1:2021, 4.2, trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.
Not-Halt-Befehlseinrichtungen miissen an folgenden Orten abgebracht sein:

a) am Hauptsteuerpult;

b) bei Maschinen mit Handbeschickung, an der Aufgabestelle auf der Vorderseite der Maschine, wenigstens
an einer Seitenflache;

c) bei Maschinen mit Handentnahme, an der Abnahmestelle auf der Riickseite der Maschine, bei einem
waagerechten Abstand von weniger als 600 mm von den Kanten der Offnung;

d) neben jeder Steuereinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung.

Falls zur Erfiilllung der obigen Anforderungen der Abstand zwischen zwei verschiedenen Not-Halt-
Befehlseinrichtungen weniger als 1 m betragt, ist eine Befehlseinrichtung ausreichend und ihre Lange kann
gewdahlt werden.

4.3 Ingangsetzen

4.3.1 Direktes Ingangsetzen

[SO 19085-1:2021, 4.3.1, trifft nicht zu

4.3.2 Ingangsetzen mit Steuerung ,Spannung ein”“

ISO 19085-1:2021, 4.3.2, trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.

Das Messerwellenaggregat darf seine Ruhestellung nicht in Richtung zum Werkstiick verlassen, wenn die
Messerwelle nicht rotiert.

Der SRP/CS fiir die Verriegelung der Drehung der Messerwelle mit der Ruhestellung des
Messerwellenaggregats muss PL. = b erfillen.

4.4 Sicheres Stillsetzen
4.4.1 Allgemeines
[SO 19085-1:2021, 4.4.1, trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.

Die stillzusetzenden Maschinenantriebe sind alle aufer solchen fiir Bewegungen kleiner als 3 mm an jeglichen
Bearbeitungsaggregaten, d. h. Einstellen und Wechsel zwischen Bearbeitungs- und Ruhestellung.

Wenn sicheres Stillsetzen aktiviert wird, miissen sich alle Bearbeitungsaggregate in ihre Ruhestellung
zuriickziehen.
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4.4.2 Normales Stillsetzen

[SO 19085-1:2021, 4.4.2, trifft zu.

4.4.3 Betriebsbedingtes Stillsetzen

[SO 19085-1:2021, 4.4.3, trifft nicht zu.

4.4.4 Not-Halt

[SO 19085-1:2021, 4.4.4, trifft zu.

4.5 Bremsfunktion von Werkzeugen

[SO 19085-1:2021, 4.5, trifft zu.

4.6 Betriebsartenwahl

[SO 19085-1:2021, 4.6, trifft zu mit den folgenden Ergdanzungen.

Der Betriebsartenwahlschalter muss aufderhalb des Gefdhrdungsbereichs angeordnet sein, z. B. am Steuerpult
der Maschine.

Fiir das Einstellen von Bearbeitungsaggregaten bei gedffneten trennenden Schutzeinrichtungen nach 5.5.2
muss eine Betriebsart Einrichten vorhanden sein, welche die folgenden Anforderungen erfiillt:

1) die Wahl des Einrichtbetriebs muss den Vorschub und alle Bearbeitungsaggregate stillsetzten;

2) mit Ausnahme des Messerwellenaggregat, der Texturierbandsigeeinheit und des
Stachelwalzenaggregats diirfen alle Bearbeitungsaggregate laufen und mittels Steuerung mit
selbsttatiger Riickstellung zwischen Betriebs- und Ruheposition wechseln, eins nach dem anderen.
Die Befehlseinrichtung mit selbsttatiger Riickstellung muss in der Ndhe der Aggregate oder auf einem
beweglichen Schaltpult mit Sicht auf das gewdhlte Aggregat angeordnet sein. Mehr als eine
Befehlseinrichtung mit selbsttitiger Riickstellung kann hierfiir notwendig sein. Der SRP/CS fiir die
Wahl des Bearbeitungsaggregats muss PL,. = b erfiillen.

4.7 Anderung der Werkzeugdrehzahl

4.7.1 Drehzahlinderung durch Anderung der Riemenlage auf den Riemenscheiben
[SO 19085-1:2021, 4.7.1, trifft nicht zu.

4.7.2 Drehzahlanderung durch einen Motor mit stufenweiser Drehzahlinderung
[SO 19085-1:2021, 4.7.2, wird durch den folgenden Text ersetzt.

An Maschinen mit stufenweiser Drehzahldnderung, z. B. Motor mit Polumschaltung, muss die gewahlte
Geschwindigkeit angezeigt werden.

Der SRP/CS fiir die Anzeige der gewahlten Geschwindigkeit muss PL,. = b erfiillen.
Der SRP/CS fiir die Anzeige der gewdhlten Geschwindigkeit des Messerwellenaggregats muss PL,. = c erfiillen.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und/oder Schaltpldne, Besichtigung der Maschine und
zutreffende Funktionspriifung der Maschine.
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4.7.3 Stufenlose Drehzahlinderung durch Frequenzumrichter
[SO 19085-1:2021, 4.7.3, trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.

Die in ISO 19085-1:2021, 4.7.3, aufgefiihrten Anforderungen fiir die Drehzahliiberwachung gelten fiir die vom
Maschinenhersteller festgelegte maximale Drehzahl der Messerwelle. Diese Geschwindigkeit muss mit einem
Schild in der Nahe der Messerwelle angezeigt werden [siehe 7.2.2 b) und 7.3.2 i)].

4.8 Fehler bei jeglicher Energieversorgung

ISO 19085-1:2021, 4.8, trifft zu.

4.9 Manuelle Riickstellungssteuerung

[SO 19085-1:2021, 4.9, trifft zu mit den folgenden Ergdnzungen.

Die manuelle Riickstellungsfunktion darf durch den Schaltkreis fiir Steuerung ,Spannung ein“ verwirklicht
werden.

4.10 Stillstanderkennung und -iiberwachung

ISO 19085-1:2021, 4.10, trifft nicht zu.

4.11 Uberwachung der Geschwindigkeit bewegter Maschinenteile
[SO 19085-1:2021, 4.11, trifft zu.

4.12 Zeitverzogerung

ISO 19085-1:2021, 4.12, trifft zu.
4.13 Teleservice

ISO 19085-1:2021, 4.13, trifft zu.

5 Sicherheitsanforderungen und Mafdnahmen zum Schutz gegen mechanische
Gefihrdungen

5.1 Standsicherheit

ISO 19085-1:2021, 5.1, trifft zu mit den folgenden Erganzungen.

Die Anforderungen an eine integrierte Einrichtung zum Verschieben der Maschine gelten nicht.
Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen, Besichtigung der Maschine.

5.2 Risiko durch Bruch wihrend des Betriebs

ISO 19085-1:2021, 5.2, trifft zu.

5.3 Gestaltung von Werkzeug und Werkzeugbefestigung

[SO 19085-1:2021, 5.3, wird durch den folgenden Text ersetzt.

Messerwellen miissen vom zylindrisch geformten, zusammengesetzten Typ nach EN 847-1:2017 sein.

ANMERKUNG  Beide Typen von Messerwellen, gekennzeichnet mit MEC oder MAN, sind geeignet.
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Ein Losen der Messerwelle und des Sagebandes wahrend des Hochlaufens, des Laufens, des Auslaufens und
des Bremsens muss verhindert sein.

Priifung: Kontrolle der entsprechenden Zeichnungen und Besichtigung der Maschine.
5.4 Bremsen

5.4.1 Bremsen von Werkzeugen

[SO 19085-1:2021, 5.4.1, trifft zu mit den folgenden Erganzungen.

Die Anforderungen fiir das Bremsen gelten auch fiir Bandschleif- und jegliches andere Bearbeitungsaggregat
mit Ausnahme von Biirstaggregaten zum Reinigen und des Biirstaggregats zum Satinieren.

5.4.2 Langste Auslaufzeit

[SO 19085-1:2021, 5.4.2, trifft zu.
5.4.3 Losen der Bremse

[SO 19085-1:2021, 5.4.3, trifft zu.

5.5 Schutzeinrichtungen

5.5.1 Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

[SO 19085-1:2021, 5.5.1, trifft zu.

5.5.2 Verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtungen

5.5.2.1 Allgemeines

[SO 19085-1:2021, 5.5.2.1, trifft zu.

5.5.2.2 Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung
ISO 19085-1:2021, 5.5.2.2, trifft zu.

5.5.2.3 Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung und Zuhaltung
[SO 19085-1:2021, 5.5.2.3, trifft zu.

5.5.3 Steuerung mit selbsttitiger Riickstellung

[SO 19085-1:2021, 5.5.3, trifft zu.

5.5.4 Zweihandsteuerung

ISO 19085-1:2021, 5.5.4, trifft nicht zu.

5.5.5 Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS)

[SO 19085-1:2021, 5.5.5, trifft nicht zu.

5.5.6 Druckempfindliche Schutzeinrichtungen (PSPE)

[SO 19085-1:2021, 5.5.6, trifft zu.

5.5.7 Zustimmsteuerung

[SO 19085-1:2021, 5.5.7, trifft nicht zu.
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5.6 Verhinderung des Zugriffs zu gefahrbringend bewegten Teilen

ISO 19085-1:2021, 5.6, wird durch den folgenden Text ersetzt, der in weitere spezifische Unterabschnitte
unterteilt ist.

5.6.1 Sicherung von Werkzeugen

Der Zugriff zu allen laufenden Bearbeitungsaggregaten, ausgenommen durch die Einschubéffnungen und die
Ausschuboffnungen, muss durch feststehende trennende Schutzeinrichtungen verhindert sein.

Wenn ein Zugriff fiir die Instandhaltung, das Einstellen oder Einrichten vorhanden ist, muss dieser Zugriff iiber
verriegelte bewegliche trennende Schutzeinrichtungen ohne Zuhaltung, oder, falls die Auslaufzeit mehrals 2 s
betragt, mit Zuhaltung gesichert sein, welche alle gefahrbringenden Bewegungen zum Stillstand bringt.

Der Abstand L), zwischen der Messerwelle und der Einschubodffnung der Maschinenkapselung muss
mindestens betragen (siehe Bild 9):

a) Lpin=200mm fir Hohen H der Einschubéffnung < 160 mm;
b) Lnin=125X  fir Hohen H der Einschubéffnung > 160 mm.

H muss bei der auf die grofdte Arbeitshohe eingestellten Maschine und der grofdten Schnitttiefe der
Messerwelle berechnet oder gemessen werden.
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