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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-01-08 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fiir Norm-Entwtirfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort
wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nmp@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder fiir Stellungnahmen zu Norm-Entwiirfen der DKE unter
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- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP), 10772 Berlin (Hausanschrift:
Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 19496-2:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 "Metallic and
other inorganic coatings" in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee, CEN/TC 262 , Metallische und
andere anorganische Uberziige" erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten
wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-63 AA ,Priifung von Emails
und Emaillierungen” im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 19496-2
beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien
auch fiir den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN 51176-2:2010-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) DIN 51176-1 wurde als EN ISO 19496-2 iibernommen;

b) weitere Benennungen und Ursachen wurden erganzt.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 19496-2:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 ,Metallic and
other inorganic coatings” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und
andere anorganische Uberziige“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 19496-2:2016 wurde vom CEN als prENISO 19496-2:2016 ohne irgendeine
Abédnderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitidtsbewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der WTO-Grundsitze zu
technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthélt der folgende Link:
Foreword - Supplementary information.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/107, Metallic and other inorganic coatings, in
Zusammenarbeit mit dem Subkomitee SC und dem Technischen Komitee CEN/TC 262, Metallische und

andere anorganische Uberziige.

Diese zweite/dritte/... Ausgabe ersetzt die erste/zweite/... Ausgabe (), [Abschnitt(e) / Unterabschnitt(e) /
Tabelle(n) / Bilde(r) / Anhang/Anhénge] von denen [wurde / wurden] technisch iiberarbeitet.

ISO 19496 ,Vitreous and porcelain enamels — Terminology“besteht aus folgenden Teilen:
— Part 1: Terms and definitions

— Part 2: Visual representations and descriptions.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm stellt ein System fiir die Katalogisierung von Fehlern bei der Stahlblech-Emaillierung auf. Sie
dient dem einheitlichen Sprachgebrauch bei der Bezeichnung und Charakterisierung von Emailfehlern. Diese
Norm ist nur auf erkennbare Fehler beschriankt und erhebt nicht den Anspruch auf vollstindige

Beriicksichtigung aller vorkommenden Fehlerarten. Sie nimmt keine Bewertung von Emailfehlern vor, die
vorgenommene Einstufung dient der Erfahrungsiibermittlung.

2 Emailfehler

2.1 Abplatzungen

2.1.1 Weitere Benennungen
— Abplatzer;

— Ausspringer;

— Absplitterungen;

— Abschieferungen.

2.1.2 Beschreibung

Abplatzungen (siehe Bild 1) sind flachenférmige Ablésungen des Emails unter Freilegung darunter liegender
Schichten oder auch des Grundwerkstoffes.

2.1.3 Entstehung und Ursachen

Abplatzungen entstehen, wenn die Spannung in der Emailschicht zu grofd wird oder die Adhdsion zwischen
Email und Tragerwerkstoff zu gering ist.

Mogliche Ursachen sind:

— zu hohe Druckspannung in der Emailschicht durch falsche Werkstoffkombination oder nicht
emailgerechte Konstruktion;

— schlechte Haftung des Emails auf dem Stahlblech;
— mechanische Beanspruchung;

— thermische Beanspruchung.
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. ® J’ : 1000
1000um B S =

a) Abplatzung durch riickseitige Schlageinwirkung b) Abplatzung durch zu hohe Druckspannung

c) Abplatzung durch zu hohe Druckspannung und schlechte Haftung
Bild 1 — Abplatzung
2.2 Linien
2.2.1 Haarlinien
2.2.1.1 Weitere Benennungen
— Spannungslinien;
— Lidersche Linien.
2.2.1.2 Beschreibung

Haarlinien (siehe Bild 2) sind fortlaufende, sich scharf abzeichnende Linien in der Emailoberflache, einzeln,
parallel oder konzentrisch.
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2.2.1.3 Entstehung und Ursachen

Moégliche Ursachen sind:

— Dopplung oder eingewalzter Zunder im Stahl (Walzlinien);

— Vorbehandlungsriickstdnde;

— Haarrisse in unteren Emailschichten;

— ungleichmafiiges Aufheizen, besonders bei Werkstiicken mit unterschiedlichen Wandstarken;
— nicht emailliergerechte Konstruktion der Teile;

— zu dicke Emailschicht;

— zu fein gemahlenes Email;

— falsche Abstimmung zwischen Grund- und Deckemail beziiglich des Schmelzverhaltens;
— ungeniligende Brennrostauflagen;

— unterschiedliche Temperaturverteilung im Ofen;

— Einsatz von tiberaltertem Stahl bei geringen Verformungen;

— zu geringe Streckgrenze des Grundwerkstoffes.
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:

a) Haarlinien, Draufsicht b) Haarlinien, Draufsicht (dazugehoriger
Querschliff siehe Bild 2 c))

200pm

c) Querschliff von zwei Haarlinien, die durch zu weiches
oder zu fein aufgemahlenes Grundemail entstanden sind

Bild 2 — Haarlinien
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2.2.2 Blasenlinien

2.2.2.1 Weitere Benennung

— Perlschniire
2.2.2.2 Beschreibung

Blasenlinien (siehe Bild 3) sind linienférmig angeordnete offene bzw. geschlossene Blasen in der
Emailoberflache.

2.2.2.3 Entstehung und Ursachen

Blasenlinien entstehen durch gasbildende Reaktionen beim Emaileinbrand.
Mégliche Ursachen sind:

— Dopplung oder eingewalzter Zunder im Stahl (Walzlinien);

— Vorbehandlungsriickstdande;

— Verschmutzung der Substratoberflache;

— Haarrisse in unteren Emailschichten;

— zu dicke Emailschicht;

— schlechte Anfertigung von Schweifdnédhten;

— falsches Fiigematerial fiir Schweif3nahte.

1000pm

Bild 3 — Blasenlinie, entstanden durch Dopplung
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2.2.3 Streifen

2.2.3.1 Weitere Benennungen
— Strandlinie;

— Wasserstreifen.

2.2.3.2 Beschreibung

Streifen (siehe Bild 4) sind fortlaufende, sich nicht scharf abzeichnende Linien in der Emailoberfliche,
einzeln oder parallel verlaufend.

2.2.3.3 Entstehung und Ursachen

Streifen entstehen beim Schlickerauftrag.

Mégliche Ursachen sind:

— oOrtliche Salzanreicherung bei Schlickertrocknung;

— Rekondensation in Hohlkdrpern bei ungleichmafiiger Trocknung;
— falsche Schlickerkonsistenz;

— ungilinstige Auftragstechnik;

— unglinstige Konstruktion der Rohware.

Bild 4 — Trocknungsstreifen

2.2.4 Linienformige Risse

Siehe 2.13.
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2.3 Pickel

2.3.1 Weitere Benennungen

— Spiefichen;

— Stippen.

2.3.2 Beschreibung

Pickel (siehe Bild 5) sind punktférmige Erhebungen in der Emailoberflache.
2.3.3 Entstehung und Ursachen

Moégliche Ursachen sind:

— Verunreinigung des Emailschlickers;
— zu grobe Schlickerbestandteile;
— Oberflache, durch geschlossene Blasen aufgewdlbt;

— ortlich zu dicker Emailauftrag.
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100um

a) Pickel, durch Inhomogenitit entstanden b) Pickel, durch Blase entstanden, Draufsicht

c) Pickel, durch geschlossene Blase entstanden

Bild 5 — Pickel
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