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E DIN EN ISO 204:2008-02
— Entwurf —

Nationales Vorwort

Dieser europaische Norm-Entwurf wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 ,Mechanische Prifung von
Metallen* in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ECISS/TC 1 ,Stahl — Mechanische Prifver-
fahren®, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird, erarbeitet.

Fur die deutsche Mitarbeit und Ubersetzung ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-43 AA ,Prifverfahren mit
konstanter Beanspruchung fir Metalle® des Normenausschusses Materialprifung verantwortlich.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 286-2 sieche  DIN ISO 286-2
ISO 783 sieche  DIN EN 10002-5

ISO 7500-2  siehe  DIN EN ISO 7500-2
ISO 9513 siche  DIN EN ISO 9513

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10291:2001-01 und DIN EN 10291 Beiblatt 1:2001-01 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) neu aufgenommen wurde Anhang C, der die Erweiterung auf die europaische Kerbprobe und Kerbproben
mit kreisbogenférmigem Radiusuibergang betrifft;

b) Anhang D (bisher Anhang C: Verfahren zur Abschatzung der Messunsicherheit) wurde erganzt um
Angaben zur Messunsicherheit im Zeitstandversuch an einer Nickelbasis-Legierung bei 1 000 °C;

c) neu aufgenommen wurde Anhang E, der die Auswertung, Darstellung und Extrapolation betrifft und
inhaltlich die Angaben im bisherigen Beiblatt 1 zu DIN EN 10291 umfasst.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 10002-5, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 5: Priifverfahren bei erhbhter Temperatur

DIN EN ISO 7500-2, Metallische Werkstoffe — Priifung von Werkstoffpriifmaschinen fiir ziigige, einachsige
Beanspruchung — Teil 2: Zeitstandpriifmaschinen — Priifung der Priifkraft

DIN EN ISO 9513, Metallische Werkstoffe — Kalibrierung von L&ngenénderungs-Messeinrichtungen fiir die
Priifung mit einachsiger Beanspruchung

DIN ISO 286-2, ISO-System fiir GrenzmalBe und Passungen — Tabellen der Grundtoleranzgrade und
Grenzabmal3e fiir Bohrungen und Wellen
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prEN 1SO 204:2007 (D) — Entwurf —

Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 204:2007) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 164 ,Mechanical testing of
metals” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC ECISS/TC 1 ,Stahlprifung” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 204:2007 wurde vom CEN als prEN ISO 204:2007 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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E DIN EN ISO 204:2008-02
— Entwurf — prEN ISO 204:2007 (D)

Einleitung

Diese Norm ist eine umfassende Uberarbeitung der ersten Ausgabe von EN ISO 204:1997 und enthalt viele
Empfehlungen, die vom European Creep Collaborative Committee (ECCC) erarbeitet wurden.

Es wurden neue informative Anhange aufgenommen, die die Temperaturmessung mit Thermoelementen und
deren Kalibrierung, die Zeitstandprifung von Proben mit V-Kerben und Rundkerben mit kreisbogenférmiger
Kerbausrundung (Bridgman-Kerben), die Abschatzung der Messunsicherheit und Verfahren zur Extrapolation
der Bruchstandzeit betreffen.

ANMERKUNG Es werden Informationen zum Einfluss nicht-axialer Beanspruchung oder Biegung auf die Zeitstand-
eigenschaften verschiedener Werkstoffe erhoben. Bei der nachsten Uberarbeitung dieser Norm wird erwogen, ob die
maximale Durchbiegung festgelegt und ein entsprechendes Kalibrierungsverfahren empfohlen werden sollte. Diese Ent-
scheidung wird auf der Verfligbarkeit quantitativer Daten beruhen missen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt das Prifverfahren fiir den nicht unterbrochenen und den unterbrochenen
Zeitstandversuch fest und spezifiziert die Eigenschaften metallischer Werkstoffe, die mit diesen Versuchen
bestimmt werden kénnen, besonders die Kriechdehnung und die Bruchzeit bei einer vorgeschriebenen Tem-
peratur.

Der Zeitstandversuch wird von dieser Norm ebenso behandelt wie die Prifung von gekerbten Proben.
ANMERKUNG Beim Zeitstandversuch wird wahrend der Prifung Ublicherweise nicht die Dehnung aufgezeichnet, son-

dern nur die Zeit bis zum Bruch unter einer gegebenen Last oder bis festgestellt wird, dass eine vorgeschriebene Zeit
unter einer gegebenen Last Uberschritten wurde.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 286-2, ISO system of limits and fits — Part 2: Tables of standard tolerances grades and limit deviations
for holes and shafts ((Die Nummer dieser Norm ist zu (berpriifen.))

ISO 783, Metallic materials — Tensile testing method at elevated temperature.

ISO 7500-2, Metallic materials — Verification of static uniaxial testing machines — Part 2: Tensile creep
testing machines — Verification of the force applied

ISO 9513, Metallic materials — Calibration of extensometers used in uniaxial testing

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe:

31
Bezugsldnge (L,)
Lange zur Berechnung der Dehnung

ANMERKUNG  Ein Verfahren zur Berechnung dieses Werts ist in 7.5 angegeben.

3.2
Anfangsbezugslinge (L, )

bei Raumtemperatur vor dem Versuch bestimmte Bezugslange

3.3
Bezugslinge nach dem Bruch (L)

Bezugslange, die bei Raumtemperatur nach dem Bruch bestimmt wird, wobei die Probenteile sorgfaltig so
zusammengefligt werden, dass ihre Achsen eine Gerade bilden

34
Anfangsmesslénge (L)

Lange zwischen Messmarken auf der Probe, die bei Raumtemperatur vor dem Versuch gemessen wird
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35
Messlange nach dem Bruch (L)

Lange zwischen den Messmarken auf der Probe nach dem Bruch, die bei Raumtemperatur bestimmt wird,
wobei die Probenteile so sorgfaltig zusammengefligt werden, dass ihre Achsen eine Gerade bilden

3.6
Parallelldnge (L )

Lange des gleichlaufend reduzierten Querschnittes der Probe

3.7
Anfangsgerdtemessléange des Dehnungsmessers (L)

Abstand zwischen den Messpunkten des Dehnungsmessers

ANMERKUNG  In manchen Féllenist L = L.

3.8
Anfangsquerschnittsflache (S,)

Querschnittsflache in der Parallellange, die bei Raumtemperatur vor dem Versuch bestimmt wird

3.9
kleinste Querschnittsfliche nach dem Bruch ()

kleinste Querschnittsflache der parallelen Lange bei der Bestimmung bei Raumtemperatur nach dem Bruch,
wobei die Probenteile so sorgfaltig zusammengefligt, dass ihre Achsen eine Gerade bilden

3.10
Anfangsspannung (o)

Prifkraft dividiert durch die Anfangsquerschnittsflache (S,) der Probe

3.1
Verlangerung (AL,)

Zunahme der Bezugslange (L,)
ANMERKUNG  Siehe 6.2.

3.12
Dehnung (4)

prozentuale Zunahme der Anfangsbezugslange L., siehe Bild 1

10’

ANMERKUNG  Das Formelzeichen 4 darf in 3.10 durch das Formelzeichen ¢ ersetzt werden (mit Ausnahme von 4 in
3.10.6).

Dabei sollte folgende Konvention eingehalten werden:
— &% ist die prozentuale Dehnung;

— ¢ist die absolute Dehnung.

3.13
plastische Anfangsdehnung (4;)

nichtproportionale prozentuale Zunahme der Anfangsbezugslange L,, durch Aufbringen der Prifkraft

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: E DIN EN ISO 204:2008-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-204-2008-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-204-2008-02

E DIN EN ISO 204:2008-02
prEN 1SO 204:2007 (D) — Entwurf —

3.14
Kriechdehnung (4/)

prozentuale Zunahme der Bezugslange zum Zeitpunkt ¢ (AL,,) bei einer festgelegten Temperatur, ausgedriickt
als Prozentsatz der Anfangsbezugslange (L,,):

4 =2t 100

(0]

ANMERKUNG 1 Dem Formelzeichen 4, dirfen als Hochzahl die Priftemperatur (7) in Grad Celsius und dem Formel-
zeichen s als Indices die Anfangsspannung (o) in Megapascal!) und die Zeit 7 (in Stunden) angefiigt werden.

ANMERKUNG 2  Als Beginn der Zeit fur die Messung der Kriechdehnung gilt konventionsgemaf der Zeitpunkt, zu dem
die Anfangsspannung (o, ) auf die Probe aufgebracht wird (siehe Bild 1).

3.15
plastische Dehnung (4,)

nichtproportionale prozentuale Zunahme der Anfangsbezugslange (L ) zur Zeit ¢

3.16
anelastische Dehnung (4,)

nichtproportionale prozentuale Abnahme der Anfangsbezugslange (L,,) zur Zeit ¢ infolge der Wegnahme der
Prifkraft

3.17
bleibende Dehnung (4,,)

gesamte nach einer Wegnahme der Prifkraft bestimmte prozentuale Zunahme der Anfangsbezugslange (L)
zur Zeit ¢:

Aper = A, — Ay

3.18
Zeitbruchdehnung (4,)

bleibende Zunahme der Anfangsbezugslange (L,,) nach dem Bruch (L., — L, ), ausgedrickt als Prozentsatz
der Anfangsbezuglange (L ,):

— Ly — Lo x
Lro

Au 100

ANMERKUNG  Dem Formelzeichen 4, dirfen als Hochzahl die Priftemperatur (7) in Grad Celsius und als Index die

Anfangsspannung o in Megapascal” angefligt werden.

1) 1 MPa =1 N/mm?

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 204:2008-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-204-2008-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-204-2008-02

E DIN EN ISO 204:2008-02
— Entwurf — prEN ISO 204:2007 (D)

3.19
Zeitbrucheinschniirung (7))

maximale Anderung der Querschnittsfliche nach dem Bruch (S, — S,), ausgedriickt als Prozentsatz der An-
fangsquerschnittsflache (S,,):

7 :MMOQ
S

u

ANMERKUNG  Dem Formelzeichen Z dirfen als Hochzahl die Priftemperatur (7) in Grad Celsius und als Index die
Anfangsspannung (o) in Megapascal!) angefiigt werden.

3.20
Kriechgrenzzeit (z,)

Zeit, die zum Erreichen einer festgelegten Kriechdehnung (x) bei der Priiftemperatur (7) unter der Anfangs-
spannung (o) bendtigt wird

BEISPIEL o

3.21
Dehngrenzzeit (z,,)

Zeit, die zum Erreichen einer festgelegten plastischen Verformung (x) bei der Pruftemperatur (7) unter der
Anfangsspannung (o) bendtigt wird

3.22
Bruchzeit (7))

Zeit, die zum Erreichen des Bruchs einer Probe bei der Priftemperatur (7) unter der Anfangsspannung (o)
bendtigt wird

ANMERKUNG  Dem Formelzeichen 7, dirfen als Hochzahl die Priftemperatur (7) in Grad Celsius und als Index die
Anfangsspannung (o) in Megapascal angeftigt werden.

3.23
Einprobenpriifmaschine
Zeitstandprufmaschine, in der eine einzelne Probe gepruft werden kann

3.24
Vielprobenprifmaschine

Zeitstandprufmaschine, die die Prifung von mehr als einer Probe gleichzeitig bei der gleichen Temperatur
ermoglicht

4 Formelzeichen und Benennungen

Die Formelzeichen und die entsprechenden Benennungen sind in Tabelle 1 zusammengestellt.
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Tabelle 1 — Formelzeichen und Benennungen

Be;t:ags- zi?;::;; Einheit Benennung
1 D mm Durchmesser des Querschnittes in der Parallellange einer zylindrischen Probe
D, mm Durchmesser einer Messlange, die eine Kerbe enthalt
d mm | Durchmesser einer Messlange, die keine Kerben enthalt, in einer Probe, die sowohl
gekerbte als auch ungekerbte Bereiche enthalt; siehe Bild C.1
d, mm | Durchmesser Uber den Rundkerbgrund. Bei Proben, die sowohl gekerbte als auch
ungekerbte Bereiche enthalten, gilt d = d,,.
2 b mm | Breite des Querschnittes in der Parallellange einer Probe mit quadratischem oder
rechteckigem Querschnitt
3 L, mm |Bezugslange
4 a mm Dicke einer Probe mit quadratischem oder rechteckigem Querschnitt
- Ly mm | Anfangsbezugslange
- Ly mm | Bezugslange nach dem Bruch
- AL, mm | Verlangerung
- AL, mm | Verlangerung der Bezugslange zur Zeit ¢
5 L, mm | Anfangsmesslange
L, mm Parallele Messlange, die eine Kerbe enthalt
- Ly, mm | Messlange nach dem Bruch
6 L, mm | Parallellange
7 L mm [ Messlange des Dehnungsmessers
8 R mm | Ubergangsradius
r, mm  [Radius des Kerbgrundes
9 S, mm?2 | Anfangsquerschnittsflache in der Parallellange
- S mm?2 |Kleinste Querschnittsflache nach dem Bruch
o, MPa | Anfangsspannung
11¢ A % Elastische Dehnung
12¢ 4; % Plastische Anfangsdehnung
13¢ Ay % Inelastische Dehnung
14¢ A, % Plastische Dehnung
15¢ Aper % Bleibende Dehnung
16° Ar % Kriechdehnung 4¢ = ALy x 100
Lr
ANMERKUNG Als ein Beispiel darf das Formelzeichen wie folgt vervollstéandigt werden:
Af gg?s 000" Kriechdehnung unter einer Anfangsspannung von 50 MPa nach 5 000 h bei einer
Priftemperatur von 375 °C.
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Bezugs- | Formel-

Nra | zeichenb | EMheIt Benennung

23° A, %

L, -L
Zeitbruchdehnung 4, = % x 100

ro

ANMERKUNG Als ein Beispiel darf das Formelzeichen wie folgt vervollstandigt werden:

Au ggs : Zeitbruchdehnung unter einer Anfangsspannung von 50 MPa bei einer Priiftemperatur
von 375 °C.
- Zu % S

Zeitbrucheinschnlrung: 7z, = So=Su x100
S

(o]

ANMERKUNG Als ein Beispiel darf das Formelzeichen wie folgt vervollstandigt werden:

Zu 265 : Zeitbruchdehnung unter einer Anfangsspannung von 50 MPa bei einer Priiftemperatur
von 375 °C.
tex h Kriechgrenzzeit
fox h Dehngrenzzeit
24 ty h Bruchzeit
ANMERKUNG Als ein Beispiel darf das Formelzeichen wie folgt vervollstandigt werden:
1, 255 : Bruchzeit unter einer Anfangsspannung von 50 MPa bei einer Priftemperatur
von 375 °C:
- lue h Bruchzeit einer gekerbten Probe
- T °C Festgelegte Priiftemperatur
- T; °C Angezeigte Temperatur
- X % Festgelegte Kriechdehnung oder plastische Dehnung
- n - Kriechexponent

a Siehe Bilder 1 und 2.

b Die wichtigsten Indices (r, o und u) haben folgende Bedeutung:
r bezeichnet eine Bezugsgrofle,
o bezeichnet einen Anfangswert,
u  bezeichnet einen Endwert (nach dem Bruch).

¢ Siehe Anmerkung in 3.12.

5 Kurzbeschreibung

Der Zeitstandversuch umfasst die Erwarmung der Probe auf die vorgegebene Priiftemperatur und die Belas-
tung der Probe durch eine konstante Zugkraft oder eine konstante Zugspannung (sieche ANMERKUNG) in
Richtung der Probenlangsachse fir eine bestimmte Versuchsdauer, um eines der Folgenden zu erhalten:

— eine vorgegebene Kriechdehnung der Probe (nicht unterbrochener Zeitstandversuch);

— Werte der bleibenden Dehnung bei geeigneten Versuchsdauern oder bis zum Bruch der Probe (unterbro-
chener Zeitstandversuch);

— Die Bruchzeit (nicht unterbrochener Zeitstandversuch und unterbrochener Zeitstandversuch).
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ANMERKUNG ,Konstante Spannung® bedeutet, dass das Verhaltnis der Prifkraft zum momentanen Querschnitt wah-
rend des Versuches konstant bleibt. Die fur eine konstante Spannung erhaltenen Ergebnisse sind in der Regel von denen
fur konstante Prufkraft verschieden.

6 Gerate

6.1 Priifmaschine

Die Prifmaschine muss so ausgebildet sein, dass die Prifkraft langs der Achse der Probe aufgebracht
werden kann und stérende Biegungs- oder Torsionsbeanspruchung an der Probe auf ein Minimum beschrankt
bleiben. Vor der Prifung sollte die Maschine einer Sichtpriifung unterzogen werden, um sicherzustellen, dass
die Laststangen, Handgriffe, Universalgelenke und das Zubehor und in gutem Zustand sind.

ANMERKUNG 1  Die Prifkraft sollte stoRfrei auf die Probe aufgebracht werden.

ANMERKUNG 2 Die Prifmaschine sollte gegeniber von auRen kommenden Schwingungen und St6Ren isoliert sein.
AuBerdem sollte die Prifmaschine mit einer Vorrichtung versehen sein, die StoRbelastungen durch Bruch einer Probe
minimiert.

ANMERKUNG 3 Derzeit lassen sich in der Literatur nicht genligend quantitative Daten flir den Nachweis des Einflusses
von Biegung auf die Kriech- und Bruchstandzeit finden. Alle Organisationen, die Uber Informationen hierzu verfugen,
werden daher gebeten, diese an das ISO/TC 164 weiterzuleiten, damit sie gegebenenfalls bei der nachsten Uberarbeitung
dieser Norm einflieRen kdénnen.

Die Prifmaschine ist zu Uberprifen und muss mindestens die Anforderungen der Klasse 1 nach ISO 7500-2
erfullen.

6.2 Langenanderungs-Messeinrichtung

Im nicht unterbrochenen Versuch muss die Verlangerung mit einem Dehnungsmesser gemessen werden, der
die Leistungsanforderungen der Klasse 1 oder hoher in ISO 9513:1999 erflllt, oder durch andere Mittel, die
die gleiche Genauigkeit ohne Unterbrechung des Versuches sicherstellen. Der Dehnungsmesser kann entwe-
der direkt an der Probe angebracht werden oder es kénnen beriihrungslose (z. B. optische oder laserbasierte)
Dehnungsmesser verwendet werden.

ANMERKUNG 1  Es wird empfohlen, Dehnungsmesser zu verwenden, die Uber einen fiir die erwartete Kriechverfor-
mung geeigneten Bereich kalibriert wurden.

Der Dehnungsmesser muss in Zeitabstanden von hdchstens 3 Jahren kalibriert werden, sofern die Prifdauer
nicht langer als 3 Jahre ist. Falls die erwartete Versuchsdauer die Giltigkeitsdauer des Kalibrierungszertifikats
Uberschreitet, muss der Dehnungsmesser vor Beginn der Kriechprifung rekalibriert werden.

Der Messlange des Dehnungsmessers darf nicht kleiner als 10 mm sein.

Der Dehnungsmesser muss so ausgebildet sein, dass die Verlangerung entweder auf einer Seite oder vor-
zugsweise auf gegenuberliegenden Seiten der Probe gemessen werden kann.

ANMERKUNG 2 Die Art des verwendeten Dehnungsmessers (z. B. einseitig, zweiseitig, axial oder diametral wirkend)
sollte im Prufbericht angegeben werden. Falls die Verlangerung auf gegenuberliegenden Seiten der Probe gemessen
wird, sollte der Mittelwert der Verlangerung im Prifbericht angegeben werden.

ANMERKUNG 3 Im nicht unterbrochenen Versuch, d. h. wenn der Dehnungsmesser direkt in der Parallellange der
Probe angebracht ist, wird die Kriechdehnung uber die Lange L, gemessen.

Falls die Verlangerung mit einem Dehnungsmesser gemessen wird, der an die Einspannenden der Probe
angreift, missen diese Einspannenden von derartiger Form und GréRe sein, dass angenommen werden
kann, dass die gemessene Verlangerung vollstandig innerhalb der Bezugslange der Probe aufgetreten ist. Die
Kriechdehnung wird tber die Bezugslange L. gemessen.

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 204:2008-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-204-2008-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-204-2008-02

E DIN EN ISO 204:2008-02
— Entwurf — prEN ISO 204:2007 (D)

ANMERKUNG 4 Die Messlange des Dehnungsmessers sollte iblicherweise so nahe wie mdglich bei der Bezugslange
liegen: Bei genauen Kriechdehnungsmessungen sollte diese Messlange so gro? wie moglich gewahlt werden, um die
Messgenauigkeit zu verbessern.

ANMERKUNG 5 Falls lediglich die Zeitbruchdehnung oder eine Kriechdehnung flr eine vorgegebene Versuchsdauer
bestimmt wird, ist die Benutzung eines Dehnungsmessers nicht erforderlich.

Im unterbrochenen Versuch wird die Probe in wiederkehrenden Zeitintervallen entlastet und auf Raumtempe-

ratur abgekuhlt, und es wird mit einer geeigneten Vorrichtung die bleibende Verlangerung in Bezug auf die
Messlénge der Probe gemessen. Die Préazision dieses Messgerats muss 0,01 AL, entsprechen oder 0,01 mm

betragen, je nachdem, welches der groRere Wert ist. Nach dieser Messung darf die Probe zunachst erneut
erwarmt und dann wieder belastet werden.

ANMERKUNG 6 Bei der Messung kleiner Kriechverformungen, von z. B. < 1 %, an Proben mit kleiner Anfangsmess-
lange muss besonders darauf geachtet werden, dass das Messgerat eine ausreichende Auflésung hat.

6.3 Erwarmungseinrichtung
6.3.1 Zulassige Temperaturabweichungen

Die Erwarmungseinrichtung muss die Probe auf die vorgeschriebene Priftemperatur (7) erwarmen.

Die zulassigen Unterschiede zwischen der angezeigten Temperatur (7:) und der Priftemperatur (7) und der
maximal zulassige Temperaturgradient Uber die Probe sind in Tabelle 2 angegeben.

Tabelle 2 — Zuldssige Werte der Temperaturabweichung zwischen 7; und T und maximal zuldssiger
Temperaturgradient iiber die Probe

Festgelegte Priiftemperatur 7' Zulassige Abweichung Maximal zuldssiger Temperatur-
zwischen 7, und T gradient liber die Probe
°C °C °C
T7<600 +3 3
600 < T<800 +4 4
800 < T7<1000 +5 5
1000<7<1100 +6 5

Fir Priftemperaturen T von mehr als 1 100 °C sind die zulassigen Werte durch vorherige Abstimmung
zwischen den Beteiligten zu vereinbaren.

Die angezeigten Temperaturen 7; sind die Temperaturen, die an der Oberflache in der Parallellange der

Probe gemessen werden, wobei Fehler aller Art berlicksichtigt und systematische Fehler korrigiert sind.

ANMERKUNG 1  Anstelle der Messung der Temperatur an der Oberflache der Probe ist es erlaubt, eine indirekte Mes-
sung der Temperatur fir jede Erwarmungszone der Erwarmungsvorrichtung (des Ofens) durchzuflihren, vorausgesetzt, es
wird der Nachweis erbracht, dass die oben festgelegten Temperaturtoleranzen eingehalten werden.

Wird ein Dehnungsmesser verwendet, so mussen die auflierhalb des Ofens liegenden Teile dieses Mess-
instruments so ausgelegt und geschitzt sein, dass Temperaturabweichungen der den Ofen umgebenden Luft
die Messung der Langenanderungen nicht signifikant beeinflussen.

ANMERKUNG 2  Abweichungen der Lufttemperatur in der Umgebung der Priifmaschine sollten einen Wert von =3 °C
nicht Uberschreiten.
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