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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 20753:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zu-
sammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von
NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-02 AA ,Mechanische
Eigenschaften und Probekdrperherstellung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den eng-
lischen Text.

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die ent-
sprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 75-2 siehe DIN EN ISO 75-2
ISO 178 siehe DIN EN ISO 178

ISO 179-1 siehe DIN EN ISO 179-1
ISO 179-2 siehe DIN EN ISO 179-2
ISO 180 siehe DIN EN ISO 180

ISO 293 siehe DIN EN ISO 293

ISO 294-2 siehe DIN EN ISO 294-2
ISO 294-3 siehe DIN EN ISO 294-3
ISO 294-5 siehe DIN EN ISO 294-5
ISO 295 siehe DIN EN ISO 295

ISO 306 siehe DIN EN ISO 306

ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2
ISO 604 siehe DIN EN ISO 604

ISO 868 siehe DIN EN ISO 868

ISO 899-1 siehe DIN EN ISO 899-1
ISO 899-2 siehe DIN EN ISO 899-2
ISO 1183-1 siehe DIN EN ISO 1183-1
ISO 1183-2 siehe DIN EN ISO 1183-2
ISO 1183-3 siehe DIN EN ISO 1183-3
ISO 2039-1 siehe DIN EN ISO 2039-1
ISO 2039-2 siehe DIN EN ISO 2039-2
ISO 2818 siehe DIN EN ISO 2818
ISO 3167 siehe DIN EN ISO 3167
ISO 4589-2 siehe DIN EN ISO 4589-2
ISO 4589-3 siehe DIN EN ISO 4589-3
ISO 8256 siehe DIN EN ISO 8256
ISO 10350-1 siehe DIN EN ISO 10350-1
ISO 10350-2 siehe DIN EN ISO 10350-2
ISO 10724-1 siehe DIN EN ISO 10724-1
ISO 11403-1 siehe DIN EN ISO 11403-1
ISO 11403-2 siehe DIN EN ISO 11403-2
ISO 11403-3 siehe DIN EN ISO 11403-3
ISO 22088-1 siehe DIN EN ISO 22088-1
ISO 22088-2 siehe DIN EN ISO 22088-2
ISO 22088-3 siehe DIN EN ISO 22088-3
ISO 22088-4 siehe DIN EN ISO 22088-4
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ISO 22088-5 siehe DIN EN ISO 22088-5

ISO 22088-6 siehe DIN EN ISO 22088-6

IEC 60112 siehe DIN EN 60112 (VDE 0303-11)
[EC 60426 siehe DIN EN 60426 (VDE 0303-6)
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 20753:2014-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung und Anpassung der normativen Verweisungen;

b) Einfilhrung des Tafelprobekoérpers 128 mm X 2 mm, nachdem dieser in ISO 294-5:2017 festgelegt
wurde;

c) 1SO-Vorwort aufgenommen;

d) den derzeit geltenden Gestaltungsregeln angepasst.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 75-2, Kunststoffe — Bestimmung der Wdrmeformbestindigkeitstemperatur — Teil 2: Kunststoffe
und Hartgummi

DIN EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften

DIN EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht instrumentierte
Schlagzdihigkeitspriifung

DIN EN ISO 179-2, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 2: Instrumentierte
Schlagzdhigkeitspriifung

DIN EN ISO 180, Kunststoffe — Bestimmung der Izod-Schlagzdhigkeit

DIN EN ISO 293, Kunststoffe — Formgepresste Probekorper aus Thermoplasten

DIN EN ISO 294-2, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekérpern aus Thermoplasten — Teil 2: Kleine Zugstdbe
DIN EN ISO 294-3, Kunststoffe — SpritzgiefSen von Probekérpern aus Thermoplasten — Teil 3: Kleine Platten

DIN EN ISO 294-5, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekérpern aus Thermoplasten — Teil 5: Herstellung von
Standardprobekérpern zur Ermittlung der Anisotropie

DIN EN ISO 295, Kunststoffe — Pressen von Probekérpern aus duroplastischen Werkstoffen
DIN EN ISO 306, Kunststoffe — Thermoplaste - Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur (VST)

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und
Extrusionsmassen

DIN EN ISO 604, Kunststoffe — Bestimmung von Druckeigenschaften

DIN EN ISO 868, Kunststoffe und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhdrte mit einem Durometer (Shore-
Hdirte)

DIN EN ISO 899-1, Kunststoffe — Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 1: Zeitstand-Zugversuch

DIN EN ISO 899-2, Kunststoffe — Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei
Dreipunkt-Belastung

DIN EN ISO 1183-1, Kunststoffe - Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten
Kunststoffen — Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren

DIN EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunst-
stoffen — Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientensdule

DIN EN ISO 1183-3, Kunststoffe —Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen — Teil 3: Gas
Pyknometer-Verfahren
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DIN EN ISO 2039-1, Kunststoffe — Bestimmung der Hdérte — Teil 1: Kugeleindruckversuch

DIN EN ISO 2039-2, Kunststoffe — Bestimmung der Hdirte — Teil 2: Rockwellhdrte

DIN EN ISO 2818, Kunststoffe — Herstellung von Probekdérpern durch mechanische Bearbeitung
DIN EN ISO 3167, Kunststoffe — Vielzweckprobekérper

DIN EN ISO 4589-2, Kunststoffe — Bestimmung des Brennverhaltens durch den Sauerstoff-Index — Teil 2:
Priifung bei Umgebungstemperatur

DIN EN ISO 4589-3, Kunststoffe — Bestimmung des Brennverhaltens durch den Sauerstoff-Index — Teil 3:
Priifung bei erhéhter Temperatur

DIN EN ISO 8256, Kunststoffe — Bestimmung der Schlagzugzdhigkeit

DIN EN ISO 10350-1, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung vergleichbarer Einpunktkennwerte — Teil 1:
Formmassen

DIN EN ISO 10350-2, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung vergleichbarer Einpunktkennwerte — Teil 2:
Langfaserverstdrkte Kunststoffe

DIN EN ISO 10724-1, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekdrpern aus duroplastischen rieselfihigen Form-
massen (PMC) — Teil 1: Allgemeine Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekérpern

DIN EN ISO 11403-1, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung von vergleichbaren Vielpunkt-Kennwerten —
Teil 1: Mechanische Eigenschaften

DIN EN ISO 11403-2, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung von vergleichbaren Vielpunkt-Kennwerten —
Teil 2: Thermische und Verarbeitungseigenschaften

DIN EN ISO 11403-3, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung von vergleichbaren Vielpunkt-Kennwerten —
Teil 3: Umgebungseinfliisse auf Eigenschaften

DIN EN ISO 22088-1, Kunststoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen umgebungsbedingte Spannungsriss-
bildung (ESC) — Teil 1: Allgemeine Anleitung

DIN EN ISO 22088-2; Kunststoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen umgebungsbedingte Spannungsriss-
bildung (ESC) — Teil 2: Zeitstandzugversuch

DIN EN ISO 22088-3; Kunststoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen umgebungsbedingte Spannungsriss-
bildung (ESC) — Teil 3: Biegestreifenverfahren

DIN EN ISO 22088-4; Kunststoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen umgebungsbedingte Spannungsriss-
bildung (ESC) — Teil 4: Kugel- oder Stifteindriickverfahren

DIN EN ISO 22088-5; Kunststoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen umgebungsbedingte Spannungsriss-
bildung (ESC) — Teil 5: Verfahren mit konstanter Zugverformung

DIN EN ISO 22088-6; Kunststoffe — Bestimmung der Bestdndigkeit gegen umgebungsbedingte Spannungsriss-
bildung (ESC) — Teil 6: Verfahren mit langsamer Dehnrate

DIN EN 60112 (VDE 0303-11), Verfahren zur Bestimmung der Priifzahl und der Vergleichszahl der Kriechweg-
bildung von festen, isolierenden Werkstoffen
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DIN EN 60426 (VDE 0303-6), Elektroisolierstoffe — Priifungen zur Bestimmung der elektrolytischen
Korrosionswirkung von Isoliermaterialien
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 20753:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat
von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 20753:2014 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 20753:2017 wurde von CEN als prEN ISO 20753:2017 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven,
Teil 2 erarbeitet.

Die Hauptaufgabe der Technischen Komitees besteht in dem Erarbeiten von Internationalen Normen. Die
von den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen zur
Umfrage zur Verfiigung gestellt. Fiir eine Verdffentlichung als Internationale Norm wird eine Zustimmung
von mindestens 75 % der Mitgliedslander, die abgestimmt haben, benétigt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

IS0 20753 wurde vom Technischen Komittee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 2, Mechanical properties.
Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 20753:2008).

Die vorgenommenen Anderungen im Bezug auf die erste Ausgabe sind:

— Aktualisierung und Anpassung der normativen Verweisungen;

— Einfiihrung des Tafelprobekdrpers 128 mm X 2 mm, nachdem dieser in I1SO 294-5:2017 festgelegt
wurde.
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Einleitung

Angaben zu Kunststoffprobekoérpern sind an verschiedener Stelle festgelegt worden: in Normen zu
Priifverfahren (z.B. ISO 527-2), in I1SO 3167 (zu Vielzweckprobekoérpern) und in ISO 294-1, 1SO 294-2,
[SO 294-3 und ISO 294-5 (zu Giefdbedingungen). In der vorliegenden Internationalen Norm geht es darum,
die Bezeichnungen und Maf3e der zur Erfassung vergleichbarer Daten verwendeten Probekoérper und auch
anderer hiufig verwendeter Probekérper zur besseren Ubersicht in einem Dokument zusammenzufassen.
Daran wird sich eine Uberarbeitung der Normenreihe 1SO 294 anschliefen, in der nur die Bedingungen fiir
das Spritzgiefien festgelegt sind und die sich hinsichtlich der Probekérpermafle auf die vorliegende
Internationale Norm bezieht. Weitere Internationale Normen, die bislang fiir denselben Probekorpertyp
verschiedene Bezeichnungen verwendet haben, werden ebenfalls iiberarbeitet, um die Bezeichnungen mit
den Bezeichnungen dieser Internationalen Norm in Einklang zu bringen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Internationale Norm legt die mafilichen Anforderungen sowohl an Probekodrper aus
Kunststoffmassen, die zur Bearbeitung durch Formgebung bestimmt sind, als auch an Probekoérper fest, die
durch die Bearbeitung von Platten oder Formkorpern hergestellt sind. Die Norm enthélt in einem Dokument
die Bezeichnungen und Mafse der zur Erfassung vergleichbarer Daten verwendeten Probekdrper und auch
anderer haufig verwendeter Probekdrper.

Die folgenden Probekdrpertypen sind festgelegt:

a) Probekorper Typ Al und Typ A2 (1 = Spritzguss, 2 = durch mechanische Bearbeitung aus einer Platte
oder aus einem Formkorper)

Dabei handelt es sich um Zugprobekorper, aus denen durch einfache mechanische Bearbeitung
Probekoérper fiir eine Vielzahl von anderen Priifungen entnommen werden kénnen (siehe Anhang A).

Der Probekorper Typ Al entspricht einem Vielzweckprobekoérper Typ A nach 1SO 3167:2002. Ein
Vielzweckprobekorper hat den wesentlichen Vorteil, dass alle Priiflaboratorien auf der Basis ver-
gleichbarer Formteile alle im Anhang A genannten Priifverfahren durchfiihren kénnen. Folglich stehen
die gemessenen Eigenschaften in Beziehung zueinander, da sie alle unter Verwendung auf die in gleicher
Weise hergestellten dhnlichen Probekorpern bestimmt werden. Anders gesagt, kann erwartet werden,
dass die Priifergebnisse fiir einen gegebenen Satz von Probekoérpern durch unbeabsichtigte
Unterschiede der Formbedingungen nicht signifikant voneinander abweichen. Andererseits kann, falls
gewiinscht, der Einfluss der Formgebungsparameter und/oder der unterschiedlichen Zustidnde der
Probekdrper problemlos fiir alle gemessenen Eigenschaften festgestellt werden.

Ebenfalls beschrieben werden als Typ Axy bezeichnete verkleinerte Probekorper, wobei x die Nummer
des Verfahrens der Probekorperherstellung (1 = Spritzguss, 2 = durch mechanische Bearbeitung aus
einer Platte oder aus einem Formkoérper) und y eine Nummer ist, die den Maf3stabsfaktor (1:y) angibt.
Diese konnen zum Beispiel verwendet werden, wenn Probekérper in ganzer Grofde unzweckmafiig sind
oder wenn das Probenmaterial nur in kleinen Mengen zur Verfiigung steht.

b) Probekorper Typ B

Das sind Stabprobekorper, die direkt geformt oder aus dem Mittelteil von Probekoérpern Typ A1 oder
aus Platten oder Formkdrpern mechanisch herausgearbeitet werden kénnen.

c) Probekorper Typ C
Das sind kleine Zugprobekorper, die direkt geformt oder aus Platten (Probekorper Typ D), aus dem
Mittelteil von Probekorpern Typ A1l oder aus Platten oder Formkorpern mechanisch herausgearbeitet
werden konnen.

d) Probekoérper Typ D1 und D2
Dabei handelt es sich um quadratische Tafeln mit einer Dicke von 1 mm oder 2 mm.

e) Probekorper Typ F

Dabei handelt es sich um rechteckige Platten, die fiir die Ermittlung mechanischer Anisotropie vorge-
sehen sind.

Sofern ein bestimmter Probekdrpertyp in der vorliegenden Internationalen Norm nicht genannt ist, bedeutet

das nicht, dass die Absicht besteht, den Probekérper von der Verwendung auszuschliefien. Weitere
Probekorpertypen kénnen in Zukunft noch ergdnzt werden, sofern ihr Gebrauch iiblich geworden ist.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

[SO 293, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermoplastic materials

ISO 294-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials — Part 1: General
principles, and moulding of multipurpose and bar test specimens

[SO 294-2, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials — Part 2: Small tensile
bars

[SO 294-3, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials — Part 3: Small plates

[SO 294-5, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials — Part 5: Preparation of
standard specimens for investigating anisotropy

[SO 295, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermosetting materials
[SO 2818, Plastics — Preparation of test specimens by machining

ISO 10350-1, Plastics — Acquisition and presentation of comparable single-point data — Part 1: Moulding
materials

[SO 10350-2, Plastics — Acquisition and presentation of comparable single-point data — Part 2: Long-fibre-
reinforced plastics

[SO 10724-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermosetting powder moulding compounds
(PMCs) — Part 1: General principles and moulding of multipurpose test specimens

ISO 11403-1, Plastics — Acquisition and presentation of comparable multipoint data — Part 1: Mechanical
properties

ISO 11403-2, Plastics — Acquisition and presentation of comparable multipoint data — Part 2: Thermal and
processing properties

ISO 11403-3, Plastics — Acquisition and presentation of comparable multipoint data — Part 3: Environmental
influences on properties

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31
Vielzweckprobekorper
Zugprobekorper Typ Al oder Typ A2, wie im Bild 1 dargestellt und in Tabelle 1 und Tabelle 2 festgelegt

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Obwohl sich ISO 3167:2002 auf die in der vorliegenden Internationalen Norm definierten
Probekorper Typ A und Typ B als Vielzweckprobekorper bezieht, ist der Probekérper Typ Al fiir die Zwecke dieser
Internationalen Norm der bevorzugte Probekorper fiir die Erlangung vergleichbarer Daten und daher der eigentliche
Vielzweckprobekorper.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Der Probekorper Typ Al kann durch einfaches Schneiden fiir eine Vielzahl von Priifungen
passend gemacht werden, da die Linge /; des schmalen parallelen Teils (80 + 2) mm ist.
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3.2

l

Liange des schmalen parallelen Teils (Mittelteil) der Zugprobekorper Typ A und Typ CP, die Lange des
Stabprobekorpers Typ B und die Seitenlédnge des Tafelprobekérpers Typ D

3.3
l
Abstand zwischen den breiten parallelen Teilen (Schulter) der Zugprobekorper Typ A und Typ CP

3.4
13
Gesamtldnge der Zugprobekorper Typ A und Typ C

3.5

by

Breite des engen parallelen Teils (Mittelteil) des Zugprobekorpers Typ A, die Mindestbreite des
Probekorpers Typ C und die Seitenlange des Tafelprobekorpers Typ D

3.6
b 2
Breite der breiten parallelen Teile (Schulter) der Zugprobekérper Typ A und Typ C

3.7
r
Radius des Schulterbereichs der Zugprobekorper Typ A und Typ C

3.8
h
Dicke des Probekorpers

4 Herstellung der Probekorper
4.1 Allgemeines

Die Probekorper sind nach der entsprechenden Materialspezifikation herzustellen. Wenn keine existiert,
sind die Probekorper entweder nach ISO 293, ISO 294-1, ISO 294-2, 1SO 294-3, 1SO 294-5, ISO 295 oder
ISO 10724-1 direkt aus dem Material durch Formpressen oder Spritzgiefden herzustellen oder sie sind nach
[SO 2818 aus Platten herauszuarbeiten, die durch Formpressen oder Spritzgiefien oder Extrudieren aus der
Formmasse hergestellt oder polymerisiert und gegossen wurden.

Eine strenge Kontrolle sdmtlicher Bedingungen der Probekorperherstellung ist unerldsslich, um sicherzu-
stellen, dass sich tatsachlich alle Probekorper eines Satzes im gleichen Zustand befinden.

Alle Oberflachen der Probekoérper miissen frei von sichtbaren Fehlstellen, Kratzern oder sonstigen Un-
regelmafligkeiten sein. Falls vorhanden, sind alle Grate von geformten Probekorpern vollstdndig zu
entfernen, wobei darauf zu achten ist, die geformte Oberfldche nicht zu beschadigen.

Die Breitseiten von Vielzweckprobekorpern sind in geeigneter Weise zu kennzeichnen (siehe Anmerkung);
das dient dazu, bei spritzgegossenen Probekorpern die von der Gesenkplatte oder der Aufspannplatte der
Spritzgiefform geformten Seiten zu unterscheiden (siehe ISO 294-1 oder ISO 10724-1) und bei formge-
pressten und bearbeiteten Probekorpern eventuelle Asymmetrien festzustellen, die aus dem vorangegan-
genen Formgebungsverfahren resultieren.

Bei spritzgegossenen Probekorpern konnen die Seiten durch die Abdriicke der Auswerferstifte und durch
den Freiwinkel identifiziert werden. Formgepresste und bearbeitete Probekorper sind an ihren Schultern zu
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kennzeichnen. ISO-Probekorper, die aus dem Mittelteil des Vielzweckprobekorpers entnommen werden,
sind auf3erhalb ihres 64 mm umfassenden Mittelteils, der im Biegeversuch belastet wird, zu kennzeichnen.

ANMERKUNG  Asymmetrien in Bezug auf die Dicke konnen die Biegeeigenschaften einschliefdlich der Verformungs-
temperatur unter Belastung beeinflussen (siehe Anhang A).

4.2 Spritzgief3en von Vielzweckprobekoérpern

Die Probekorper sind nach den jeweils zutreffenden Normen ISO 294-1, 1SO 294-2, 1SO 294-3, 1SO 294-5
oder ISO 10724-1 und unter den Bedingungen durch Spritzgiefien herzustellen, die fiir den zu priifenden
Werkstoff in der einschlagigen Internationalen Norm festgelegt sind; anderenfalls sind die Probekorper nach
den Empfehlungen des Werkstoffherstellers oder wie zwischen den beteiligten Parteien vereinbart,
herzustellen.

4.3 Formpressen von Vielzweckprobekorpern

Die Probekorper sind nach den jeweils zutreffenden Normen ISO 293 oder ISO 295 und unter den, in der
zutreffenden Internationalen Norm fiir den zu untersuchenden Werkstoff, definierten Bedingungen durch
Formpressen herzustellen; die Probekorper sind, sofern eine derartige Norm nicht existiert, nach den
Empfehlungen des Werkstoftherstellers oder wie zwischen den interessierten Parteien vereinbart,
herzustellen.

4.4 Herstellung von Probekoérpern durch mechanische Bearbeitung
4.4.1 Die Herstellung von Probekdérpern durch mechanische Bearbeitung ist entweder nach ISO 2818 oder
wie zwischen den Beteiligten vereinbart, unter Verwendung entsprechend bearbeiteter Spritzguss- oder

Formpressplatten oder Formkoérper durchzufiihren.

4.4.2 Stabprobekorper mit einer Breite von 10 mm sind symmetrisch aus dem parallelen Mittelteil eines
Probekorpers Typ Al oder Typ A2 herauszuschneiden.

Die Oberflache im parallelen Mittelteil der Probekérper muss so erhalten bleiben, wie sie geformt wurde:

— Die Breite der mechanisch bearbeiteten Teile des Probekoérpers darf nicht kleiner als die des parallelen
Mittelteils sein, jedoch darf sie diese um nicht mehr als 0,2 mm {iberschreiten.

— Waihrend des Bearbeitungsvorgangs ist sorgsam darauf zu achten, die geformten Oberflachen des
parallelen Mittelteils nicht zu beschadigen.

Bei der Herstellung von parallelen Probekérpern aus Probekérpern Typ Al oder Typ A2 sind bei einer Lange
grofier als 80 mm, im Fall von Probekoérpern Typ Al oder einer Lange grofder als 60 mm, bei Probekorpern
Typ A2 die breiten Enden des Probekorpers auf die Breite des parallelen Mittelteils abzuarbeiten.

Bei der mechanischen Bearbeitung von Probekdrpern aus Platten oder Tafeln mit unbekannter Herkunft

sind die Probekorper aus geeignet erscheinenden Stellen oder wie zwischen den Beteiligten vereinbart
herauszuarbeiten. Diese Angaben sind in dem Bericht iiber die Herstellung der Probekdrper zu vermerken.

5 Typen und Maf3e der Probekorper

5.1 Probekoérpertypen

Tabelle 1 enthilt eine Ubersicht iiber die Probekérpertypen, die zum Erzielen vergleichbarer Daten nach
ISO 10350-1 oder ISO 10350-2 oder nach ISO 11403-1, ISO 11403-2 oder ISO 11403-3 zu verwenden sind.

Gegebenenfalls sind immer Probekorper Typ A1 und aus dem Mittelteil des Probekdrpers Typ Al heraus-
gearbeitete Probekdrper zu verwenden.
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