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Nationales  Vorwort  

Das Dokument  prEN ISO21971:2024 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC206 �Fine ceramics� in Zusam-
menarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC184 �Hochleistungskeramik�, dessen Sekretariat von DIN 

(Deutschland) gehalten wird, erarbeitet.  

Das zustandige deutsche/nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA062-02-94AA �Prufung  

von Hochleistungskeramik�  Keramische Verbundwerkstoffe� im DIN-Normenausschuss Materialprufung  

(NMP). 

Dieses Dokument  enthalt  unter Berucksichtigung  des DIN-Prasidialbeschlusses 1/2004 nur die Englische Fas-
sung  von prEN ISO21971:2024. 

Fur die in diesem Dokument zitierten Dokumentewird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 3611  siehe DINEN ISO3611 

ISO 7500-1 siehe DINEN ISO7500-1 

ISO 19634 siehe DINEN ISO19634 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Begriffe  

Reihenfolge und  Inhalt  der folgenden Begriffe sind identisch mit  denen im Abschnitt  Begriffe der Englischen 

Fassung. 

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach  ISO 20507 und  die folgenden Begriffe. 

ISO  und IEC stellen terminologische Datenbanken  fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  ISOOnline  Browsing Platform: verfugbar unter https://www.iso.org/obp  

�  IEC Electropedia: verfugbar unter https://www.electropedia.org/  

3.1  

kalibrierte  Länge 

l 

Bereich des Probekorpers mit  dem kleinsten gleichformigem Außendurchmesser (3.3) 

3.2  

Messlänge 

L0 

Anfangsabstand  zwischen Bezugspunkten  auf  dem Probekorper innerhalb der kalibrierten Länge (3.1) 

3.3  

Außendurchmesser 

do 

Außenabstand  durch den Mittelpunkt  der Rohre von einer Seite zur anderen Seite innerhalb der Mess-
länge (3.2) 

3.4  

Innendurchmesser 

di 

Innenabstand  durch den Mittelpunkt  der Rohre von einer Seite zur anderen Seite innerhalb der Messlänge (3.2) 

3.5  

Wanddicke  

h  

Abstand  zwischen dem Innendurchmesser (3.4) und  dem Außendurchmesser (3.3) innerhalb der Mess-
länge (3.2) 

3.6  

Ringzugdehnung 

✁
 

relative Anderung in Umfangsrichtung innerhalb der Messlänge (3.2) 

3.7  

axiale  Dehnung 

✁zz 

relative Anderung in Axialrichtung  (oder Langsrichtung) innerhalb der Messlänge (3.2) 
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3.8  

Ringzugspannung 

✂
 

Spannung,  der der Probekorper in Umfangsrichtung zu einem beliebigen  Zeitpunkt  wahrend der Prufung  

standhalt  

3.9  

Berstdruck  

PF 

hochster aufgezeichneter Innendruck,  dem der Probekorper bei Prufung  bis zum Bruch ausgesetzt wird 

3.10  

Ringzugfestigkeit  

✂ ,m  

Ringzugspannung (3.8), berechnet bei  Berstdruck (3.9) 

3.11  

Proportionalitätsverhältnis  oder  Pseudo-Elastizitätsmodul  in Umfangsrichtung  

EP
 

Anstieg des anfanglichen linearen Abschnitts der Spannungs-Dehnungs-Kurve 

Anmerkung 1  zum Begriff: Die Untersuchung der Spannungs-Dehnungs-Kurven von Verbundwerkstoffen mit  kerami-
scher Matrix  fuhrt zur Definition der folgenden Falle:  

a)  Werkstoff mit  einem anfanglichen linearen Abschnitt  der Spannungs-Dehnung-Kurve. 

Im  Einzelfall,  wenn die Linearitat  nahe des Ursprungs beginnt,  wird das Proportionalitatsverhaltnis  bzw.  der 

Pseudo-Elastizitatsmodul  als  Elastizitatsmodul  in UmfangsrichtungE
 

bezeichnet.  

b)  Werkstoff mit  nicht-linearem Abschnitt  der Spannungs-Dehnungs-Kurve. 

In  diesem Fall  konnen  nur Spannungs-Dehnungs-Wertepaare  bestimmt  werden. 

3.12  

Poissonzahl 

✄ z 

negativer Quotient  aus  Umfangsdehnung und  axialer Dehnung (3.7) 

3.13  

Koordinatensystem  

System zur Bestimmung  eines Punkts  im Raum 

Anmerkung 1  zum Begriff: In  diesem Dokument  werden zylindrische Koordinaten verwendet. 

Anmerkung 2  zum Begriff: Die in BildNA.1 gezeigten Notationen  gelten fur die Darstellung  im Raum. 
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Legende 

z axial  

r  radial  

☎  in Umfangsrichtung 

BildNA.1�  Zylindrisches Koordinatensystem  für  die  CMC-Rohre 
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Nationaler  Anhang NB  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO3611, Geometrische Produktspezifikation  (GPS)�  Längenmessgeräte�  Konstruktionsmerkmale 

und  messtechnische  Merkmale von Bügelmessschrauben  für  die Außenmessung  

DINEN ISO7500-1, Metallische Werkstoffe�  Kalibrierung  und  Überprüfung  von statischen einachsigen  

Prüfmaschinen�  Teil 1:  Zug-  und  Druckprüfmaschinen�  Kalibrierung  und  Überprüfung  der  

Kraftmesseinrichtung  

DINEN ISO19634, Hochleistungskeramik� Keramische Verbundwerkstoffe� Benennungen und
Formelzeichen 
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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards 
bodies (ISO member bodies). The wo of preparing International Standards is normally carried out 
through ISO technical committees. Each member body interested in a sub ect for which a technical 
committee has been established has the right to be represented on that committee. International 
organizations governmental and non-governmental in liaison with ISO also ta part in the wo . 
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of 
electrotechnical standardization. 

The procedures used to develop this document and those intended for its further maintenance are 
described in the ISO IEC Directives Part . In particular the different approval criteria needed for the 
different types of ISO documents should be noted. This document was drafted in accordance with the 
editorial rules of the ISO IEC Directives art 2 (see www .iso .org  directives).

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the sub ect of 
patent rights. ISO shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. Details of 
any patent rights identi�ied during the development of the document will be in the Introduction and or 
on the ISO list of patent declarations received (see www .iso .org  patents).

Any trade name used in this document is information given for the convenience of users and does not 
constitute an endorsement. 

or an e planation of the voluntary nature of standards the meaning of ISO speci�ic terms and 
e pressions related to conformity assessment as well as information about ISO s adherence to the 

orld Trade Organization ( TO) principles in the Technical arriers to Trade (T T) see www .iso .org
iso  foreword .html.

This document was prepared by Technical Committee ISO TC 2 Fine ceramics.

Any feedbac or questions on this document should be directed to the user�s national standards body. A 
complete listing of these bodies can be found at www .iso .org  members .html.
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