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Nationales Vorwort 

Der Text von ISO 22553-4:2019 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 �Paints and varnishes� der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als prEN ISO 22553-4:2020 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 139 �Lacke und Anstrichstoffe� übernommen, dessen Sekretariat von DIN 
(Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitskreis NA 002-00-07-09 AK �Automobil-
beschichtungen� des Arbeitsausschusses NA 002-00-07 AA �Allgemeine Prüfverfahren für Beschichtungs-
stoffe und Beschichtungen� im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt. Die 
Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch für den 
englischen Text. 

Für die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen 
Dokumente hingewiesen: 

ISO 1514 siehe DIN EN ISO 1514 
ISO 2808 siehe DIN EN ISO 2808 
ISO 4618 siehe DIN EN ISO 4618 
ISO 22553-1 siehe E DIN EN ISO 22553-1 
ISO 22553-3 siehe E DIN EN ISO 22553-3 
ISO 23321 siehe E DIN EN ISO 23321 
 
Aktuelle Informationen zu diesem Dokument können über die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch 
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DIN 55655-4:2017-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) der Status wurde durch die Übernahme der Europäischen Norm EN ISO 22553-4 geändert; 

b) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert; 

c) die Angaben zur Labor-Abscheideanlage aus der ursprünglichen DIN 55655-1 wurden aufgenommen; 

d) Literaturhinweise wurden aufgenommen; 

e) das Dokument wurde redaktionell überarbeitet. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1514, Beschichtungsstoffe � Norm-Probenplatten 

DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe � Bestimmung der Schichtdicke 

DIN EN ISO 4618, Beschichtungsstoffe � Begriffe 

E DIN EN ISO 22553-1, Beschichtungsstoffe � Elektrotauchlacke � Teil 1: Begriffe 

E DIN EN ISO 22553-3, Beschichtungsstoffe � Elektrotauchlacke � Teil 3: Verträglichkeit von Elektrotauch-

lacken mit einem Referenzöl 

E DIN EN ISO 23321, Lösemittel für Beschichtungsstoffe � Vollentsalztes Wasser für industrielle Anwendun-

gen � Anforderungen und Prüfverfahren 
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� Leerseite � 
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Europäisches Vorwort 

Der Text von ISO 22553-4:2019 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 �Paints and varnishes� der 
Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als prEN ISO 22553-4:2020 durch das 
Technische Komitee CEN/TC 139 �Lacke und Anstrichstoffe� übernommen, dessen Sekretariat von DIN 
gehalten wird. 

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 22553-4:2019 wurde von CEN als prEN ISO 22553-4:2020 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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Vorwort 

ISO (die Internationale Organisation für Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler 
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird 
üblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an 
einem Thema hat, für welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee 
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO 
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng 
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die für die weitere Pflege 
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die 
unterschiedlichen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses 
Dokument wurde in Übereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet 
(siehe www.iso.org/directives). 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. ISO ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
Details zu allen während der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der 
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen (siehe www.iso.org/patents). 

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und 
bedeutet keine Anerkennung. 

Für eine Erläuterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und 
Ausdrücke in Bezug auf Konformitätsbewertungen sowie Informationen darüber, wie ISO die Grundsätze der 
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35, Paints and varnishes, Unterkomitee SC 9, 
General test methods for paints and varnishes, erarbeitet. 

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 22553 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar. 

Rückmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des 
Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige Auflistung dieser Institute ist unter 
www.iso.org/members.html zu finden. 
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Einleitung 

Beim Elektrotauchlackieren (ETL) durchlaufen in vorgelagerten Produktionsprozessen eingesetzte Fremd-
materialien das ETL-Becken. Dadurch kann es zu einer Kontamination des ETL-Badmaterials oder zu 
Störungen in der Oberfläche der Beschichtung kommen. Fremdmaterialien können z. B. Öle, Klebstoffe, 
Dämmstoffe, Kunststoffanbauteile sein. 

Prüfverfahren zur Bestimmung der Verträglichkeit von Elektrotauchlacken mit einem Referenzöl, das die 
Eigenschaften der ETL-Schicht beeinflusst, sind in ISO 22553-3 beschrieben. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt drei unterschiedliche Verfahren der Kontamination von Elektrotauchlacken mit 
flüssigen, pastösen und festen Fremdmaterialien fest. 

Es gilt für Elektrotauchlacke für Fahrzeuge und andere allgemeine industrielle Anwendungen, z. B. Kühl-
elemente, Konsumgüter, Heizkörper, Luftfahrt, Landwirtschaft. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisun-
gen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in 
Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ISO 1514, Paints and varnishes � Standard panels for testing 

ISO 2808, Paints and varnishes � Determination of film thickness 

ISO 4618, Paints and varnishes � Terms and definitions 

ISO 22553-1, Paints and varnishes � Electro-deposition coatings � Part 1: Vocabulary 

ISO 23321, Solvents for paints and varnishes � Demineralized water for industrial applications � 

Specification and test methods 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 4618, ISO 22553-1 und der folgende 
Begriff. 

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 
Adressen bereit: 

� ISO Online Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp 

� IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/ 

3.1 
Fremdmaterial 
bewusst oder unbewusst eingebrachtes Material, das in allen vorgelagerten Prozessen bis einschließlich dem 
Einbrennen des Elektrotauchlackes eingesetzt wird 

BEISPIEL Klebstoff, Dämmstoff, Ziehöl, Korrosionsschutzöl, Prelubes (Spezialöl mit den Eigenschaften eines Zieh- 
und Korrosionsschutzöls). 

4 Kurzbeschreibung 

Verfahren A: Der Elektrotauchlack wird direkt mit einem Fremdmaterial kontaminiert. Dann wird die 
Probenplatte beschichtet. 

Verfahren B: Die Probenplatte wird mit einem festen Fremdmaterial kontaminiert und anschließend in den 
Elektrotauchlack eingebracht und beschichtet. 
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Verfahren C: Auf eine Trägerplatte wird pastöses oder festes Fremdmaterial aufgebracht. Darauf wird in 
einem festgelegten Abstand eine mit dem Elektrotauchlack beschichtete Probenplatte gelegt und einge-
brannt. 

Die Beschichtung aller Probenplatten wird anschließend visuell auf Oberflächenstörungen beurteilt. 

5 Gerät und Prüfmittel 

Übliches Laborgerät zusammen mit Folgendem. 

5.1 Labor-Abscheideanlage, bestehend aus einem Abscheidebecken mit Beckenumwälzung und einem
Gleichspannungsgerät � siehe Bild 1. 

 

Legende 

1 Anode 
2 Kathode 
3 Elektrotauchlack 
4 Abscheidebecken 

5 Anode (Gegenelektrode bei KTL) 
6 Kathode (Probenplatte bei KTL) 
7 Säure 
8 Elektrotauchlack 

Bild 1 � Schematische Darstellung einer Labor-Abscheideanlage am Beispiel eines kathodischen 
Elektrotauchlacks (KTL) 

Der Behälter der Abscheideanlage wird mit dem Elektrotauchlack gefüllt und die Beckenumwälzung (Rührer 
oder Pumpe) gestartet. Anschließend werden die Probenplatten in den Behälter gehängt. Die Abscheide-
bedingungen werden nach Vorgabe eingestellt, und der Abscheideprozess wird gestartet. Nach Beendigung 
des Abscheideprozesses die Probenplatten aus dem Behälter nehmen und gründlich mit vollentsalztem 
Wasser (VE-Wasser) nach ISO 23321 abspülen, so dass überschüssiger Elektrotauchlack entfernt wird. 

5.2 5-l-Behälter. 

5.3 Schichtdickenmessgerät, Fehlergrenze 0,1 µm. 

5.4 Thermometer mit einer Ablesegenauigkeit von 0,1 °C. 

5.5 Pipette mit einer Ablesegenauigkeit von 1 µl. 
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