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Weil das beabsichtigte Dokument  von der vorliegenden Fassung abweichen kann,  ist die Anwendung 

dieses Entwurfs besonders zu vereinbaren. 

Stellungnahmen  werden erbeten 

� vorzugsweise online  im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe  bzw.  fur Norm- 

Entwurfe der DKE  auch  im Norm-Entwurfs-Portal der DKE  unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,  
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Entwurfen der DKE  unter www.dke.de/stellungnahme  abgerufen werden; 
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Platz,  Burggrafenstr. 6,  10787Berlin. 

Es wird gebeten, mit  den Kommentaren zu diesem Entwurf  jegliche relevanten Patentrechte, die bekannt  sind, 

mitzuteilen und unterstutzende Dokumentationen  zur Verfugung  zu stellen. 
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Nationales  Vorwort  

Das Dokument  prEN ISO2361:2024 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC107 �Metallic  and  other inorga-
nic coatings�  in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC262 �Metallische  und  andere anorga-
nische Uberzuge,  einschließlich des Korrosionsschutzes und  der Korrosionsprufung  von Metallen  und  Legie-
rungen�  erarbeitet,  dessen Sekretariat von BSI  (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA062-01-61AA �Mess- und  Prufver-
fahren fur Schichten und  Schichtsysteme� im DIN-Normenausschuss Materialprufung  (NMP). 

Um Zweifelsfalle  in der Ubersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefugt.  Die Nutzungs-
bedingungen  fur den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  fur den englischen Text.  

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 1463  siehe DINEN ISO1463 

ISO 2064  siehe DINEN ISO2064 

ISO 2177  siehe DINEN ISO2177 

ISO 2178  siehe DINEN ISO2178 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO2361:1995-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Untergliederung der Messverfahren fur Nickel  in TypA,  TypB  und  TypA  und  B; 

b)  gemeinsamer Messbereich fur jedes Verfahren hinzugefugt;  

c) Uberschriften fur die Faktoren, die die Messunsicherheit beeinflussen, hinzugefugt;  

d) verschiedene Teile neu  angeordnet und  aufgeteilt;  

e) Abschnitt 9,  Prufbericht,  hinzugefugt;  

f) redaktionelle Anderungen. 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO1463, Metall- und  Oxidschichten�  Schichtdickenmessung�  Mikroskopisches Verfahrenn  

DINEN ISO2064, Metallische und  andere anorganische  Schichten� Definitionen  und  Festlegungen,  die die 

Messung  der  Schichtdicke  betreffenn  

DINEN ISO2177, Metallische Überzüge� Schichtdickenmessung� Coulometrisches Verfahren  durch  

anodisches Ablösenn 

DINEN ISO2178, Nichtmagnetische  Überzüge  auf  magnetischen  Grundmetallen� Messen der  Schichtdicke� 

Magnetverfahrenn  
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO2361:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC107 �Metallic  and  other 

inorganic coatings�  in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC262 �Metallische und  andere 

anorganische Uberzuge, einschließlich des Korrosionsschutzes und  der Korrosionsprufung  von Metallen  und  

Legierungen� erarbeitet,  dessen Sekretariat von BSI  gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN ISO2361:1995 ersetzen. 

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 2361:2024 wurde von CEN als  prEN ISO2361:2024 ohne irgendeine Abanderung  geneh-
migt.  
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung  von Internationalen Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC  Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC  Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

ISO  weist auf  die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit  der Verwendung eines oder 

mehrerer Patente  verbunden sein kann.  ISO  bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung  bezuglich 

Nachweis, Gultigkeit  oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte. Zum Zeitpunkt  der Veroffent-
lichung  dieses Dokuments lag  ISO  keine Mitteilung  uber ein Patent  bzw.  mehrere Patente  vor, welche/s zur 

Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen, dass 

dies moglicherweise nicht der aktuelle  Informationsstand ist.  Dieser kann  jedoch der Patentdatenbank  unter 

www.iso.org/patents  entnommen  werden. ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen 

Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Personen, die dieses 

Dokument  anwenden, und  bedeutet keine Anerkennung.  

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO  spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC107, Metallic and other  inorganic  coatings, erarbei-
tet.  

Diese dritte Ausgabe  ersetzt die zweite Ausgabe  (ISO 2361:1982), die technisch uberarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Anderungen sind folgende: 

� Untergliederung der Messverfahren fur Nickel  in TypA,  TypB  und  TypA  und  B; 

� gemeinsamer Messbereich fur jedes Verfahren hinzugefugt;  

� Uberschriften fur die Faktoren, die die Messunsicherheit beeinflussen, hinzugefugt;  

� verschiedene Teile neu  angeordnet und  aufgeteilt;  

� Abschnitt 9,  Prufbericht,  hinzugefugt;  

� redaktionelle Anderungen. 
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