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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2019-11-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nmp@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP), 10772 Berlin, Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 24267:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 216 ,Footwear” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 309 ,Schuhe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von
UNE (Spanien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-10-11 AA ,Schuhe“ im
DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlief3en, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Fliir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 13287 siehe DIN EN ISO 13287

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 13287, Persénliche Schutzausriistung — Schuhe — Priifverfahren zur Bestimmung der
Rutschhemmung
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 24267:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 216 ,Footwear” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 309 ,Schuhe” erarbeitet, dessen Sekretariat von
UNE gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 24267:2019 wurde von CEN als prEN ISO 24267:2019 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
organisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicher-
weise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem
Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitétsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 216, Footwear, erarbeitet.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Verfahren bestimmt den Koeffizienten der Reibung zwischen Schuhen und Bodenbeldgen unter
Nachbildung der Bedingungen, die in den Phasen eines typischen Gehschritts wahrgenommen werden, in
denen das Auftreten von Rutschen am wahrscheinlichsten ist.

Das Verfahren ist anzuwenden fiir alle Arten von Schuhen mit Ausnahme von Arbeitsschuhen (EPI),
Laufsohleneinheiten, Absatzflecken (Deckflecken) und Werkstoffen fiir Sohlenplatten.

2 Kurzbeschreibung

Schuh und Bodenflaiche werden in Kontakt gebracht, fiir eine kurze Dauer statischen Kontakts einer
festgelegten senkrechten Kraft ausgesetzt und anschlieflend bei konstanter Geschwindigkeit waagerecht
gegeneinander bewegt. Die waagerechte Reibungskraft wird zu einem gegebenen Zeitpunkt nach Beginn der
Bewegung gemessen und der dynamische Reibungskoeffizient wird fiir die jeweiligen Priifbedingungen
berechnet.

3 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 13287, Personal protective equipment — Footwear — Test method for slip resistance

4 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

4.1

Normalkraft

auf die Bodenfldche durch das Schuhwerk senkrecht (90°) zur Bodenfldche aufgebrachte Kraft. Die Kraft
schliefst die Masse des Schuhwerks, Schuhmacherleistens (4.1.1 oder 4.1.2) oder des mechanischen Fufies
(4.1.3) und der Befestigung ein

4.2

Reibungskraft

beim Gleiten von Schuhwerk iiber eine Bodenflache parallel zur Bodenflache und entgegen der Bewegungs-
richtung auftretende Kraft

4.3

Reibungskoeffizient

CoF (en: coefficient of friction)

Quotient der Reibungskraft durch die Normalkraft

4.4

statische Kontaktzeit

Zeit zwischen dem Erstkontakt des Schuhwerks mit der Bodenfliche, bei der eine Normalkraft von 50 N
erreicht wird, und dem Beginn der Bewegung

4.5

Messzeitintervall
Zeitintervall, wahrend dessen die Messung der Reibungskraft erfolgt und die Priifbedingungen erfiillt sind
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4.6
Fuf3boden
Material (Bodenbelag) ohne Verunreinigung (Gleitmittel), das als Priifbodenflache zu verwenden ist

4.7
Bodenfliche
Fuffboden mit oder ohne Verunreinigung (Gleitmittel), gegen den das Schuhwerk gepriift wird

4.8

Kalibrierungspriifwert

CTV (en: calibration test value)

Reibungskoeffizient zwischen dem Gleiter 96 und der Priifbodenflache

5 Gerate und Werkstoffe

Verwendet werden die in ISO 13287:2019, Abschnitt 4, angegebenen Gerdate und Werkstoffe mit den
folgenden Ausnahmen:

— Beziiglich des Standard-Schuhmacherleistens konnen auch andere Leisten mit Maf3en gleich denen von
,STM603L-Leisten1“ verwendet werden.

— Beziiglich der Priifbodenfliache werden vorzugsweise gepresste Keramikfliesen oder der in den maf3-
gebenden Leistungsanforderungen angegebene Bodenbelag verwendet. Geeignete Bodenflachen
schliefen EUROTILE 2 nach ISO 13287:2019, Anhang B, andere Natursteinplatten, Vinyl, textilen Boden-
belag oder Holz ein.

Zusatzliche Werkstoffe/Zusatzanbringungen, welche fiir die Priifung von Proben nach 7.1 bis 7.6
erforderlich sind:

— Zellulosewerkstoff fiir Brandsohlen von etwa 2 mm Dicke fiir die Priifung von Sohlen, die in Schuhwerk
mit Brandsohle verwendet werden (fiir die Priifung nach 7.1);

— Mittel zur Befestigung der Sohlen am Leisten, wie z. B. mechanische Mittel, doppelseitiges Klebeband,
Dichtmittel, Klebstoffe, Bander usw. (fiir die Priifung nach 7.1);

— Séage- und/oder Schleifmaschine zur Probenvorbereitung (fiir die Priifung nach 7.3);

— Mechanische Systeme zur Anbringung von kleinen Deckflecken, grofieren Deckflecken, Gleiter-96-Priif-
stiicken am Zapfen der Priifausriistung oder anderer zu priifender Proben an der Priifmaschine, die
verwendet werden kénnen, um die Schuhmacherleisten oder mechanischen Fiifde zu ersetzen (fiir die
Priifung nach 7.5);

— Gummiwerkstoff hoher Harte von mindestens 50 mm X 50 mm (Dicke < 2 mm) fiir die Priifung kleiner
Deckflecken (fiir die Priifung nach 7.5);

— Metallplatte aus z. B. Aluminium von mindestens (180 x 80) mm und 2,5 mm Dicke fiir die Priifung von
Plattenwerkstoff (fiir die Priifung nach 7.6).

1 Estandar-Leisten erhiltlich iiber SATRA.
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6 Probenahme und Konditionierung
6.1 Probenahme

Zwei Proben miissen gepriift werden, moglichst rechter Fufd und linker Fuf3, mit Ausnahme von Deckflecken,
wovon 2 Priifstiicke zu priifen sind, sowie von Plattenwerkstoffen, wovon 2 Priifstiicke je Richtung zu priifen
sind.

6.2 Konditionierung

Die Priifgegenstidnde miissen vor der Priifung bei (23 + 2)°C und (50 £ 5) % relativer Luftfeuchte fiir
mindestens 24 h konditioniert werden. Erforderlichenfalls darf die Probe aus diesem Normalklima
entnommen werden, sofern ihre Temperatur bei (23 + 2) °C gehalten wird, die Priifung innerhalb von
30 min nach der Entnahme aus dem Normalklima beginnt und die Priifung bei (23 + 2) °C durchgefiihrt
wird.

7 Priifverfahren

7.1 Priiflaufe und Priifbedingungen fiir Schuhwerk mit geringer Absatzsitzhohe
Die Priiflaufe und -bedingungen entsprechen jenen nach EN ISO 13287.

Allgemeine Verunreinigungsbedingungen fiir Alltagsschuhwerk kénnen Folgendes umfassen:
— Reinigungslosung nach I1SO 13287:2019;

— Glyzerinlésung nach ISO 13287:2019;

— Wasser;

— trockene Bedingungen (ohne Verunreinigung).

7.2 Priiflaufe und Priifbedingungen fiir Formsohlen

— Eine Zellulosewerkstoffplatte von 2 mm Dicke wird zur Nachbildung einer Brandsohle an der Laufsohle
angebracht. In Sonderfallen, wie z. B. bei (anatomisch geformten) ,Bio“-Sohlen ohne Brandsohle, wird
die Priifung ohne den Zellulosewerkstoff durchgefiihrt.

— Beim Priiflauf ebenes Vorwartsgleiten wird der mechanische Fuf? fest angebracht oder der Leisten wird
fiir den Absatz- oder Vordersohlen-Priiflauf mit doppelseitigem Klebeband oder anderen mechanischen
Mitteln befestigt, welche die Priifbodenflache nicht beeintrdachtigen. Der Vordersohlenbereich der
Laufsohle muss stets dem Vordersohlenbereich des Leistens entsprechen (siehe Bild 1 zum speziellen
Fall der Priifung von Sohlen im Priiflauf ebenes Vorwartsgleiten mit kiinstlichem Fuf3).

— Im Absatz-Priiflauf wird die Trennung zwischen dem Vorspannbereich der Sohle und dem Vorspann-
bereich des Leistens wahrend des Gleitens verhindert, da der Absatz méglicherweise riickwarts gezogen
und abgeflacht werden kann. Sollte dies eintreten, werden Schniirsenkel, Klebeband oder ein beliebiges
anderes mechanisches Verfahren eingesetzt, um die Laufsohle und die Vorspannbereiche des Leistens
aneinander zu befestigen.

— Ist die Ablasskante auf der Laufsohle nicht sichtbar und die Position des Leistens auf der Laufsohle
(diese Information muss vom Auftraggeber der Priifung bereitgestellt werden) nicht bekannt, wird der
Leisten in 10 mm Abstand von der hinteren oder vorderen Kante der Laufsohle positioniert, wodurch
der Raum gelassen wird, den geschatzt das Obermaterial einnehmen kann.
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