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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 2553:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweillen® (Sekretariat: DIN,
Deutschland), erarbeitet. Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 092-00-06 AA ,Darstellung und
Begriffe (DVS AG | 4)“ im Normenausschuss Schweil3en und verwandte Verfahren (NAS).

Gegeniiber dem ersten Entwurf E DIN EN 22553:2011 04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in Tabelle 1 ,Grundsymbole“ die Bilder 5, 8, 9, 20 und 22 geandert;

b) in Tabelle 2 ,Kombinierte Grundsymbole zur Darstellung symmetrischer, beidseitig geschweifliter Nahte*
Bild 4 geandert;

c) in Tabelle 3 ,Zusatzsymbole® die Bilder 5, 7 und 8 geandert;

d) in Tabelle 4 ,Stirnnahte an Bérdelstumpf- und -eckstéfien” wird das alte Symbol fiir die Bordelnaht wieder
aufgenommen;

e) die Bilder 5a) ,Mehrere Bezugslinien, Prinzip“ und 5b) ,Mehrere Bezugslinien, Beispiel* geandert;
f)  Anderungen in Abschnitt 6 ,MaRe und Geometrie des StoRes vor dem Schweilen®;
g) Abschnitt 7 ,Verfahren zur symbolischen Darstellung der wesentlichen Konstruktionsdaten® entfernt.

Fir die im Abschnitt 2 angegebenen Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 128 siche  DIN (EN) ISO 128
ISO 1302 sieche  DIN EN ISO 1302
ISO 3098-2 siche  DIN EN ISO 3098-2
ISO 4063 siche  DIN EN ISO 4063
ISO 2553:1992 siche  DIN EN ISO 2553
ISO 5817 siche  DIN EN ISO 5817
ISO 6947 siche  DIN EN ISO 6947
ISO 9692 (alle Teile) sieche  DIN EN ISO 9692
ISO 10042 sieche DIN EN ISO 10042
ISO 13919 sieche  DIN EN ISO 13919
ISO 14171 siche DIN EN ISO 14171
ISO 14341 siche DIN EN ISO 14341
ISO 14731:2006 siche DIN EN ISO 14731
ISO 17659 siche  DIN EN ISO 17659
ISO/TR 25901 siche  DIN-Fachbericht ISO/TR 25901
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Anderungen
Gegeniiber DIN EN 22553:1997-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) unter Berlcksichtigung der Unterschiede zwischen dem europdischen und dem amerikanischen
Wirtschaftsraum, in Zeichnungen die Pfeilseite und die Gegenseite zu kennzeichnen, wurde die Norm in
System A (Symbol mit doppelter Bezugslinie nach 1SO 2553:1992) und System B (Symbol mit einfacher
Bezugslinie nach AWS A.2.4) unterteilt;

b) Norm wurde grundlegend umstrukturiert;

c) Abschnitt 3 erweitert;

d) Abschnitt ,Schweildssymbol“ Gberarbeitet, prazisiert und erweitert;
e) Abschnitt bzgl. Basisschweillsymbol neu aufgenommen;

f) Tabelle 1 mit Grundsymbolen Uberarbeitet;

g) Abschnitte zu symmetrischen und asymmetrischen Nahten aufgenommen;
h) Tabelle 3 sowie den Abschnitt bzgl. Zusatzsymbolen erweitert;

i) Abschnitt "Bemallung der Nahte" Uberarbeitet, prazisiert und erweitert;

j) Festlegungen zu den Nahthauptmalien in Tabelle 5 umfangreich erweitert;
k) Abschnitte 6, 7 und 8 neu aufgenommen;

[) informativen Anhang A Uberarbeitet;

m) bisherige Anhange B und ZA gestrichen;

n) Anhange B, C und D neu aufgenommen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN (EN) ISO 128, Technische Zeichnungen — Allgemeine Grundlagen der Darstellung

DIN EN ISO 1302, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Angabe der Oberfldéchenbeschaffenheit in der
technischen Produktdokumentation

DIN EN ISO 2553, Schweilen und verwandte Verfahren — Symbolische Darstellung in Zeichnungen —
Schweil3- und Létverbindungen

DIN EN ISO 3098-2, Technische Produktdokumentation — Schriften — Teil 2: Lateinisches Alphabet, Ziffern
und Zeichen

DIN EN ISO 4063, SchweilBen und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5817, Schweilen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweillen) — Bewertungsgruppen von Unregelméafligkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweil3en und verwandte Prozesse — Schweil3positionen

DINEN ISO 9692 (alle Teile), SchweiBen und verwandte Prozesse — Empfehlungen  zur
SchweilRnahtvorbereitung

DIN EN ISO 10042, SchweiBen — Lichtbogenschweil3verbindungen an Aluminium und seinen Legierungen —
Bewertungsgruppen von UnregelméaBligkeiten

DIN EN ISO 13919, SchweiBen — Elektronen- und Laserstrahl-SchweilBverbindungen; Leitfaden fiir
Bewertungsgruppen fiir UnregelméBigkeiten — Teil 1: Stahl

DIN EN ISO 14171,  SchweilRzusédtze —  Massivdrahtelektroden,  Flilldrahtelektroden  und  Draht-
PulverKombinationen zum Unterpulverschweilen von unlegierten Stdhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14341, Schwei3zusédtze — Drahtelektroden und Schweillgut zum Metall-Schutzgasschweil3en
von unlegierten Stéhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14731, SchweiBaufsicht — Aufgaben und Verantwortung

DIN EN ISO 17659, Schweillen — Mehrsprachige Benennungen fiir Schweillverbindungen mit bildlichen
Darstellungen

DIN-Fachbericht ISO/TR 25901, Schweil3en und verwandte Verfahren — Terminologie
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Datum: 2012-07
prEN ISO 2553:2012

CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

Schweien und verwandte Prozesse — Symbolische Darstellung in
Zeichnungen — SchweiB- und Lotverbindungen (ISO/DIS 2553:2012)

Soudage et techniques connexes — Représentations symboliques sur les dessins — Joints soudés et brasés
(ISO/DIS 2553:2012)

Welding and allied processes — Symbolic representation on drawings — Welded, brazed and soldered joints
(ISO/DIS 2553:2012)
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Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
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Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 2553:2012) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen® erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 22553:1997 ersetzen.

Anfragen zu offiziellen Interpretationen irgendeines Aspekts dieser Norm sollten Uber die nationale
Normungsstelle an das Sekretariat vom ISO/TC 44/SC 7 gerichtet werden, ein vollstandiges Verzeichnis
dieser Stellen ist unter www.iso.org zu finden.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 2553:2012 wurde vom CEN als prEN ISO 2553:2012 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

Technische Zeichnungen sind dazu bestimmt, konstruktionsbezogene Anforderungen eindeutig und
verstandlich darzustellen.

Die in dieser Norm angegebenen Symbole sind in technischen Zeichnungen von geschweifiten oder geldteten
Baugruppen zu verwenden. Die konstruktionsbezogenen Anforderungen, z. B. Art, Dicke und Lange der
Schweillnaht, Schweilqualitat, Oberflachenbehandlung, Zusatzwerkstoff und Prifanforderungen, kdénnen
direkt an der Naht mit Hilfe der in dieser Norm angegebenen Symbole gekennzeichnet werden.

Die Anschaulichkeit kann durch Verweisungen auf allgemeine Angaben in den Zeichnungen oder
Verweisungen auf zusatzliche konstruktionsbezogene Dokumente verbessert werden.

Die Produktionsvorbereitung kann detaillierte Planungen hinsichtlich der Schweillung erfordern. Die in dieser
Norm beschriebene Art der Darstellung kann zu diesem Zweck geeignet sein und durch zusatzliche
herstellungsbezogene Aspekte (z. B. Schweillposition, Schweillverfahren, WPS, Nahtvorbereitung, Vor-
erwarmung ...) erganzt werden.

Diese Informationen sind oft in fertigungsbezogenen Dokumenten angegeben, z. B. in Bauablaufplanen oder
Schweillanweisungen (en: welding procedure specification, WPS).

Schweilltechnische Zeichnungen sollten von speziell ausgebildetem Personal angefertigt und Uberpruft
werden (siehe ISO 14731).

In 1ISO 2553 wird die Tatsache bertcksichtigt, dass es auf dem Weltmarkt zur Kennzeichnung der Pfeilseite
und der Gegenseite in Zeichnungen zwei unterschiedliche Methoden gibt, die zur Anpassung an spezielle
Markterfordernisse beide getrennt voneinander anwendbar sind. Beide Methoden lassen eine genaue
Bestimmung der Schwei3symbole nach dieser Internationalen Norm zu. Die Methode nach System A basiert
auf ISO 2553:1992. Die Methode nach System B beruht auf Normen, die in Pazifikstaaten verwendet werden.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm legt Regeln fest, die in technischen Zeichnungen fiir die symbolische Darstellung
von Schweil3- und Létndhten in metallischen Werkstoffen anzuwenden sind. Die Symbole kénnen Angaben
zur Geometrie, Herstellung, Qualitat und Prifung der Schweil3-/Létndhte enthalten.

In dieser Internationalen Norm wird berucksichtigt, dass es auf dem Weltmarkt zwei unterschiedliche

Methoden gibt, um in Zeichnungen die Pfeilseite und die Gegenseite zu kennzeichnen. Es sollte beachtet
werden, dass:

— Abschnitte, Tabellen und Bilder mit dem Suffix ,A“ nur fiir das System zutreffen, bei dem in den Symbolen
eine doppelte Bezugslinie verwendet wird;

— Abschnitte, Tabellen und Bilder mit dem Suffix ,B“ nur fiir das System zutreffen, bei dem in den Symbolen
eine einfache Bezugslinie verwendet wird;

— Abschnitte, Tabellen und Bilder, in denen weder der Suffix ,A“ noch der Suffix ,B“ angegeben ist, fir
beide Darstellungssysteme zutreffen.

Die in dieser Internationalen Norm angegebenen Symbole kdnnen mit anderen Symbolen kombiniert werden,
die in technischen Zeichnungen angewendet werden, z.B. um Anforderungen an die Oberflachen-
beschaffenheit darzustellen.

Ein alternatives Bezeichnungsverfahren wird beschrieben, das angewendet werden kann, um in Zeichnungen
die wichtigsten Konstruktionsangaben fiir Schweil3-/Lotverbindungen festzulegen, z.B. Nahtmalie,
Bewertungsgruppen usw. Danach werden die Fugenform und das/die Schweiliverfahren entsprechend der
vorhandenen Produktionseinheit so bestimmt, dass die festgelegten Anforderungen zu erfillen sind.
ANMERKUNG Die in dieser Internationalen Norm angegebenen Beispiele, einschlielllich der MaRe, dienen nur zur
Veranschaulichung der korrekten Anwendung der Prinzipien. Die Beispiele sind nicht reprasentativ fir bewéhrte

Konstruktionspraktiken und nicht dazu vorgesehen, die in Vorschriften oder Spezifikationen angegebenen Kennnummern
oder Anforderungen zu ersetzen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliellich aller Anderungen).

ISO 128 (alle Teile), Technical drawings — General principles of presentation

ISO 129-1, Technical drawings — Indication of dimensions and tolerances — Part 1. General principles

ISO 1302, Geometrical Product Specifications (GPS) — Indication of surface texture in technical product
documentation

ISO 3098-2, Technical product documentation — Lettering — Part 2: Latin alphabet, numerals and marks
ISO 4063, Welding and allied processes — Nomenclature of processes and reference numbers

ISO/TR 25901:2007, Welding and related processes — Vocabulary

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO/TR 25901:2007 und die folgenden
Begriffe.
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31

Schweillsymbol

Symbol, bestehend aus einer Pfeillinie und einer Bezugslinie, das durch Grund- und Zusatzsymbole, Mal3e
und/oder eine Gabel erganzt werden kann und in technischen Zeichnungen zur Angabe der Art, der Position
und der Vorbereitung einer Schweil’- oder Létnaht angewendet wird

ANMERKUNG  Siehe Abschnitt 4.

3.2

BasisschweiRsymbol

Symbol, bestehend aus einer Pfeillinie, einer Bezugslinie und einer Gabel, das dann angewendet wird, wenn
keine weiteren Angaben zur Naht festgelegt sind und lediglich anzuzeigen ist, dass eine Naht zu schweil3en
oder zu I6ten ist

ANMERKUNG 1 Siehe 4.2.

3.3

Pfeillinie

Hinweislinie zur Angabe einer zu schweil’enden oder zu I6tenden Naht, im Allgemeinen unter einem Winkel
von 135° zur Bezugslinie eingezeichnet

ANMERKUNG 1 Siehe 4.5.

3.4

Bezugslinie

Teil des Schweillsymbols, auf dem das Grundsymbol angeordnet wird und das im Allgemeinen parallel zur
Unterkante der Zeichnung zu zeichnen ist

ANMERKUNG 1  Siehe 4.6.

ANMERKUNG 2 Die Bezugslinie kann parallel zur seitlichen Kante der Zeichnung gezeichnet werden (das gesamte
Schweiflsymbol um 90° gedreht); das sollte jedoch nur erfolgen, wenn kein ausreichender Platz vorhanden ist, um
parallel zur Unterkante zu zeichnen.

3.5
Gabel
V-férmiges Element, das nicht am MalRpfeilende, sondern am anderen Ende der Bezugsvolllinie angefligt wird

ANMERKUNG  Siehe 4.7.

3.6

Pfeilseite

die Seite des StoRes, auf die die Pfeillinie zeigt

ANMERKUNG  Siehe 4.6.2.1.

3.7

Gegenseite

die gegeniberliegende Seite der Seite, auf die die Pfeillinie zeigt
ANMERKUNG  Siehe 4.6.2.1.

3.8

Grundsymbol

symbolische Darstellung, die Teil des Schweillsymbols ist und auf der Bezugslinie zur Kennzeichnung der
Nahtart und der Fugenvorbereitung angegeben wird

ANMERKUNG  Siehe 4.3.
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3.9

Zusatzsymbol

Symbol, das in Verbindung mit den Grundsymbolen angewendet wird, um weitere Angaben Uber die Naht zu
vermitteln

ANMERKUNG  Siehe 4.4.

3.10

Ergdnzungsangaben

fur die zu schweillenden/Iétenden Nahte wichtige, nicht sinnbildlich dargestellte Angaben, die in der Gabel
des Schweillsymbols angegeben werden dirfen

ANMERKUNG  Siehe 4.7.

3.1

unterbrochene Naht

mit Abstanden angebrachte Folge von Schweil’elementen entlang des SchweilistolRes
[ISO/TR 25901:2007]

ANMERKUNG  Siehe 5.3.3.

3.11.1

symmetrische, unterbrochene Naht

auf jeder Seite eines StolRes geschweildte/geldtete nicht durchgehende Naht (Ublicherweise Kehlnahte in T-
StéRen und Uberlappten Stélen), die so angeordnet ist, dass sich die Nahte entlang der Fuge gegentber
liegen

ANMERKUNG  Siehe 5.3.3.2.

3.11.2

versetzte, unterbrochene Naht

auf jeder Seite eines StolRes geschweildte/geldtete nicht durchgehende Naht (liblicherweise Kehlnahte in T-
StofRen und Uberlappten StoRen), die so angeordnet ist, dass die Nahte auf einer Seite den Liicken auf der
Gegenseite entlang der Fuge gegeniber liegen.

ANMERKUNG  Siehe 5.3.3.3.

3.12

Verschiebung

fur eine auf beiden Seiten des StoRRes versetzte, unterbrochene Naht der Abstand zwischen dem Anfang der
Naht auf einer Seite und dem Anfang der Naht auf der Gegenseite

ANMERKUNG 1 Siehe 5.3.3.3, Tabelle 3 und Tabelle 5, Nr. 2.6.

ANMERKUNG 2  Wenn die Mitten der Nahte auf einer Seite des Stoles den Mitten der Liicken auf der Gegenseite
entsprechen, muss keine Verschiebung festgelegt werden.

3.13
Gegenlage
auf der Wurzelseite einer Schmelzschweil3naht abgeschiedene Decklage

3.14
Schweibadsicherungsnaht
Badsicherung in Form einer Naht

3.15
Nennldnge der Naht
Bemessungslange einer Naht

3.15.1
Nennldnge von Nahtelementen
in unterbrochenen Nahten die Bemessungslange der Elemente der Naht
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3.16

Sollnahtdicke, a

Bemessungswert der Hohe des grofiten gleichschenkligen Dreiecks, das sich in der Schnittdarstellung einer
geschweilten/geléteten Naht einzeichnen lasst

ANMERKUNG Andere Bemessungsdicken der Naht kdnnen verwendet werden, miissen jedoch festgelegt werden.

3.17

Schenkellénge, =z

Abstand zwischen dem tatsachlichen oder projizierten Schnittpunkt der Schweilkanten und dem
Nahtlibergang einer Kehlnaht, gemessen tber die Schweillkante

3.18
Einbrandtiefe )
in Stumpfnahten die SchweilRgutdicke ohne Uberhéhungen

3.18.1
Tiefeinbrand-Nahtdicke, s
Sollnahtdicke, zu der ein bestimmter Wert des Einbrands addiert wird

3.19

aufgeweitete HV-Naht

eine Stumpfnaht zwischen einem Flgeteil mit einer gekrimmten Oberflache und einem anderen Flgeteil mit
einer ebenen Oberflache

3.20

aufgeweitete V-Naht
eine Stumpfnaht zwischen zwei Fligeteilen mit gekrimmten Oberflachen

4 SchweifRsymbol

4.1 Allgemeines

Die Bezugslinie und die Pfeillinie sind notwendige Elemente. Weitere Elemente dirfen einbezogen werden,
um spezifische Angaben zu Ubermitteln. Die Pfeillinie kann mit einem der Enden der Bezugslinie verbunden
werden.

Vorzugsweise ist das Schweildsymbol auf der Seite des StolRes anzugeben, auf der die Naht zu schweilten/16-
ten ist, d. h. auf der Pfeilseite (siehe 4.6).

Die Breite der Linien fir die Pfeillinie, die Bezugslinie, die Grundsymbole und die Beschriftung muss der
Linienbreite fur die Mal3eintragung nach ISO 128 und ISO 3098-2 entsprechen.

ANMERKUNG Um Zeichnungen nicht zu Uberfrachten, kann auf Anmerkungen in den anderen konstruktions-
bezogenen Dokumenten hingewiesen werden.

4.2 BasisschweilRsymbol

Sofern keine Nahteinzelheiten festgelegt werden, sondern nur darzustellen ist, dass eine Naht zu
schweilden/Iéten ist, kann das in Bild 1 dargestellte Basisschweilsymbol angewendet werden. In diesem Fall
ist fir System A keine doppelte Bezugslinie erforderlich (siehe 4.6.1A), da keine Einzelheiten zur Naht
angegeben werden.

Das Grundschweilisymbol muss eine Pfeillinie, eine Bezugslinie und eine Gabel enthalten. Werden allerdings
zusatzliche Angaben zur Bezugslinie angefligt, wird die Gabel wahlfrei (siehe 4.7).
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2 3
1
Legende
1 Pfeillinie
2 Bezugslinie
3 Gabel

Bild 1 — BasisschweifRsymbol (ohne Festlegung von Einzelheiten zur Naht und Nahtart)

ANMERKUNG Dieses Symbol wird haufig verwendet, um die Position von Heftschweilindhten anzuzeigen.

Beispiele fur viele Angaben umfassende Schweiflsymbole, aus denen die Anordnung der einzelnen Elemente
ersichtlich ist, sind in Bild A.1 angegeben.

4.3 SchweiRsymbolsysteme

Diese Internationale Norm ist eine kombinierte Spezifikation, die zwei unterschiedliche Systeme anerkennt,
System A und System B, um die Pfeilseite und die Gegenseite auf Zeichnungen zu bezeichnen.

Die symbolische Darstellung im System A basiert auf einer doppelten Bezugslinie aus einer Volllinie und einer
Strichlinie (siehe 4.7).

Die symbolische Darstellung im System B basiert auf einer einfachen Bezugslinie (siehe 4.7).

Abschnitte, Tabellen und Bilder mit dem Suffix ,A“ oder ,B“ sind nur fir das System A bzw. System B
anwendbar.

Abschnitte, Tabellen und Bilder ohne Suffix sind fir beide Systeme anwendbar.

Die Systeme A und B durfen nicht vermischt werden und die Zeichnungen missen eindeutig angeben,
welches System angewandt wurde, einschliellich der Mal3einheiten nach ISO 129-1.

4.4 Grundsymbole

441 Allgemeines

Grundsymbole nach Tabelle 1 kdnnen sowohl in System A als auch in System B der Bezugslinie hinzugefiigt
werden, um die Art der zu erzeugenden Naht anzuzeigen.

ANMERKUNG Anhang B enthalt Angaben zu den Toleranzen und Ubergangspunkten fir die Nahtarten.

Grundsymbole stellen einen Teil des Schweillssymbols dar und missen im Allgemeinen in der Mitte auf der
Bezugslinie angegeben werden.

Grundsymbole kénnen erganzt werden durch:
— Zusatzsymbole (siehe 4.4 und Tabelle 3);
— Male (siehe Abschnitt 5);

— erganzende Angaben.

Die Ausrichtung der Grundsymbole darf von der gezeigten nicht abgeandert werden.
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Anhang B enthalt Hinweise zu Toleranzen und Ubergangspunkten fiir Stumpf-, Stirn- und KehInahte.

Wenn keine eindeutige Darstellung durch Symbole mdoglich ist, konnen Querschnitte der Schweil3nahte

gezeichnet und bemalf3t werden.

Tabelle 1 — Grundsymbole

Darstellung der Naht
Nr. Kennzeichnung (die Strichlinien geben die Fugenform vor Symbol?
dem Schweiflden/Loten an)
1 7~ N\ ]
T
1 | I-Naht? |
. L
7 1
1 (_\/ ]
2 | V-Nahtt $ \ v/ $ \/
) 1
3 | Y-Nahte \. 7/ Y
\ / ‘
I 1
b | /
4 | HV-Naht < | J/ <
/ .
|
5 [HY-Naht? + + |/
I
6 |U-Naht° < < \I/
7 | HU-Naht; J(ot)-Naht? <~ S V

Full document details: E DIN EN ISO 2553:2012-09

Documents
Document Sharinleub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-2553-2012-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-2553-2012-09

E DIN EN ISO 2553:2012-09
prEN 1SO 2553:2012 (D)

— Entwurf —

Tabelle 1 (fortgesetzt)

Darstellung der Naht
Nr. Kennzeichnung (die Strichlinien geben die Fugenform vor Symbol?
dem Schweillen/Léten an)
8 | Bérdel-V-Naht | | | \ /
9 | Bordel-HV-Naht | /
10 | Kehinaht ‘ \ Il
)
11 |Lochnaht (in Schlitzen oder , o ,
Rundléchern) # ' D ' #
S —
widerstandsgeschweillte m
12 | Punktnaht (einschlieflich <>
Buckelnaht) k/
T —
Documents
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Nr.

Kennzeichnung

Darstellung der Naht
(die Strichlinien geben die Fugenform vor
dem Schweifl’en/Loten an)

Symbol?

13

schmelzgeschweilte Punktnaht
(und Buckelnaht in System B)

14

Widerstandsrollenschweil3naht

15

schmelzgeschweilte Liniennaht

HO

16

Bolzen(schweilR)naht

17

Steilflankennaht;
Steilflanken-V-Naht?

18

Halbsteilflankennaht;
Halbsteilflanken-V-Naht °

A D
/!

O
=
s
0
A\
/

Full document details: E DIN EN ISO 2553:2012-09

Documents
Document Sharinpsl-lub


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-2553-2012-09
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-2553-2012-09

E DIN EN ISO 2553:2012-09
prEN ISO 2553:2012 (D) — Entwurf —

Tabelle 1 (fortgesetzt)

Darstellung der Naht
Nr. Kennzeichnung (die Strichlinien geben die Fugenform vor Symbol?
dem Schweillen/Léten an)

O

19 | Stirnnaht ¢

20 Stumpfnaht zwischen Blechen mit J\
hochgebogenen Kanten 7N
Auftragschweilung;

22 Auftrag(schweifl)naht % ~ m

23 | ,Kapillar‘-Naht v

v,

@  Die graue Linie ist nicht Teil des Symbols. Sie zeigt die Position der Bezugslinie an.

b Stumpfnahte sind voll durchgeschweil3t, soweit nichts anderes durch die Malle am SchweilRsymbol oder durch Verweisung auf
andere Stellen angegeben ist, z. B. die WPS.

c Kann fur StoRRe verwendet werden, bei denen mehr als 2 Fuigeteile zu verbinden sind.
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Grundsymbole kénnen bei Bedarf kombiniert werden, um besondere Nahtformen darzustellen.

4.4.3 Beidseitige Stumpfnéahte

Zur Darstellung symmetrischer Nahte missen die Grundsymbole einander gegenlber auf der Bezugslinie,
einschlieBlich aller erforderlichen Angaben, angeordnet werden.

Bei symmetrischen beidseitigen Nahten mit identischen Symbolen und Malen kann die gestrichelte
Bezugslinie fir System A weggelassen werden (siehe Tabelle 2).

Asymmetrische beidseitige Nahte sind in Tabelle A.3 dargestellt.

Tabelle 2 — Kombinierte Grundsymbole zur Darstellung beidseitiger Nahte

Nr. Nahtart Darstellung der Nahta SymbolP
VR
\ /
\ /
1 D(oppel)-V-Naht (X-Naht) X
/ N\
/ \
N’
2N
| /
/
2 D(oppel)-HV-Naht (K-Naht) )(
\
| '\
N
1T
\ /
3 D(oppel)-U-Naht i
/ \
[\
D(oppel)-HY-Naht (K-Stegnaht) '
4 und Uberwdlbte Kehlnaht @ é \
@  Die Nahte durfen teilweise oder voll durchgeschweilt ausgefiihrt werden, was durch die Mafe am Schweilsymbol (siehe
Tabelle 5) oder durch Verweisung auf andere Stellen, z. B. die WPS, anzugeben ist.
b Die graue Linie ist nicht Teil des Symbols. Sie zeigt die Position der Bezugslinie an.
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4.5 Zusatzsymbole
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4.51

Allgemeines

Weitere Angaben fiir die geforderte Verbindung kénnen durch Zusatzsymbole nach Tabelle 3 Ubermittelt
werden. Diese Zusatzsymbole kdnnen z. B. Angaben Uber die Form der Naht oder Uber die Art der Herstel-
lung der SchweilRverbindung bieten.

Tabelle 3 — Zusatzsymbole

Nr. Benennung Symbol 2 | Anwendungsbeispiel? | Darstellung der Naht
1 Flach - flach nachbearbeitet? \/ $ \\/ $
P S
2 Konvex (gewdlbt)° I~ \/ { //
3 Konkav (hohl)® ~—~ ‘:\
4 Nahtlibergange kerbfrei ¢ ‘ i(( Kein Beispiel
a) Gegenlage (UK)c | T\ // I o
(nach der V-Naht ausgeflhrt) Kein Beispiel
5 P
b) Schweilbadsicherungsnaht¢ N/ Kein Beispiel
(vor der V-Naht ausgefihrt) P
6 Wourzeltiberhéhung? - |
ULz
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Tabelle 3 (fortgesetzt)

Nr. Benennung Symbol 2 | Anwendungsbeispiel® | Darstellung der Naht
Schweilbadsicherung 1
7a (nicht ndher festgelegt) \/ ' (\-? '
7b Verbleibende Lage® [w] : + \ %
7c Entfernbare/nicht verbleibende Lage® MR B B
\/ L N |
\ /
8 Abstandhalter - + >)=(< +
/\ - =
I u 1
a)  Naht mit vorhandener
\/ Einlage

9 Aufschmelzbare Einlage | W

b) fertig geschweildte
Verbindung (Einlage in
Wurzel integriert)

) S—

BEISPIEL A

Umlaufende (Kehl-)Naht; I\
10 Ringsum-Naht Q O

%

BEISPIEL B

[

N _V

BEISPIEL C
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