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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 25619-1:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 221 , Geosynthetics”
in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 189 ,,Geokunststoffe” erarbeitet, dessen Sekre-
tariat von NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 106-01-11 AA , Geotextilien und
Geokunststoffe; SpA zu CEN/TC 189 und ISO/TC 221“ im DIN-Normenausschuss Textil und Textilmaschinen
(Textilnorm).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

DIN EN ISO 25619 besteht unter dem allgemeinen Titel Geokunststoffe — Bestimmung des Druckverhaltens
aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Eigenschaften des Druckkriechens
— Teil 2: Bestimmung des Kurzzeit-Druckverhaltens

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechen-
den deutschen Dokumente hingewiesen:

SO 3696 siehe DIN ISO 3696

ISO 9862 siehe DIN EN ISO 9862

[SO 9863-1 siehe DIN EN ISO 9863-1

[SO 10318-1 siehe DIN EN ISO 10318-1

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 25619-1:2009-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Mafde und Form der Messproben fiir verschiedene Arten von Geokunststoffen eingefiihrt;

c¢) Berechnung der korrekten Fliache einer Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an bestimmten
Punkten oder bestimmten Linien aufgenommen wird, eingefiihrt;

d) die Zeichnung einer Prifeinrichtung fiir die Druckscherpriifung, die nicht Gegenstand dieser Norm ist,
gestrichen;

e) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 9862, Geokunststoffe — Probenahme und Vorbereitung der Messproben
DIN EN ISO 9863-1, Geokunststoffe — Bestimmung der Dicke unter festgelegten Driicken — Teil 1: Einzellagen
DIN EN ISO 10318-1, Geokunststoffe — Teil 1: Begriffe

DIN ISO 3696, Wasser fiir analytische Zwecke — Anforderungen und Priifungen
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— Leerseite —
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 25619-1:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 221 ,Geosynthetics”
in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 189 ,,Geokunststoffe” erarbeitet, dessen Sekre-
tariat von NBN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 25619-1:2008 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 25619-1:2020 wurde von CEN als prEN ISO 25619-1:2020 ohne irgendeine Abande-
rung genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung I1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitétsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 221, Geosynthetics, erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 25619-1:2008), die technisch iiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— normative Verweisungen aktualisiert;

— Maf3e und Form der Messproben fiir verschiedene Arten von Geokunststoffen wurden eingefiihrt;

— Berechnung der korrekten Fldche einer Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an bestimmten
Punkten oder bestimmten Linien aufgenommen wird, wurde eingefiihrt;

— die Zeichnung einer Priifeinrichtung fiir die Druckscherpriifung, welche nicht Gegenstand dieser Norm
ist, wurde gestrichen.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 25619 ist auf der [SO-Internetseite abrufbar.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Index-Prifverfahren zur Bestimmung der Eigenschaften des Druckkriechens von
geosynthetischen Produkten fest. Die Messproben werden entweder einer normalen Druckbeanspruchung
oder einer Kombination von normaler Druck- und Scherbeanspruchung ausgesetzt.

Das Priifverfahren nur mit normaler Druckbeanspruchung (siehe Abschnitt 5) ist das Standardverfahren.
Das Priifverfahren, bei welchem kombinierte Druck- und Scherkrafte angewandt werden (siehe Abschnitt 6),
ist fiir Produkte vorgesehen, die gegen Scherbruch anfillig sind, d. h. Produkte mit einer sdulenartigen oder
kegel- oder pyramidenférmigen Struktur.

Die Priifungen werden an trockenen oder in Wasser eingetauchten Messproben durchgefiihrt. Die Durch-

fiihrung der Priifung in Wasser eingetauchter Messproben ist dafiir vorgesehen, wenn irgendein Teil des
Geokunststoff-Produktes ein hydrophiles Polymer enthalt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisun-
gen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschliefélich aller Anderungen).

[SO 554, Standard atmospheres for conditioning and/or testing — Specifications

[SO 3696, Water for analytical laboratory use — Specification and test methods

IS0 9862, Geosynthetics — Sampling and preparation of test specimens

[SO 9863-1, Geosynthetics — Determination of thickness at specified pressures — Part 1: Single layers

[SO 10318-1, Geosynthetics — Part 1: Terms and definitions

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 10318-1 und die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

31

Dicke

d

Abstand zwischen den beiden biegesteifen Platten, die wihrend der gesamten Priifung die Messprobe
standig beriihren

Siehe Bild 1 und Bild 2.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Dicke wird in Millimeter gemessen.
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3.2
Anfangsdicke
d-

1
Dicke der Messprobe, die einer Normalspannung von 2 kPa ausgesetzt wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Anfangsdicke wird in Millimeter nach ISO 9863-1 gemessen.

3.3

Anfangsdicke unter Priifdruck

do

Dicke, gemessen 1 min nach Belastung (Normalbeanspruchung) oder 4 min nach Belastung (kombinierte
Druck- und Scherkrafte)

3.4

Gesamtkriechdehnung

€

zeitabhingige Anderung der Dicke

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Gesamtkriechdehnung wird als prozentualer Anteil der Anfangsdicke (d;) angegeben.

3.5
Kriechdehnung bei Druckbeanspruchung

gCC

zeitabhdngige Dickendnderung eines Materials, das einer konstanten Druckbelastung ausgesetzt ist (nach
Erreichen der Anfangsdicke unter Priifdruck d, der Messprobe)

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Kriechdehnung bei Druckbeanspruchung wird als Prozentsatz der Anfangsdicke unter
Prifdruck (d,) ausgedriickt.

3.6

Versagen unter Druckbeanspruchung

Auftreten einer plotzlichen Geschwindigkeitszunahme der Dickendnderung einer Messprobe, die einer kon-
stanten Druckbeanspruchung unterworfen ist

4 Messproben

4.1 Probenahme

Die Messproben sind nach ISO 9862 zu entnehmen.

4.2 Anzahl und Abmessungen der Messproben

Fiir jede Priifbeanspruchung zwei Messproben aus dem Priifmuster ausschneiden; fiir jede Priifung ist eine
neue Messprobe erforderlich.

Jede Messprobe muss folgende Kriterien in Bezug auf die Abmessungen erfiillen:

— die Messprobe muss eine quadratische Form haben und eine Mindestgréfie von 100 mm X 100 mm
aufweisen (siehe Bild 1 und Bild 2);

— falls die Messprobe so strukturiert ist, dass die Druckbeanspruchung an bestimmten Punkten oder

Flachen aufgenommen wird, miissen mindestens drei dieser Punkte oder Flachen in beiden Richtungen
von der Druckplatte abgedeckt werden [siehe Bild 1 und Bild 3 a)];
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— falls die Messprobe so strukturiert ist, dass die Druckbeanspruchung an bestimmten Linien aufge-
nommen wird, muss sie mindestens drei Beriihrungslinien auf der oberen Druckplatte und mindestens
vier vollstandige Linien auf der festen Grundplatte aufweisen [siehe Bild 2 und Bild 3 b)];

— die Messproben miissen so aus dem Priifmuster ausgeschnitten werden, dass ihre Seiten parallel in
Produktionsrichtung (MD, en: machine direction) und Querrichtung (CMD, en: cross-machine direction)
liegen. MD und CMD miissen auf dem Priifmuster angegeben sein.

O OO
O OO
OO O

a) Draufsicht der Messprobe mit Angabe der bestimmten Punkte oder Flidchen, an denen die
Druckbeanspruchung aufgenommen wird

a8  Mindestens 100 mm oder mindestens drei Berithrungspunkte in jede Richtung.

S~ T\ /L

b) Querschnitt der Messprobe

Legende

d Dicke der Messprobe, in Millimeter

Bild 1 — Abmessungen der gesamten Messprobe (allgemein)
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Y

a) Draufsicht der Messprobe mit Angabe der bestimmten Linien, an denen die Druckbeanspruchung

aufgenommen wird

a8  Mindestens 100 mm oder mindestens drei Beriihrungslinien auf der Druckplatte und mindestens vier

Beriihrungslinien auf der Grundplatte.
1
/

b) Querschnitt der Messprobe

Legende

1  Breite der Messprobe
2 reprasentative Breite der Messprobe
d Dicke der Messprobe, in Millimeter

8
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@ Mindestens 100 mm oder mindestens drei Stege, welche jede Seite mit der senkrecht dazu stehenden Seite ver-
binden, fiir jede Reihe von Stegen.

c) Draufsicht der Messprobe mit der Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an bestimmten
Linien in diagonalen Richtungen aufgenommen wird

Bild 2 — Groéfde der Messprobe mit einer Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an

bestimmten Linien in MD oder CMD aufgenommen wird, oder einer Struktur, bei der die
Druckbeanspruchung an bestimmten Linien in diagonalen Richtungen aufgenommen wird
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-

—2

a) Beispiel fiir eine Messprobe mit einer Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an bestimmten
Punkten oder Flichen aufgenommen wird

lFN
%/1

—2

b) Beispiel fiir eine Messprobe mit einer Struktur, bei der die Druckbeanspruchung an bestimmten
Linien in MD oder CMD aufgenommen wird

Legende

1  Druckplatte aus Metall, glatte Oberflache (gleiche Grofie wie Messprobe oder grofder)
2 Grundplatte aus Metall, glatte Oberflache (grofier als Druckplatte)

d Dicke der Messprobe, in Millimeter

Fy aufgebrachte Druckkraft, in Kilonewton

Bild 3 — Lastenanordnungen fiir strukturierte Kerne
4.3 Angleichen der Messproben

Die Messproben sind an das fiir die Priifung festgelegte Normalpriifklima nach ISO 554 anzugleichen, d. h. an
eine Temperatur von (20 £ 2) °C und an eine relative Luftfeuchte von (65 + 5) %.

Die Angleichung der Messproben kann als abgeschlossen betrachtet werden, wenn die Massendanderung
zwischen zwei aufeinanderfolgenden Wéagungen in Zeitabstanden von mindestens 2 h nicht mehr als 0,25 %
der Masse der Messprobe entspricht.

Angleichung und/oder Priifung im Normalklima darf nur weggelassen werden, wenn nachgewiesen werden
kann, dass die Ergebnisse fiir dieselbe spezifische Produktart (sowohl Struktur als auch Polymer) nicht
durch Veranderungen in der Temperatur oder Feuchtigkeit beeintrachtigt werden. Diese Information ist im
Prifbericht anzugeben.

Die Priiffung muss mit der in Wasser eingetauchten Messprobe durchgefiihrt werden, wenn irgendein Teil
des Geokunststoffes ein hydrophiles Polymer enthélt. Falls die Priifung an die in Wasser eingetauchte
Messprobe vorzunehmen ist, muss die Messprobe vor der Priifung 24 h in Wasser gelagert werden. Es muss
deionisiertes Wasser nach ISO 3696 angewendet werden. Die Wassertemperatur ist auf (20 + 2) °C zu
halten.
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5 Verfahren mit normaler Druckbelastung

5.1 Kurzbeschreibung

Die Messprobe des Geokunststoffes wird auf die feste Grundplatte einer Druckpriifmaschine gelegt. Mit einer
oberen Druckplatte wird die vertikale Druckbelastung aufgebracht und die Dickendnderung tiber die Zeit
aufgezeichnet.

Die vertikale Druckbelastung wird fiir eine Dauer von 1000h auf die Messprobe aufgebracht; auf
Vereinbarung sind langere oder kiirzere Zeiten moglich.

5.2 Priifeinrichtung
5.2.1 Druckpriifmaschine.

Es muss eine Druckpriifmaschine verwendet werden, deren vertikaler Priifweg grofier als die Anfangsdicke
der Messprobe ist. Die Druckpriifmaschine muss in der Lage sein, wiahrend der gesamten Priifdauer die
aufgebrachte Spannung auf 1 % genau aufrechtzuerhalten.

Die Druckspannung darf mechanisch, pneumatisch oder hydraulisch aufgebracht werden. Bei Anwendung
hydraulischer oder pneumatischer Belastungssysteme muss die aufgebrachte Spannung wéhrend der
Priifdauer konstant sein. Die Belastungseinrichtung muss jedoch in der Lage sein, die gesamte Spannung in
einem einzigen kontrollierten Schritt, d. h. ohne einen signifikanten Stof3, innerhalb von 60 s aufzubringen.

Bei Systemen, die Eigengewichte verwenden, muss die Belastungseinrichtung wahrend des Zusammenbaus

so abgestiitzt werden, dass keine Krafte auf die Messprobe aufgebracht werden, bis die Abstiitzung der
Gewichte vorsichtig weggenommen wird [siehe Bild 4 a)].

Documents
Document Shariringub

Full document details: E DIN EN ISO 25619-1:2020-04


http://avadocuments2026.com/doc/e-din-en-iso-25619-1-2020-04
http://avadocuments2026.com/doc/e-din-en-iso-25619-1-2020-04

