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Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;
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Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN ISO 28199-1:2020 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and varnishes”
in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe erarbeitet,
dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das  zustidndige  deutsche  Normungsgremium ist der  Arbeitskreis = NA 002-00-07-09 AK
»+Automobilbeschichtungen” im DIN-Normenausschuss Beschichtungsstoffe und Beschichtungen (NAB).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 1513 siehe DIN EN ISO 1513

ISO 2808 siehe DIN EN ISO 2808

ISO 3270 siehe DIN EN 23270

[SO 4618:2014  siehe DIN EN ISO 4618:2015-01
[SO 15528 siehe DIN EN ISO 15528

[SO 18314-1 siehe DIN EN ISO 18314-1

ISO 28199-2 siehe DIN EN ISO 28199-2

ISO 28199-3 siehe DIN EN ISO 28199-3

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 28199-1:2010-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Begriffe ,ortsaufgelostes Messen“ und ,nicht ortsaufgeldstes Messen“ wurden gestrichen;
b) die Begriffe ,Messraster” (3.5) und ,, dynamisches Spritzbild“ (3.15) wurden neu aufgenommen;

c) die Unterscheidung zwischen Langwelligkeit und Kurzwelligkeit der Oberfldchenstruktur (3.16) wurde
gestrichen;

d) die Beschreibungen des Beschichtungsautomaten (5.1) und der Vorrichtung zum automatischen
Positionieren der Messgerate (5.2) wurden liberarbeitet;

e) die Beschreibung des Schichtdickenkeils (8.4) wurde liberarbeitet;

f)  bei Ausfithrung A der Proben wurde das Messraster flir die Farbmessung (9.4.3) an das Messraster der
Strukturmessung (9.4.4) angepasst;

g) die Messung von Wolkigkeit (9.4.5) und Glanz (9.4.6) wurden neu aufgenommen;
h) als neues Bild 2 und im Anhang A wurden Beispiele fiir Applikation mit Hochrotation erganzt;
i) die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

j)  der Text wurde redaktionell iberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 23270, Lacke, Anstrichstoffe und deren Rohstoffe — Temperaturen und Luftfeuchten fiir
Konditionierung und Priifung

DIN EN ISO 1513, Beschichtungsstoffe — Priifung und Vorbereitung von Proben
DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke

DIN EN ISO 4618:2015-01, Beschichtungsstoffe — Begriffe (ISO 4618:2014); Dreisprachige Fassung
EN IS0 4618:2014

DIN EN ISO 4624, Beschichtungsstoffe — Abreifsversuch zur Bestimmung der Haftfestigkeit

DIN EN ISO 13076, Beschichtungsstoffe — Beleuchtung und Durchfiihrung fiir visuelle Abmusterungen von
Beschichtungen

DIN EN ISO 15528, Beschichtungsstoffe und Rohstoffe fiir Beschichtungsstoffe — Probenahme

DIN EN ISO 18314-1, Analytische Farbmessung — Teil 1: Praktische Farbmessung

DIN EN ISO 28199-2, Beschichtungsstoffe — Beurteilung applikationsbedingter Eigenschaften von
Beschichtungssystemen — Teil 2: Farbstabilitdt, Prozessdeckvermégen, Anlésen, Spritznebelaufnahme,
Benetzung, Oberfldchenstruktur und Wolkigkeit

DIN EN ISO 28199-3, Beschichtungsstoffe — Beurteilung applikationsbedingter Eigenschaften von

Beschichtungssystemen — Teil 3: Visuelle Beurteilung von Ablaufneigung, Kocherbildung, Nadelstichbildung
und Deckvermégen
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CEN/TC 139

Sekretariat: DIN

Beschichtungsstoffe — Beurteilung applikationsbedingter Eigenschaften
von Beschichtungssystemen — Teil 1: Begriffe und Vorbereitung der
Probenplatten (ISO/DIS 28199-1:2020)

Peintures et vernis — Evaluation des propriétés des systémes de revétement liées au mode d'application — Partie 1 :
Vocabulaire pertinent et préparation des panneaux d'essai (1SO/DIS 28199-1:2020)

Paints and varnishes — Evaluation of properties of coating systems related to the application process — Part 1:
Relevant vocabulary and preparation of test panels (ISO/DIS 28199-1:2020)
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 28199-1:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35 ,Paints and
varnishes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 139 ,Lacke und Anstrichstoffe”
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 28199-1:2009 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 28199-1:2020 wurde von CEN als prENISO 28199-1:2020 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.

Documents
Document SharinQBHub

Full document details: E DIN EN ISO 28199-1:2020-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-28199-1-2020-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-28199-1-2020-07

E DIN EN ISO 28199-1:2020-07 - Entwurf -
prEN ISO 28199-1:2020 (D)

Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Flir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 35, Paints and varnishes, Unterkomitee SC 9,
General test methods for paints and varnishes , erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 28199-1:2009), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgéngerausgabe sind folgende:

— die Begriffe ortsaufgelostes Messen und nicht ortsaufgelostes Messen wurden gestrichen;

— die Begriffe Messraster (3.5) und dynamisches Spritzbild (3.15) wurden neu aufgenommen;

— die Unterscheidung zwischen Langwelligkeit und Kurzwelligkeit der Oberflachenstruktur (3.16) wurde
gestrichen;

— die Beschreibungen des Beschichtungsautomaten (5.1) und der Vorrichtung zum automatischen
Positionieren der Messgerate (5.2) wurden iiberarbeitet;

— die Beschreibung des Schichtdickenkeils (8.4) wurde iiberarbeitet;

— bei Ausfithrung A der Proben wurde das Messraster flir die Farbmessung (9.4.3) an das Messraster der
Strukturmessung (9.4.4) angepasst;

— die Messungen von Wolkigkeit (9.4.5) und Glanz (9.4.6) wurden neu aufgenommen;
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— als neues Bild 2 und im Anhang A wurden Beispiele fiir Applikation mit Hochrotation erganzt;

— die normativen Verweisungen wurden aktualisiert;

— der Text wurde redaktionell tiberarbeitet.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 28199 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

In vielen Bereichen (z. B. Automobilbau, Industrielackierungen, Kunststofflackierungen) werden Beschich-
tungsstoffe den speziellen Applikationseinrichtungen und Einstellungen des jeweiligen Verarbeiters ange-
passt. Ein Beschichtungsstoff ist daher als Halbfabrikat aufzufassen, welches erst im Zusammenspiel mit den
Beschichtungsbedingungen das endgiiltige Erscheinungsbild erreicht. Die Anpassung an die Bedingungen bei
der Verarbeitung ist daher eine entscheidende Grofie fiir die Giite des beschichteten Objekts.

Die in ISO 28199 festgelegten Priifverfahren beruhen auf Untersuchungen eines Arbeitskreises des European
Council for Automotive R&D (EUCAR).

Sie diirfen zum Beurteilen von Beschichtungsstoffen in Forschung, Entwicklung und Produktion beziiglich
ihrer Prozesseignung, Prozesssicherheit und Fehleranalyse angewendet werden. Die zu beurteilenden
Eigenschaften von Beschichtungsstoffen und Beschichtungen sind abhdngig von der Schichtdicke. Hierzu
wird je nach der zu priifenden Oberflicheneigenschaft unter definierten Bedingungen ein

Beschichtungssystem mit ansteigender oder konstanter Schichtdicke auf eine/mehrere Probenplatte(n)
aufgetragen.

Es werden folgende Priifmerkmale gemessen (in diesem Teil von ISO 28199):

— Schichtdicke nach ISO 2808;

—  Oberflachenstruktur;

— Farbe nach ISO 18314-1;

—  Wolkigkeit;

— Glanz nach ISO 2813.

Daraus werden in Verbindung mit einer visuellen Beurteilung folgende Eigenschaften bestimmt:

— Farbstabilitidt/koloristische ~Bewertung, Prozessdeckvermogen, Anldsen, Spritznebelaufnahme,
Benetzung, Oberflachenstruktur und Wolkigkeit (ISO 28199-2). Die Oberfladchenstruktur kann sowohl
abhangig von der Schichtdicke als auch bei konstanter Schichtdicke gemessen werden. Die Wolkigkeit

wird bevorzugt bei konstanter Schichtdicke gemessen;

— Ablaufneigung, Kocherbildung, Nadelstichbildung und Deckvermégen (ISO 28199-3).
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Begriffe zur Beurteilung von Beschichtungsstoffen in Forschung, Entwicklung und
Produktion beziiglich ihrer Prozesseignung, Prozesssicherheit und Fehleranalyse fest.

Dieses Dokument legt Verfahren zum Vorbereiten der Probenplatten und zum anschlieffenden Messen von
Schichtdicke, Farbe, Oberflachenstruktur und weiteren messbaren Oberflacheneigenschaften fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

[SO 1513, Paints and varnishes — Examination and preparation of test samples
ISO 2808, Paints and varnishes — Determination of film thickness

ISO 3270, Paints and varnishes and their raw materials — Temperatures and humidities for conditioning and
testing

ISO 18314-1, Analytical colorimetry — Part 1: Practical colour measurement
ISO 15528, Paints, varnishes and raw materials for paints and varnishes — Sampling

[SO 28199-2, Paints and varnishes — Evaluation of properties of coating systems related to the application
process — Part 2: Colour stability, process hiding power, re-dissolving, overspray absorption, wetting, surface
texture and mottling

ISO 28199-3, Paints and varnishes — Evaluation of properties of coating systems related to the application
process — Part 3: Visual assessment of sagging, formation of bubbles, pinholing and hiding power

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 4618 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfligbar unter http://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

Kocher

geschlossene oder bereits geplatzte Blase in einer Schicht, hervorgerufen durch verdunstende Losemittel
oder Spaltprodukte aus der chemischen Vernetzung

Anmerkung 1 zum Begriff: Wenn Blasen durch die Prozessfithrung und/oder die Formulierungskomponenten
verursacht werden, ist die Viskositat des Lackfilms wahrend der Trocknungsphase zu schnell angestiegen. So stauen
sich die noch im Lackfilm befindlichen Losemittel/Reaktionsprodukte an der gebildeten polymeren Lackhaut und es
entstehen typischerweise geschlossene und manchmal auch geplatzte Blasen. Zur ndheren Identifikation der Fehlstelle
bietet sich der Querschliff an.
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3.2
Kochergrenze
Beginn einer zwischen den Vertragspartnern vereinbarten Anzahl Kocher in einem Messfeld

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein einzelner Kocher legt nicht die Kochergrenze fest. Kocher an der Kante der Messflache
und im Lochstreifen (siehe Bild 3) sollten nicht berticksichtigt werden.

3.3

Farbstabilitit

keine Verdanderung der Farbe oder Veranderung der Farbe nur innerhalb vereinbarter Toleranzen, trotz
Variation von Einflussfaktoren

Anmerkung 1 zum Begriff:  Beispiele fiir Einflussgrofien sind Schichtdicke und Applikationsverfahren.

3.4

Kraterbildung

Auftreten von kleinen runden Vertiefungen in einem Film oder in einer Beschichtung, die nach der
Trocknung/Hartung bestehen bleiben

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Krater kdnnen bis in tiefere Schichten einer Beschichtung oder bis in das Substrat gehen.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Kraterbildung wird durch o6rtlich begrenzte Unregelmafiigkeiten in der Oberflachen-
spannung der Beschichtung verursacht. Verunreinigungen des Substrates oder der Beschichtung mit unvertraglichen
Stoffen wie kleinen Oltropfen oder Partikeln sind die haufigsten Ursachen.

[QUELLE: ISO 4618:2014, 2.66]

3.5
Messraster
Abstand zwischen Einzelmessungen auf der Probenplatte in dx- und dy-Richtung

3.6
Mindest-Filmbildungsschichtdicke
geringste Schichtdicke, bei der ein Beschichtungsstoff ein Substrat mit einem geschlossenen Film tiberzieht

3.7

Fleckigkeit

Wolkigkeit

uneinheitliches Aussehen einer Beschichtung, verursacht durch unregelmafige, willkiirlich auf der Oberflache
verteilte Bereiche, die sich in Farbe und/oder Glanz unterscheiden

[QUELLE: ISO 4618:2014; 2.160]

3.8

Spritznebelaufnahme

Vermogen eines bereits applizierten Beschichtungsstoffes, Spritznebel desselben Beschichtungsstoffes
wahrend eines nachfolgenden Applikationsvorgangs aufzunehmen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein schlechtes Vermégen zur Spritznebelaufnahme zeigt sich z. B. durch Erhéhung der
Oberflachenstruktur, schlechte Farbstabilitat und Wolkigkeit.
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3.9
Nadelstichbildung
Auftreten von kleinen Léchern im Film oder in der Beschichtung dhnlich Stichen mit einer Nadel

Anmerkung 1 zum Begriff:  Nadelstiche konnen durch Gaseinschliisse im Basislack verursacht werden, die nach dem
Klarlackauftrag eine Fehlstelle zeigen. Als Ursache werden hdufig nicht stimmige Prozessparameter angefiihrt.
Nadelstiche dhneln Kratern und Kochern. Zur nidheren Identifikation der Fehlstelle bietet sich der Querschliff an.

[QUELLE: ISO 4618:2014; 2.195 modifiziert: Anmerkung 1 zum Begriff erganzt]

3.10
Nadelstichgrenze
Beginn einer zwischen den Vertragspartnern vereinbarten Anzahl Nadelstiche in einem Messfeld

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein einzelner Nadelstich legt nicht die Nadelstichgrenze fest. Nadelstiche an der Kante der
Messflache und im Lochstreifen (siehe Bild 3) werden nicht berticksichtigt.

3.11

Prozessdeckvermogen

Schichtdicke, ab der der komplette Beschichtungsaufbau in Verbindung mit der Farbe des kompletten
Untergrundes farbstabil ist oder der Farbort einen durch die Vertragspartner festgelegten Wert erreicht

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Siehe auch ,Deckvermoégen”, das nach SO 4618:2014, 2.138, als ,Fahigkeit eines
Beschichtungsstoffes oder einer Beschichtung, die Farbe oder Farbunterschiede eines Substrates zu verdecken”
definiert ist.

3.12

Anlésen

wechselseitige Beeinflussung eines bereits applizierten Beschichtungsstoffes mit einem nachfolgend aufge-
tragenen Beschichtungsstoff, wobei Bestandteile des spater aufgetragenen Beschichtungsstoffes mit Be-
standteilen der bereits aufgetragenen Schicht in Wechselwirkung stehen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Beeinflussung kann sich z. B. durch eine Anderung der Farbe bemerkbar machen.

3.13

Ablaufen

Abrutschen

Abwartsbewegung eines Beschichtungsstoffes beim Auftragen und/oder wéahrend der Trocknung/Hartung
in vertikaler oder schrager Lage, die zu einer unregelmafdigen Oberflache der trockenen Schicht fithrt

[QUELLE: ISO 4618:2014; 2.221]

3.14

statisches Spritzbild

Verteilung des Beschichtungsstoffes nach Spritzapplikation mit definierten Parametern, wobei Lackierobjekt

und Spritzapplikationssystem sich in Ruhe befinden

Beispiel siehe Bild 1.
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Bild 1 — Beispiel fiir ein statisches Spritzbild
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3.15

dynamisches Spritzbild

Verteilung des Beschichtungsstoffes nach Spritzapplikation mit definierten Parametern, wobei Lackierobjekt
und Spritzapplikationssystem sich relativ zueinander bewegen
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b) mit elektrostatischer Hochrotation aufgetragen - zweidimensionale Ansicht
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c) mit elektrostatischer Hochrotation aufgetragen - dreidimensionale Ansicht
Legende
X  Breite der Probenplatte, in Millimeter
Y Lange der Probenplatte, in Millimeter
Z  Schichtdicke, in Mikrometer
1  Schichtdicke, in Mikrometer
Bild 2 — Beispiel fiir ein dynamisches Spritzbild
(Schichtdickenbereiche in unterschiedlichen Farben dargestellt)
3.16
Oberflichenstruktur

visuelles Erscheinungsbild und Erkennbarkeit von Strukturen in der Beschichtungsoberflache

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Erkennbarkeit der Oberflachenstruktur hangt von der topographischen Charakteristik,
dem Betrachtungsabstand sowie der Abbildungsschirfe der Beschichtungsoberfliche ab. Bei sog. "Orangenhaut"-
Struktur, die bei Beschichtungen auftreten kann, liegen die Bereiche der Oberflichenwellenldngen zwischen 0,1 mm und
30 mm.

Aus diesem Wellenldngenbereich werden durch die Vertragspartner bestimmte Kenngréfien berechnet. Die
Oberflachenstruktur wird zum Beispiel vom Verlauf (Begriff siehe ISO 4618) der noch fliissigen Beschichtung sowie
dem Substrat beeinflusst.

3.17

Benetzung

vollstandige Bedeckung eines Untergrundes, bei der ein Beschichtungsstoff ein Substrat mit einem
geschlossenen Film iiberzieht
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4 Kurzbeschreibung

Der zu priifende Beschichtungsstoff wird auf eine Probenplatte aufgetragen. Verschiedene optische
Eigenschaften werden in Abhangigkeit von der Schichtdicke durch ein geeignetes Verfahren gemessen.

5 Gerat
Ubliches Laborgerit zusammen mit folgendem.

5.1 Beschichtungsautomat zum Beschichten der festgelegten Probenplatten nach dem in diesem Teil von
[SO 28199 festgelegten Verfahren und der ebenfalls hier festgelegten Genauigkeit.

Die Genauigkeit der erzeugten Schichtdickenprofile (keilfé6rmig oder konstant) hat entscheidenden Einfluss
auf die Vergleichbarkeit und Wiederholbarkeit der tiber dieses Verfahren erhaltenen Ergebnisse. Die
Applikationsparameter sollten daher denen des zu simulierenden Prozesses so nahe wie mdglich kommen.
ANMERKUNG Beispiele fiir geeignete Applikationsparameter finden sich im Anhang A in Tabelle A.1.

5.2 Vorrichtung zur automatischen Positionierung der Messgerite.

Mit der Vorrichtung zur automatischen Positionierung der Messgerate miissen die verwendeten Messgerate

auf den beschichteten Probenplatten nach dem vorgegebenen Messraster (9.4.1) reproduzierbar positioniert
werden konnen.

6 Kalibrierung
Die Messgerdte werden nach den Spezifikationen/Standards der entsprechenden Hersteller kalibriert und

gegebenenfalls justiert. Die Positioniergenauigkeit der Messgerdte entsprechend den Herstellerangaben ist
liber die regelmiRige Wartung (Priifmitteliiberwachung, PMU) der Automaten sicherzustellen.

7 Probenahme
Eine reprasentative Probe des zu untersuchenden Produktes nach ISO 15528 nehmen.

Jede Probe nach ISO 1513 untersuchen und fiir die weitere Priifung vorbereiten.

8 Probenplatten

8.1 Substrat

Falls nicht anders vereinbart:

a) Ausfiihrung A: Lochblech (siehe Bild 3) der Gréfse 300 mm X 570 mm X 0,75 mm;
ANMERKUNG  Die Locher werden nur fiir die Bestimmung des Ablaufverhaltes bendtigt.

b) Ausfithrung B: Blech (siehe Bild 3) der Grofde 200 mm x 500 mm x 0,75 mm.

Fir die Priiffungen diirfen nur Bleche mit einer definierten Oberflichenqualitdt verwendet werden, die
zwischen den Vertragspartnern zu vereinbaren ist.
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8.2 Vorbereitung der Probenplatte

Bild 3 zeigt Beispiele fiir iibliche Vorbereitungen von Probenplatten.
Maf3e in Millimeter
Beispiel 1 (Ausfithrung A) Beispiel 2 (Ausfithrung B)

Probenplatte vor dem Abkleben Probenplatte nach dem Abkleben Probenplatte nach dem Abkleben
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Legende Legende Legende
1 Locher mit einem Durch- 1 Klebeband, Breite *30mm 1 Klebeband, Breite =30 mm
messer von 7 mm (Referenzstreifen 1) (Referenzstreifen 1)
2 bandbeschichtetes Blech 2 Klebeband, Breite *19mm 2 Klebeband, Breite =19 mm
(Referenzstreifen 2) (Referenzstreifen 2)
3 Kontraststreifen, 3  Fillerbeschichtetes Blech
Breite 20 mm (Schwarzweif3-
streifen)

Bild 3 — Beispiele von Probenplatten
8.3 Beschichten der Probenplatte

8.3.1 Allgemeines

Die Parameter fiir die Applikation der zu priifenden Beschichtungsstoffe (Lufttemperatur und -feuchte,
Abliift- und Trocknungs-/Hartungszeiten, Trocknungs-/Hartungstemperaturen) ergeben sich zu einem Teil
direkt aus dem =zu simulierenden Beschichtungsprozess. Weitere Parameter (z.B. Zerstiubertyp,
Applikationsparameter) sind durch Versuche festzulegen, um denen des zu simulierenden Prozesses so nahe
wie moglich zu kommen.

Die prinzipielle Eignung der gewdhlten Parameter kann anhand eines statischen bzw. dynamischen
Spritzbildes gepriift werden.

Die gewiinschte Schichtdicke sollte vorzugsweise durch Anpassen der Vorschubgeschwindigkeit des Zer-
stdubers und/oder des Substrates erreicht werden.

Die Probenplatten z. B. nach dem in 8.3.2 oder 8.3.3 festgelegten Verfahren beschichten.
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