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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-11-25 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nals@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den Normenausschuss Akustik, Lirmminderung und Schwingungstechnik (NALS) im
DIN und VDI, 10772 Berlin, Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 28927-2:2009/prA1:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 118
»,Compressors and pneumatic tools, machines and equipment“/SC 3 ,Pneumatic tools and machines” in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 231 ,Mechanische Schwingungen und Stofde”,
dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird, erarbeitet.

Das zustdndige nationale Gremium ist der Unterausschuss NA 001-03-07-02 UA (NALS/VDI C 7.2) ,Hand-
Arm-Schwingungen im Normenausschuss Akustik, Lirmminderung und Schwingungstechnik (NALS) im
DIN und VDI.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung der
EN IS0 28927-2/prA1l beigefiigt. Die Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes
gelten gleichermafen auch flir den englischen Text.

Diese Europaische Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit ,,in“ (inch, de: Zoll), die in
Deutschland nicht zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser
Einheit im nationalen amtlichen und geschaftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes iiber Einheiten im
Messwesen nicht zuldssig ist.

Umrechnung:
Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung
in (inch) mm 1in= 25,4 mm
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 28927-2:2009/prA1:2016) wurde vom Technischen Komitee [SO/TC 118
»Compressors and pneumatic tools, machines and equipment“/SC 3 ,Pneumatic tools and machines“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 231 ,Mechanische Schwingungen und Stof3e“,
dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird, erarbeitet.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 28927-2:2009/DAM 1:2016 wurde vom CEN als EN ISO 28927-2:2009/prA1:2016 ohne
irgendeine Abdnderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven,
Teil 2 erarbeitet.

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist es Internationale Normen zu erarbeiten. Internationale
Norm-Entwiirfe, die von Technischen Komitees verabschiedet wurden, werden den Mitgliedsorganisationen
zur Abstimmung zur Verfiigung gestellt. Fiir die Ver6ffentlichung als Internationale Norm werden
mindestens 75 % Zustimmung der Mitgliedsorganisationen benétigt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die Anderung 1 zu ISO 28927-2:2009 wurde im ISO/TC 118, Compressors and pneumatic tools, machines and
equipment, Unterkomitee SC 3, Pneumatic tools and machines erstellt.
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Seite 30,

Anhang C ist durch Folgendes zu ersetzen:
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Anhang C.1
(normativ)

Bremseinrichtungen — Montagespezifikation und Beispielzeichnungen
der Bauteile

Dieser Anhang legt Anforderungen fiir die Bremseinrichtung fest und gibt zudem Beispiele fiir Ausfithrungen
einer Bremse.

C.1.1 Festlegung der Bremseinrichtung
Die Anforderungen an die Bremssysteme sind wie folgt:

— Die Mafie des Steckeinsatzes sollten Bild C.1.1 bis Bild C.1.5 entsprechen. Dies dient dazu, das Gewicht
der Steckeinsitze zu bestimmen.

— Der Haftreibungskoeffizient der Bremse darf den Gleitreibungskoeffizienten nicht um mehr als 10 %
liberschreiten.

— Die Bremskraft sollte innerhalb einer Priiffahrt nicht um mehr als 10 % schwanken. Dies wird erreicht,
wenn die Bremsausfithrung iiber Tellerfedern verfiigt. Bei anderen Ausfiihrungen miissen die
Bremskraftschwankungen durch Messung gepriift werden.

— Der aufgebaute Priifstand darf im Frequenzbereich der Hand-Arm-Schwingungen keine Resonanzen

aufweisen, die die Messergebnisse beeinflussen konnten. Dies kann sichergestellt werden, indem die
Grundplatte auf einen Betonklotz mit einer Masse von mindestens 400 kg geschraubt wird.
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C.1.2 Zeichnungen, Steckeinsitze

Bezeich- Werkstoff Mafie
nung mm
Steck- Maschinen- - B -
einsatz baustahl V/ )
1010 Carbonitriert < — ‘;\ 7 "/ ;Af > I
0,15 ,/A I N v //}//;// //’/,
Q=) , -
|
1
N _ -
( // ~ N \ ‘
{ Y | ) Vs
)
\ =/
. pd
N s (Schliisselweite) B t
1009-01 8 14 1
1009-02 13 22,2 2
1009-03 16 31,8 2
Die Mafie des Sechskantkopfs entsprechen ISO 4014
Bild C.1.1 — Steckeinsatz 1009
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Bezeich- Werkstoff Maf3e
nung mm
Steck- Maschinenbau-
einsatz stahl
1010
N Vierkant B D
1010-04 | 12,5;1/2 50,8 43
1010-05 16;5/8 50,8 43
Die Lange 4 kann verkiirzt werden, indem zwischen dem Steckeinsatz und
der Bodenplatte ein geeigneter Bolzen eingefiigt wird. Es diirfen auch
andere Kombinationen aus Vierkantgrofie und Steckeinsatz-Aufdendurch-
messer verwendet werden, solange die Drehzahl innerhalb der vorgege-
benen Grenzen gehalten werden kann.
Gefiihrte Steckeinsadtze miissen der Spezifikation in ISO/TS 21108:2011
entsprechen.
Bild C.1.2 — Steckeinsatz 1010
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Bezeich- Werkstoff Mafie
nung mm
Steck- Maschinenbau-
einsatz stahl
1011

Nr. Vierkant A B D
1011-01 20;3/4 101,6 69,9 42
1011-02 25;1 114,3 101,6 71

Die Lange A kann verkiirzt werden, indem zwischen dem Steckeinsatz
und der Bodenplatte ein geeigneter Bolzen eingefiigt wird. Es diirfen
auch andere Kombinationen aus Vierkantgrofie und Steckeinsatz-
Auflendurchmesser verwendet werden, solange die Drehzahl innerhalb
der vorgegebenen Grenzen gehalten werden kann.

Gefiihrte Steckeinsidtze missen der Spezifikation ISO/TS 21108:2011

entsprechen.

Full document details: E DIN EN ISO 28927-2/A1:2016-12
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Bezeich- Werkstoff Mafie
nung mm
Steck- Maschinenbau-
einsatz stahl /g7
1012 s,
6,77
/ \
=
2
Vierkant 1 %2 38 mm
Gefiihrte Steckeinsitze miissen der Spezifikation ISO/TS 21108:2011
entsprechen.
Bild C.1.4 — Steckeinsatz 1012
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Bezeich- Werkstoff Mafle
nung mm
Steck- Maschinenbau- f Ly L
einsatz stahl
1013
A
Q
«
Nr. a Ly L D
1013-01 25 50 10
1/4
1013-02 25 50 8

a

Standardsechskant von 1/4 Zoll oder anderes Gewinde, das
fiir die zu priifende Maschine geeignet ist.

Die Lange L kann verkiirzt werden, indem zwischen dem Steckeinsatz und
der Bodenplatte ein geeigneter Bolzen eingefiigt wird.

Bild C.1.5 — Steckeinsatz 1013
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Anhang C.2
(informativ)

C.2.1 Zeichnungen, Beispiele fiir Bremsklotze
Beispiel einer Bremsklotzausfiihrung aus:

— einer Grundplatte aus Stahl, auf der die Bremseinrichtung montiert ist und die den inneren Bremsklotz
abstiitzt;

— einem Paar Bremsklotzen, z. B. aus Aluminium mit Reibbelag auf dem Zylindermantel (siehe Fufdnoten
in den Tabellen C.2.1 und C.2.2);

— einer Stahltraverse, die den dufderen Bremsklotz abstlitzt;
— einer Boden- und einer Deckplatte aus Stahl;
— einem Steckeinsatz, der von der Maschine gedreht wird;

— Maschinenschrauben, Muttern und Federscheiben, um die Flachenpressung zwischen Steckeinsatz und
Bremsklotz zu erreichen;

— Befestigungsschrauben, um axiale Bewegungen des Steckeinsatzes zu verhindern.

Die Tellerfedern sind in geeigneten Ausrichtungen anzuordnen, um eine zweckmafiige Pressung sicherzu-
stellen, d. h. sie miissen zur Halfte zusammengedriickt sein, wenn die festgelegte Drehzahl erreicht ist.

Bei intensivem Gebrauch der Bremseinrichtung kann das Kiihlen durch Luftzufuhr nétig sein, indem in die
Bodenplatte ein kleines Loch gebohrt wird.

Siehe Tabelle C.2.1

Bild C.2.1 — Grof3e Bremseinrichtung fiir Maschinen mit Antriebswellen 20 mm, 25 mm und 40 mm

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 28927-2/A1:2016-12


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-28927-2-a1-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-28927-2-a1-2016-12

