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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN ISO 29862:2024 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zusammenar-
beit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von UNE (Spanien)
gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 115-03-02 AA ,Klebestreifen und
Klebebander” im DIN-Normenausschuss Verpackungswesen (NAVp).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN IS0 29862:2019-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in Abschnitt 3 die Begriffe ,Priifkorper, ,Probekorper”, ,Trager” und , Tragermaterial” hinzugefigt;
b) Abschnitt 4 ,Signifikanz und Anwendung” aktualisiert;

c) Verfahren 1 bis Verfahren 4 an den aktuellen Stand der Technik angepasst und entsprechend aktualisiert;

d) Literaturhinweise aktualisiert.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prENISO 29862:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 193 ,Klebstoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von UNE

gehalten wird.
Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 29862:2019 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 29862:2024 wurde von CEN als prENISO 29862:2024 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 29862:2024-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-29862-2024-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-29862-2024-04

- Entwurf -

E DIN EN ISO 29862:2024-04
prEN ISO 29862:2024 (D)

Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 11, Products. erar-
beitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 29862:2007), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen sind folgende:
— die normativen Verweisungen (Abschnitt 2) wurden aktualisiert;

— in Abschnitt 3 wurden Definitionen fiir ,Klebeband®, , Trennmaterial“ und , doppelseitiges Klebeband* hin-
zugefiigt;

— Literaturhinweise wurden hinzugefiigt;

— der Text wurde redaktionell liberarbeitet, um den neuesten Bearbeitungsregeln zu entsprechen.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt eine Reihe von Verfahren zur Bestimmung der Klebkraft von Klebebandern fest.
Dieses Dokument legt fest:

— Verfahren 1: Klebebander — Messung der Klebkraft auf nicht rostendem Stahl unter einem Winkel von
180°;

— Verfahren 2: Klebebdnder — Messung der Klebkraft auf der eigenen Riickseite unter einem Winkel von
180°;

— Verfahren 3: Klebebander — Messung der Klebkraft auf doppelseitig beschichteten und iibertragbaren Kle-
bebdndern unter einem Winkel von 180°;

— Verfahren 4: Klebebander — Messung der Klebkraft des Trennmaterials auf Klebeband unter einem Winkel
von 180°.

Anhang A und Anhang B legen weitere, den spezifischen Bedingungen entsprechende Anderungen des Priifpro-
tokolls fest. Eine Richtlinie dafiir, wann welches der angegebenen Verfahren anzuwenden ist, wird in Tabelle 1

angegeben.
Tabelle 1 — Verfahren und Anhinge
Verfahren Abziehwinkel Priiftemperatur
23°C Niedrigere Temperatur
Verfahren 1 180° — Anhang A
Klebkraft auf Stahl 90° AnhangB —
Verfahren 2 180° — Anhang A
Klebkraft auf der eigenen 90° AnhangB —
Riickseite
Verfahren 3 180° — Anhang A
Klebkraft auf doppelseitig 90° Anhang B —
beschichteten und
ibertragbaren Klebebandern
Verfahren 4 180° — Anhang A
Klebkraft des Trennmaterials 90° Anhang B —

ANMERKUNG1  Mitdiesen Verfahren kann die Gleichmafdigkeit der Klebkraft einer bestimmten Art von
Klebebandern beurteilt werden. Es diirfen Klebebander beurteilt werden, die einer Klebebandrolle, verschiedenen
Klebebandrollen oder verschiedenen Produktionslosen entnommen werden.

ANMERKUNG 2  Veranderungen der Riickseite des Klebebandes und des Klebstoffs beeinflussen das Verhalten.
Daher ist es mit diesen Verfahren nicht méglich, die spezifische(n) Ursache(n) der Ungleichméf3igkeit aufzudecken.

ANMERKUNG 3  Diese Verfahren kénnen fiir Probestreifen ungeeignet sein, die eine relativ starre Riickseite, starre
Trennmaterialien oder eine unter Einwirkung geringer Krafte stark dehnbare Riickseite haben. Wegen der genannten
Eigenschaften zeigt das Verhalten der Probestreifen eine grofde Variabilitdt, die keinen wahren Hinweis auf die

tatsachliche Beschaffenheit der Klebverbindung zulasst.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 12481, Klebebcdinder — Terminologie

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 12481 und die folgenden Begriffe. [SO und
[EC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden Adressen
bereit:

— IECElectropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/
— IS0 Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp

3.1

Klebkraft

Kraft, die erforderlich ist, um einen Klebebandstreifen von einem bestimmten Haftgrund unter einem bestimm-
ten Winkel und mit einer bestimmten Geschwindigkeit abzuziehen

3.2

offene Seite

<klebend> Klebeflache von doppelseitig beschichtetem Klebeband, die beim iiblichen Abrollen oder beim
Abtrennen des ersten Trennmaterials freigelegt wird

3.3

abgedeckte Seite

<klebend> Klebeflache von doppelseitig beschichtetem Klebeband, die normalerweise beim iiblichen Abrollen
oder beim Abtrennen des ersten Trennmaterials mit dem Trennmaterial in Kontakt bleibt

3.4

iibertragbares Klebeband

Klebeband mit zwei druckempfindlichen Fldchen, das keinen Trager, aber Trennmaterial zur Trennung der
Klebefldchen benétigt. Das Klebeband darf Verstarkungsmaterial enthalten

3.5

Klebeband

Haftklebstoff

Klebstoff, der bei Raumtemperatur in trockenem Zustand dauerklebrig ist und der unter kurzem, geringem
Druck leicht an Oberfldchen haftet

3.6

Trennmaterial

behandeltes Material, mit dem ein Klebstoff zeitweise abgedeckt wird, um Handhabung oder Abrollen zu
erleichtern

3.7
doppelseitiges Klebeband
Tragerband, das beidseitig mit Klebstoff beschichtet ist

3.8
Probestreifen
Streifen Klebeband, der fiir die Abziehpriifung verwendet wird
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3.9
Probe
Probe eines Klebebandes, z. B. eine Rolle oder ein Blatt, aus dem der Probestreifen hergestellt ist

3.10
Riickseite
flexible Tragerfolie, Gewebe, Vliesstoff, Film oder Papier, worauf ein Klebstoff aufgetragen wird

3.11

Trager

flexibles Material, Folie, Gewebe, Vliesstoff, Film oder Papier, worauf auf beiden Seiten Klebstoff aufgetragen
wird, um ein doppelseitiges Klebeband herzustellen

4 Signifikanz und Anwendung

Die angegebenen Priifverfahren dienen als Hilfsmittel fiir die Qualitatssicherung. Fiir ein bestimmtes Klebe-
band und durch Festlegung eines kleinsten oder grofdten fiir dieses Klebeband zu erwartenden Wertes kann
das Ergebnis der Priifung in Verbindung mit Annahmekriterien angewendet werden.

Mit den Priifverfahren 1, 2, 3 und den Verfahren in Anhang A und Anhang B kann die relative Klebfestigkeit
eines bestimmten Klebebandes auf einer oder mehreren Flachen (Material und Textur) im Vergleich zur Ober-
flache der tiblichen Priifplatte aus nicht rostendem Stahl ermittelt werden. Dazu genligt es, an Stelle der iibli-
chen Stahlplatte reprasentative Proben aus dem jeweiligen Material anzuwenden.

Da die Spannungsverteilung in einer Klebeverbindung unter Abziehkraft (Schalkraft) nicht gleichmaf3ig ist und
stark von der Dicke und den viskoelastischen Eigenschaften des Klebstoffs sowie der Steifigkeit der Riickseite
bzw. des Tragers abhangt [3], ist dufderste Vorsicht geboten, wenn Schlussfolgerungen aus den Ergebnissen der
Priifverfahren 1, 2, 3 sowie die Verfahren in Anhang A und Anhang B gezogen werden, selbst wenn Selbstkle-
bebédnder desselben chemischen Klebstofftyps, jedoch mit unterschiedlicher Gestaltung des Gesamtprodukts
beziiglich ihrer Fahigkeit, auf einer Oberflache zu haften, verglichen werden.

Mit dem Priufverfahren 4 kann die Kraft ermittelt werden, die erforderlich ist, um das Trennmaterial, das die
Klebstoffseite eines Klebebandes abdeckt, mit einer bestimmten Geschwindigkeit abzuziehen. Diese Kraft ist

von der Geschwindigkeit des Abziehens abhéngig.

Diese Priifverfahren konnen u. U. keine Informationen fiir das Design von Klebebandern liefern, da tiblicher-
weise kein direkter Zusammenhang zwischen Klebkraft und funktionalen Anforderungen besteht.

5 Verfahren 1 — Klebebdnder — Messung der Klebkraft auf nicht rostendem Stahl
unter einem Winkel von 180°

5.1 Kurzbeschreibung

Das Verfahren 1 ermittelt die Kraft, die erforderlich ist, um unter einem Winkel von 180° ein Klebeband von
einer Platte aus nicht rostendem Stahl abzuziehen.

Ein Klebebandstreifen wird auf eine genormte Priifplatte aufgeklebt, die dann senkrecht in eine Einspann-
klemme einer Zugprifmaschine eingespannt wird. Mit der anderen Einspannklemme der Zugpriifmaschine

wird das freie Ende des Klebebandes unter einem Winkel von 180° zur Plattenoberflache abgezogen.

Die Klebfestigkeit wird als die Kraft ermittelt, die erforderlich ist, um das Klebeband kontinuierlich von der
Platte abzuziehen, wobei die Trennlinie rechtwinklig zur Kraftangriffsrichtung verlauft.
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5.2 Werk- und Hilfsstoffe

5.2.1 Saugfihiges Reinigungsmaterial: Verbandsmull, Watte oder Stoff. Das Reinigungsmaterial muss bei
Benutzung fusselfrei und saugfahig sein; es darf keine Zusatze enthalten, die in den unter 5.2.2 aufgefiihrten
Losemitteln 16slich sind; es muss ausschliefilich aus Primarwerkstoffen hergestellt werden.

5.2.2 Eines oder mehrere der folgenden L6semittel:

— Diacetonalkohol (4-Hydroxy-4-methyl-2-pentanon), riickstandsfrei;
— Isopropanol;

— Ethylacetat;

— Methylethylketon;

— Aceton;

— n-Heptan.

Die Losemittel miissen eine fiir allgemeine Zwecke libliche chemische Reinheit haben und in einem geeigneten
Vorratsbehalter aufbewahrt werden.

5.3 Priifgerite
5.3.1 Gerit zum Abschneiden der Probestreifen

Ein geeignetes Schneidgerat flr Priifstreifen muss iiber feste oder abbrechbare Klingen verfiigen, wie sie fiir
Universalmesser verwendet werden. Es muss zudem dazu in der Lage sein, Probestreifen mit parallelen Kanten
vorzubereiten, ohne unregelmafiige Kantenbeschadigungen zu verursachen.

5.3.2 Zugpriifmaschine

Die Zugpriifmaschine muss mit konstanter Beanspruchungsgeschwindigkeit zu betdtigen sein (CRE-
Priifmaschine). Empfohlen wird eine elektronische Zugpriifmaschine, die fiir jeden Millimeter abgezogenes
Klebeband mindestens eine Ablesung vornimmt. Es miissen zwei Einspannklemmen vorhanden sein, deren
Mittelpunkte in derselben Ebene parallel zur Bewegungsrichtung der beweglichen Spannklemme liegen
und die so ausgerichtet sind, dass der Probestreifen gdnzlich in dieser Ebene befestigt wird; die Zugpriifma-
schine muss eine Betdtigung der beweglichen Spannklemme mit einer gleichméfiigen Geschwindigkeit von
(5+0,2) mm/s sowie eine Kraftaufzeichnung ermoglichen. Das Gerdt muss so kalibriert werden, dass der
Ablesefehler hochstens 2 % betragt.

5.3.3 Platten aus nicht rostendem Stahl

Die Platten miissen vollstandig eben sein; ihre Lange muss mindestens 125 mm, die Breite 50 mm und die
Dicke mindestens 1,1 mm betragen; sie miissen aus nicht rostendem Stahl, Werkstoffnummer 1.4301, Ausfiih-
rungsart 2 R bestehen, der in EN 10088-2 festgelegt ist; die Platten miissen eine kaltgewalzt und blankgegliihte
Oberflache mit einer Oberflachenrauheit von (50 # 25) nm haben. Platten mit Flecken, Verfarbungen oder vie-
len Kratzern sind nicht zuldssig. Neue Platten miissen vor Gebrauch nach 5.5.2 behandelt werden, jedoch ohne
zehnmal mit dem Losemittel fiir die abschliefiende Reinigung. Zwischen den einzelnen Anwendungen muss
die Oberflache der Priifplatten gegen Kratzer und Verunreinigung geschiitzt werden; zur Lagerung der Platten
sind die in 5.4.1 beschriebenen Bedingungen einzuhalten.

5.3.4 Metallandruckrolle, mechanisch oder von Hand betitigt

5.3.4.1 Stahlandruckrolle mit (85 * 2,5) mm Durchmesser und (45 = 1,5) mm Lange, mit einer etwa 6 mm
dicken Gummibeschichtung mit einer Shore-Harte A von (80 + 5). Die Oberflache muss ohne konvexe oder kon-

kave Abweichungen exakt zylinderformig sein. Die Andruckrolle muss eine Masse von (2 iﬂgé h?‘t‘)lea.nts
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5.3.4.2 Es muss ausgeschlossen werden, dass sich die Masse der Andruckrolle beim Anrollen durch Teile
der Priifeinrichtung erh6ht. Die Andruckrolle muss entweder mechanisch oder von Hand mit einer Geschwin-
digkeit von (10 + 0,5) mm/s bewegt werden.

5.3.5 Leichte Handrolle

Eine leichte Handrolle mit einem deutlich geringeren Gewicht als die in 5.3.4.1 beschriebene Rolle und aus-
gestattet mit einer Gummiwalze, um das Klebeband vorsichtig auf die Oberflache der Priifplatte aufzubringen
und Luftblasen zu vermeiden.

5.4 Proben und Probestreifen

5.4.1 Die Proben werden unter Normalbedingungen bei (23 + 1) °C und bei einer relativen Luftfeuchte von
(50 £5) % fiir mindestens 16 Stunden konditioniert. Sofern nicht anders angegeben, wird die Abziehpriifung
unter den gleichen Klimabedingungen durchgefiihrt. Falls die angegebenen Toleranzen nicht eingehalten wer-
den konnen, miissen die engstmoéglichen Toleranzen angewendet und im Priifbericht angegeben werden.

5.4.2 Der Probestreifen muss eine Breite zwischen 8,5 mm und 34 mm und eine Lange von etwa 300 mm
haben. Die genaue Breite (mit oder ohne Zuschnitt nach 5.3.1) muss gemessen und in den Priifbericht auf-
genommen werden. Ein angemessener Rolldruck sollte durch die Verwendung einer 1 kg schweren Rolle bei
Probestreifen mit einer Breite von 8,5 mm bis 17 mm oder durch die Verwendung einer 2 kg schweren Rolle
bei Priifstiicken mit einer Breite > 17 mm bis maximal 34 mm erreicht werden. Wenn die Breite des Probe-
streifens weniger als 8,5 mm betragt, sollten ein oder mehrere zusatzliche Streifen des Klebebands angebracht
werden, um die gleiche Breite zu erhalten. Wenn die Breite 34 mm {iberschreitet, wird ein Gerat zum Abschnei-
den der Probestreifen (5.3.1) verwendet, um einen Probestreifen mit der gewiinschte Breite zwischen 8,5 mm
und 34 mm zuzuschneiden.

5.4.3 Vor Entnahme der zu priifenden Probestreifen sind mindestens die dufderen drei, jedoch nicht mehr
als sechs Wicklungen des Klebebandes der Probenrolle (Probe) zu verwerfen.

5.4.4 Fir jede durchzufiihrende Priifung wird ein Probestreifen entnommen. Der Probestreifen wird von
einer frei drehbaren Rolle mit einer Geschwindigkeit von 500 mm/s bis 750 mm/s entnommen. Wenn die Ein-
haltung der vorgeschriebenen Entnahmegeschwindigkeit wegen einer hoheren Abrollkraft nicht moéglich ist,
muss eine moglichst dicht bei 500 mm/s liegende Geschwindigkeit angewendet werden.

5.4.5 Die Probestreifen werden innerhalb von 5 min nach dem Abrollen bzw. nach dem Abtrennen des

Trennmaterials aufgebracht. Falls der Probestreifen in Blattform vorliegt, darf die Klebeschicht vor der
Aufbringung maximal 5 min lang offen sein.

5.5 Durchfiihrung
5.5.1 Normpriifbedingungen

Die Normpriifbedingungen miissen den fiir das Konditionieren der Proben und Probestreifen in 5.4.1 angege-
benen Bedingungen entsprechen.

5.5.2 Vorbereitung der Priifplatte

Eines der in 5.2.2 angegebenen Losemittel wird auf die Platte aufgebracht und mit dem sauberen, saugfahigen
Reinigungsmaterial abgewischt, bis die Platte trocken ist. Mit diesem Losemittel sind insgesamt drei Wasch-
vorginge durchzufiihren.

Die abschliefSende Reinigung muss mit Methylethylketon oder Aceton erfolgen. Die Platte sollte mindestens

10 min trocknen. Platten, die nicht innerhalb von 10 h weiter verwendet werden, sollten erneut gereinigt wer-
den.
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