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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (FprEN ISO 3176:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 „Plastics“ in 
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 „Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom 
NBN (Belgien) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-02 AA „Mechanische 
Eigenschaften und Probekörperherstellung“ im Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN. 

Die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit 
gleicher Zählnummer veröffentlicht mit der Ausnahme von ISO 11359-2:1999. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 3167:2003-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Datierungen in Abschnitt 2 „Normative Verweisungen“ entfernt; 

b) Anhang ZA (normativ) gestrichen. 
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