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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 3503:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics pipes, 
fittings and values for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
„Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN 
(Niederlande) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-02 AA „Prüfverfahren für 
Rohre“ im Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen:  
 
ISO 3458 siehe E DIN EN ISO 3458 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 713:1994-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Titel der Norm geändert; 

b) Inhaltsverzeichnis ergänzt; 

c) Anwendungsbereich auf Verbindungen mit allen thermoplastischen Druckrohren erweitert; 

d) Unterscheidung der Biegeradien in Abhängigkeit des Nenndrucks gestrichen; 

e) Anforderungen an den Probekörper geändert; 

f) Festlegungen zum Prüfbericht konkretisiert. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

E DIN EN ISO 3458, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Mechanische Verbindungen zwischen Fittings und 
Druckrohren — Prüfung der Dichtheit bei Innendruck 
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(ISO/DIS 3503:2013) 

Assemblages entre raccords et tubes sous pression en polyéthylène (PE) — Essai d'étanchéité à la pression 
intérieure lorsqu'ils sont soumis à une courbure (ISO/DIS 3503:2013) 

Plastics piping systems — Mechanical joints between fittings and pressure pipes — Test method for leaktightness 
under internal pressure of assemblies subjected to bending (ISO/DIS 3503:2013) 
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