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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3581:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweif3zusitze
(DVS AG W 5)“im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 544 siehe  DIN EN ISO 544

[SO 2401 siehe  DIN EN ISO 2401

ISO 6847 siehe  DIN EN ISO 6847

[SO 8249:2018 siehe  DIN EN ISO 8249:2018-11
[SO 13916 sieche  DIN ENISO 13916

[SO 14344 sieche  DIN EN ISO 14344

[SO 15792-1:2020 siche  DIN ENISO 15792-1:2020-12
ISO 15792-3 siehe  DIN EN ISO 15792-3

[SO 80000-1:2009 siehe  DIN EN ISO 80000-1:2013-08

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 3581:2018-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 544, SchweifSzusditze — Technische Lieferbedingungen fiir Schweif3zusditze und Pulver — Art des
Produktes, MafSe, GrenzabmafSe und Kennzeichnung

DIN EN ISO 2401, Schweifszusditze — Umbhdillte Stabelektroden — Bestimmung der Ausbringung, der
Gesamtausbringung und des Abschmelzkoeffizienten

DIN EN ISO 6847, Schweifszusditze — Auftragung von Schweifsgut zur Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung

DIN EN ISO 8249:2018-11, Schweifsen — Bestimmung der Ferrit-Nummer (FN) in austenitischem und
ferritisch-austenitischem (Duplex-)Schweifsgut von Cr-Ni-Stihlen (1SO 8249:2018); Deutsche Fassung
EN IS0 8249:2018

DIN EN ISO 13916, Schweifsen — Messung der Vorwdrm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur

DIN EN ISO 14344, Schweifszusditze — Beschaffung von Schweifszusdtzen

DIN EN ISO 15792-1:2020-12, SchweifSzusctze — Priifverfahren — Teil 1: Herstellung von
Schweifsgutpriifstiicken und -proben an Stahl, Nickel und Nickellegierungen (1SO 15792-1:2020); Deutsche
Fassung EN 1SO 15792-1:2020

DIN EN ISO 15792-3, SchweifSzuscitze — Priifverfahren — Teil 3: Priifung zur Einteilung der SchweifSzusdtze
nach ihrer Eignung fiir SchweifSpositionen und Wurzeleinbrand an KehIndhten

DIN EN ISO 80000-1:2013-08, Gréfsen und Einheiten — Teil 1: Allgemeines (I1SO 80000-1:2009 + Cor 1:2011);
Deutsche Fassung EN ISO 80000-1:2013
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3581:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied pro-
cesses” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und verwandte Verfahren“
erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 3581:2016 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 3581:2022 wurde von CEN als prEN ISO 3581:2022 ohne irgendeine Abdnderung geneh-
migt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 3,
Welding consumables erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 3581:2016), die technisch iiberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— XXX XXXXXXX XXX XXXX

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unterwww.iso.org/members.

html zu finden.

Offizielle Auslegungen, sofern vorhanden, sind verfiigbar unter: https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/
interpretation.html.
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Einleitung

Dieses Dokument liefert ein Einteilungssystem zur Bezeichnung von umbhiillten Stabelektroden fiir nichtros-
tende Stahle nach der chemischen Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes und der Art der Elektroden-
umhiillung. Andere Eigenschaften der Elektroden sind durch Verweisung auf Tabellen festgelegt.

Dieses Dokument berticksichtigt zwei auf dem Weltmarkt bestehende, leicht voneinander abweichende Heran-
gehensweisen zur Einteilung einer gegebenen umhiillten Stabelektrode fiir nichtrostenden Stahl und ermog-
licht die Anwendung einer oder beider Einteilungsarten zur Erfiillung einer bestimmten Marktanforderung.
Die Anwendung einer Einteilungsart (oder beider, falls zutreffend) zur Bezeichnung identifiziert ein Produkt
als eingeteilt nach diesem Dokument. Es sollte beachtet werden, dass die beiden Systeme nicht vollstandig
gleich sind; daher muss jedes System unabhangig voneinander und ohne libergreifende Bezeichnungselemente
angewendet werden.

Die Einteilung nach der Nennzusammensetzung, System A, beruht iiberwiegend auf EN 1600, wiahrend die
Einteilung nach dem Legierungstyp, System B, iiberwiegend auf Normen beruht, die rund um den Pazifikraum
angewendet werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an die Einteilung von umbhiillten Stabelektroden basierend auf der
chemischen Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes, dem Umbhiillungstyp und anderen Elektrodenei-
genschaften sowie die mechanischen Eigenschaften des reinen Schweifdgutes, im Schweifdzustand oder nach
Warmebehandlung, fiir das Lichtbogenhandschweifden von nichtrostenden und hitzebestandigen Stdhlen fest.

Dieses Dokument ist eine kombinierte Einteilungsnorm und benutzt zur Einteilung ein System auf Grundlage
der Nennzusammensetzung oder ein System auf Grundlage des Legierungstyps.

a) Abschnitte und Tabellen mit der Bezeichnung ,Einteilung nach der Nennzusammensetzung-A“ oder
,1S0 3581-A" sind nur fiir solche Produkte anwendbar, die nach diesem System eingeteilt sind.

b) Abschnitte und Tabellen mit der Bezeichnung ,Einteilung nach dem Legierungstyp-B“ oder ,ISO 3581-B"
sind nur fiir solche Produkte anwendbar, die nach diesem System eingeteilt sind.

c) Abschnitte und Tabellen, die keine dieser Bezeichnungen enthalten, sind fiir Produkte eines der beiden oder
beider Systeme anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

[SO 544, Welding consumables — Technical delivery conditions for filler materials and fluxes — Type of product,
dimensions, tolerances and markings

[SO 2401, Welding consumables — Covered electrodes — Determination of the efficiency, metal recovery and
deposition coefficient

ISO 6847, Welding consumables — Deposition of a weld metal pad for chemical analysis
[SO 6947:2011, Welding and allied processes — Welding positions

ISO 13916, Welding — Measurement of preheating temperature, interpass temperature and preheat
maintenance temperature

ISO 14344, Welding consumables — Procurement of filler materials and fluxes

[SO 15792-1:2020, Welding consumables — Test methods — Part 1: Preparation of all-weld metal test pieces
and specimens in steel, nickel and nickel alloys

[SO 15792-3, Welding consumables — Test methods — Part 3: Classification testing of positional capacity and
root penetration of welding consumables in a fillet weld

ISO 80000-1:2009, Quantities and units — Part 1: General

3 Begriffe

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/
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In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

4 Einteilung

Die Bezeichnungen der Einteilung beruhen auf zwei Moglichkeiten, die chemische Zusammensetzung des rei-
nen Schweifdgutes anzugeben, das mit einer gegebenen Stabelektrode erhalten wurde.

Die Bezeichnung nach der ,Nennzusammensetzung-A“ gibt unmittelbar die Nennwerte bestimmter Legie-
rungselemente in einer definierten Reihenfolge an, gefolgt von Kurzzeichen fiir weitere Legierungselemente
mit niedrigen, aber wichtigen Anteilen, die nicht in ganzen Zahlen angegeben werden kénnen.

Die Bezeichnung nach dem , Legierungstyp-B“ verwendet fiir die Legierungsfamilien traditionelle drei- oder
vierstellige Bezeichnungen; gelegentlich werden zusétzliche Zeichen bei Modifikationen in der chemischen

Zusammensetzung jeder Originallegierung innerhalb der Familie angefiigt.

Beide Bezeichnungssysteme enthalten zusatzliche Bezeichnungselemente fiir einige weitere, jedoch nicht voll-
standig gleichwertige, Anforderungen an die Einteilung, wie in den folgenden Abschnitten verdeutlicht wird.

Tabelle 1 fiihrt die zur Einteilung einer Stabelektrode geforderten Priifungen fiir beide Systeme auf.

In vielen Fillen kann ein Handelsprodukt nach beiden Systemen eingeteilt werden. Dann kénnen eine der bei-
den oder beide Einteilungsbezeichnungen fiir das Produkt verwendet werden.

Tabelle 1 — Uberblick iiber die Priifungsanforderungen

GroRe? Schweifposition®
Stabel('aktroden- Priifune d Mechanische Priifung
bezeichnung mm rufung der des reinen Kehlnahtpriifung
chemischen Analyse .
Schweifdgutes

ISO 3581- | ISO 3581- ISO 3581- [ ISO3581- | ISO3581- | I1SO3581- |ISO3581- |ISO 3581-
A B A B A B A B

2> (oder | Nich oA Nicht Nicht Nicht Nicht

2‘ 6) gefordert gefordert | gefordert | gefordert | gefordert
Umhiil- ’
lungs- 3,2 oder PA PA Nicht Nicht Nicht Nicht
typkurz- Positions- | 3,0 gefordert | gefordert | gefordert | gefordert
zeichen B | und Um- Nicht
und hilllungs- | 4.0 PA PA PA PA PB, PF, PD

- gefordert

Positions- | typkenn-
kenn- ziffer -15 | 5,0 oder Nicht PA Nicht Nicht Nicht PB
ziffern 1 4,8 gefordert gefordert | gefordert | gefordert
und 2

09 (oder | Nich oA Nicht Nicht Nicht .

6’ 4) gefordert gefordert | gefordert | gefordert
Alle 3,2 oder PA Nicht Nicht
Umhiil- 3,0 gefordert gefordert
luer;]gls,ltrilc-l Nicht 40 PA Nicht PA Nicht Nicht Nicht
Il;ositions- zutreffend | zutreffend zutreffend | gefordert | zutreffend
kennzif- 5,0 oder Nicht Nicht Nicht
fer 3 4,8 gefordert gefordert gefordert
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Grofe? Schweifiposition”
Stabelektroden- Priifune d Mechanische Priifung
bezeichnung mm rufung der des reinen Kehlnahtpriifung
chemischen Analyse .
Schweif3gutes

ISO 3581- | ISO 3581- ISO 3581- [ ISO 3581- |[ISO3581- |ISO3581- |ISO3581- |ISO 3581-
A B A B A B A B

25 (oder | ;e Nicht Nicht Nicht

2,4 oder PA PG
Alle Positions- | 26) gefordert gefordert | gefordert | gefordert
Umhil- | kennzif 2o Nicht Nicht Nicht
lungsty- fer -4 und ,4 oder ic ic ic
penguri,d alle 3,0 PA PA gefordert | gefordert | gefordert PG
Positions- | Umbhiil- Nicht
kennzif- lungsty- 4,0 PA PA PA PA gefordert PG
fer 4 pen

5,0 oder Nicht PA Nicht Nicht Nicht PG

4,8 gefordert gefordert | gefordert | gefordert
Alle 3,2 (oder PA Nicht Nicht
Umbhil- 3,0) gefordert gefordert
Wungsty: | Nicht 40 oA Nicht A Nicht Nicht Nicht
gositions- zutreffend | zutreffend zutreffend | gefordert | zutreffend
kennzif- 5,0 (oder Nicht Nicht Nicht
fer 5 4,8) gefordert gefordert gefordert

2> (oder | Nich oA Nicht Nicht Nicht Nicht

2’ 6) gefordert gefordert | gefordert | gefordert | gefordert
}Jmhﬁl- Positions- | 3,2 (oder | b, PA Nicht Nicht Nicht Nicht
kungsty%o- und 3,0) gefordert | gefordert | gefordert | gefordert
chen R lUmhul_ 4.0 PA PA PA PA Nicht PB, PF, PD
und Positi- | ;" "8SYP- ' gefordert T

Kenn- kennzif- . . . .

O,I;? 1 fern -16 5,0 (oder Nicht PA Nicht Nicht Nicht PB
lzllndegn und -17 4,8) gefordert gefordert | gefordert | gefordert

09 (oder | Nich oA Nicht Nicht Nicht -

6’ 4) gefordert gefordert | gefordert | gefordert
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Grofe? Schweif3position®
Stabelektroden- Priifune d Mechanische Priifung
bezeichnung mm rutung der des reinen Kehlnahtpriifung
chemischen Analyse .
Schweif3gutes
[SO 3581- | ISO 3581- ISO 3581- | ISO 3581- | ISO3581- | ISO3581- | ISO3581- |ISO 3581-
A B A B A B A B
2,5 (oder Nicht Nicht
2,4 oder PA
gefordert gefordert
2,6)
Positions- | 39 (oder PA Nicht Nicht
lljndh"l 3,0) gefordert gefordert
. mhil- . . .
Nicht lungstyp- 4’0 Nicht PA Nicht PA Nicht PB
zutreffend : zutreffend zutreffend zutreffend
kennzif 5,0 (oder Nicht
fern -26 4'8) PA efordert PB
und -27 ! g
6,0 (oder .
5,6 oder PA N(;Eg;dert PB
6,4) &
a@  Wenn der Durchmesser nicht hergestellt wird, darf er durch den niachstgréf3eren Durchmesser ersetzt werden (unter der
Voraussetzung, dass er sich von den in der Tabelle festgelegten unterscheidet).
b Die Abkiirzungen PA, PB, PD, PF und PG geben die Schweif3positionen nach ISO 6947 wie folgt an:
PA = Wannenposition;
PB = Horizontalposition;
PD = Horizontal-Uberkopfposition;
PF = Steigposition;
PG = Fallposition.

4.1 Einteilungssysteme

Tabelle 2 enthilt die Anforderungen an die Einteilung nach der Nennzusammensetzung A und nach dem Legie-
rungstyp B.

ANMERKUNG  Die Zusammensetzung des Kernstabes, die erheblich von der Zusammensetzung des Schweifiguts abwei-
chen kann, wird nicht als Einteilungsmerkmal beriicksichtigt.

Tabelle 2 — Einteilungssysteme

Einteilung nach

Nennzusammensetzung - A Legierungstyp - B

Die Einteilung besteht aus fiinf Merkmalen: Die Einteilung besteht aus vier Merkmalen:

1) einem Kurzzeichen fiir das Produkt/den
Schweifdprozess (siehe 5.1);

1) einem Kurzzeichen fiir das Produkt/den
Schweifdprozess (siehe 5.1);

2) einem Kurzzeichen fiir die chemische
Zusammensetzung des reinen Schweif3gutes (siehe

2) einem Kurzzeichen fiir die chemische
Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes (siehe

Tabelle 3); Tabelle 3);
3) einem Kurzzeichen fiir das Kurzzeichen fiir den 3) einer Kennziffer fiir die Schweifsposition (siehe
Umbhiillungstyp (siehe 5.3); Tabelle 5);

4) einer Kennziffer fiir die effektive Ausbringung und die

4) einem Kurzzeichen fiir den Umhiillungstyp. Dieses
Stromart (siehe Tabelle 5);

dient auch zur Festlegung der Stromart, die mit der
eingeteilten Stabelektrode verwendet werden kann (siehe
5.3).

5) einer Kennziffer fiir die Schweifsposition (siehe
Tabelle 5).
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4.1.1 Einteilung - Nennzusammensetzung - A

Diese Einteilung umfasst die Eigenschaften des reinen Schweifigutes, die mit einer umhiillten Stabelektrode
erreicht werden, wie nachstehend beschrieben. Der Einteilung liegt ein Stabelektrodendurchmesser von 4 mm
zugrunde, mit Ausnahme der Priifung fiir die Schweif3position. Wenn keine Stabelektroden mit einem Durch-
messer von 4 mm hergestellt werden, muss der nachstgrofdere Durchmesser geprift werden.

Die Einteilung nach der Nennzusammensetzung ist in zwei Abschnitte unterteilt:

— Verbindlicher Teil: enthdlt die Kennzeichen fiir die Art des Produktes, die chemische Zusammensetzung
und den Umhiillungstyp, d. h. die Kennzeichen, die in 4.1, 4.2 und 4.3 definiert sind.

— Nichtverbindlicher Teil: enthéalt die Kennziffern fiir die Gesamtausbringung, die Stromart und die Schweif3-
positionen, fiir die die Stabelektrode geeignet ist, d. h. die Kennziffern, die in 4.4 und Tabelle 5 beschrieben
sind.

Die vollstdndige Normbezeichnung (verbindlicher und nicht verbindlicher Teil) muss auf Verpackungen sowie
in den Unterlagen und Datenblattern des Herstellers angegeben werden.

4.1.2 Einteilung- Legierungstyp - B

Diese Einteilung umfasst die Eigenschaften des reinen Schweifdgutes, die mit einer umhiillten Stabelektrode
erreicht werden, wie nachstehend beschrieben. Der Einteilung liegt ein Stabelektrodendurchmesser von 4 mm
fiir die mechanischen Eigenschaften, mit Ausnahme der Priifung fiir die Schweif3position und der chemischen
Analyse des Schweifdgutes, zugrunde. Wenn keine Stabelektroden mit einem Durchmesser von 4 mm herge-
stellt werden, muss der nachstgrofiere Durchmesser gepriift werden. Bei der Einteilung von Stabelektroden
nach dem Legierungstyp sind die Kennzeichen fiir alle vier Teile (Produkt/Prozess, Legierungstyp, Schweif3-
position und Umhiillungstyp), wie in 4.1, 4.2, 4.3 und Tabelle 5 festgelegt, verbindlich.

Die vollstdndige Normbezeichnung muss auf Verpackungen und in den Unterlagen sowie Datenbléttern des
Herstellers angegeben werden.

5 Kennzeichen und Anforderungen
5.1 Kurzzeichen fiir das Produkt/den Schweifdprozess
5.1.1 Einteilung nach der Nennzusammensetzung - A

Das Kurzzeichen fiir eine umhiillte Stabelektrode zum Lichtbogenhandschweifden von nichtrostenden und hit-
zebestdndigen Stahlen muss nach ISO 3581-A der Buchstabe E sein.

5.1.2 Einteilung nach dem Legierungstyp - B

Das Kurzzeichen fiir eine umhiillte Stabelektrode zum Lichtbogenhandschweifden von nichtrostenden und hit-
zebestandigen Stdahlen muss nach ISO 3581-B die Buchstabenfolge ES sein. Der erste Buchstabe ,E” bezeichnet
eine umhiillte Stabelektrode, wahrend der Buchstabe ,S” nichtrostende und hitzebestdndige Stihle bezeichnet.
5.1.3 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen Schweifdgutes

Die Kurzzeichen in Tabelle 3 erfassen die nach Abschnitt 6 bestimmte chemische Zusammensetzung des reinen
Schweifdgutes. Das reine Schweifdgut, das mit den umhiillten Stabelektroden in Tabelle 3 erhalten wurde, muss

unter den in Abschnitt 7 enthaltenen Bedingungen auch die Anforderungen an die mechanischen Eigenschaften
dieser Elektrode nach Tabelle 4 erfiillen.
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5.2 Kurzzeichen fiir den Umhiillungstyp

Der Umbhiillungstyp einer Stabelektrode bestimmt mafdgeblich die Gebrauchseigenschaften der Stabelektrode
und die Eigenschaften des Schweifdgutes. Siehe Anhang A fiir Angaben zu Umhiillungstypen.

5.2.1 Einteilung nach der Nennzusammensetzung - A

Folgende zwei Kurzzeichen werden zur Beschreibung des Umhiillungstyps verwendet:
— B basisch umhiillt;

— R rutilumhiillt.

5.2.2 Einteilung nach dem Legierungstyp - B

Folgende drei Kurzzeichen werden zur Beschreibung des Umhiillungstyps verwendet:
— 5 basisch umhiillt, vorgesehen zum Schweifsen mit Gleichstrom;

— 6 rutilumhiillt, vorgesehen zum Schweifien mit Gleichstrom oder Wechselstrom (Ausnahme: Gleich-
strom fiir Position und Umhiillungstyp -46);

— 7 rutilumhiillt mit Abwandlungen, die Umhiillung enthilt einen bedeutenden Kieselsdureanteil, vorgese-
hen zum Schweifden mit Gleichstrom oder Wechselstrom (Ausnahme: Gleichstrom fiir Position und Umhiil-
lungstyp -47).
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Tabelle 3 — Anforderungen an die chemische Zusammensetzung

- Entwurf -

. a,e,f
Kurzzeichen fiir Einteilung Chemische Zusammensetzung
nach % (Massenanteil)
Nenn- .
Legierungs-
Zzusammen-
setzung? ¢4 typ C Si Mn p S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta N Andere
(IS0 3581-A) | (ISO 3581-B)
Martensitische/ferritische Typen
. 11,0 bis 0,50 bis . .
409Nb 0,12 1,0 1,00 0,04 | 0,03 e 0,6 0,75 0,75 o
13 (410)¢ 0,12 1,0 1,5 0.030 | 0.025 111'2 gis 0,60 0,75 0,75 — — —
(13)d 410 0,12 0,90 1,0 0,04 | 0,03 111'2 gis 0,7 0,75 0,75 — — —
134 (410NiMo)¢ 0,06 1,0 1,5 0,030 | 0,025 111'2 ‘5315 3,0bis5,0 | 0,4bis1,0 | 0,75 — — —
(13 4)¢ 410NiMo 0,06 0,90 1,0 004 | 003 | 1L0bis |4 qpis50 | 040Dbis 0,75 — — —
12,5 0,70
17 (430)¢ 0,12 1,0 15 0,030 | 0,025 161'3 gis 0,60 0,75 0,75 — — —
(17)d 430 010 | 090 1,0 0,04 | 0,03 151'3 815 0,6 0,75 0,75 — — —
15,0 bis 0,50 bis
— 430Nb 0,10 1,0 1,00 0,04 | 0,03 : 0,6 0,75 0,75 : — —
, , , , , 180 , : : 150
Austenitische Typen -
. 20,5bis | 9,5bis . 0,10bis | V0,10 =
— 209 0,06 1,00 |4,0bis7,0| 004 | 0,03 : ' 1,5bis3,0 | 0,75 — : : =
’ ’ PRISLE D ’ 24,0 12,0 IS S, ’ 0,30 | bis 0,30 ==
) ) : szl
— 219 0,06 1,00 | 80bis | g4 | 003 | 190bis |55pi570| 075 0,75 — 0,10 bis — Zz
10,0 21,5 0,30 oo
) . : =)
10,5 bis 17,0 bis : 0,10 bis o
— 240 0,06 1,00 : 0,04 | 0,03 : 40bis60| 075 0,75 — : —
13,5 19,0 i 0,30 q e
. . R o
199 (308)d 0,08 1,2 20 | 0030 | 0,025 | 180bis | 9,0bis 0,75 0,75 — — — R
21,0 11,0 S 1
. . (=]
(19 9)d 308 0,08 1,00 |0,5bis2,5| 0,04 | 003 | 180bis | 9,0bis 0,75 0,75 — — — b,
21,0 11,0 I ocu eg‘@
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S Tabelle 3 ( fortgesetzt) T ™
= S
Chemische Zusammensetzung?® ¢ f Zz
Kurzzeichen fiir Einteilung g i ls:!
nach % (Massenanteil) 8 E
7]
Nenn- . gg o
Legierungs- w
zusammen- -
setzung? ¢4 typ C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta N Andere R 5B
SR
(IS0 3581-A) | (1SO 3581-B) N S
d 0,04 bis 18,0 bis | 9,0 bis _ _ _ SN
199H (308H) 0,08 1,2 2,0 003 | 0,025 | 1507 o 0,75 0,75 = z
d 0,04 bis . 18,0bis | 9,0 bis _ _ _ “a
(199 H) 308H 0,08 1,00 | 05bis2,5| 0,04 | 0,03 o b 0,75 0,75
d 18,0 bis 9,0 bis _ _ _
199L (308L) 0,04 1,2 2,0 0,030 | 0025 | 1370 b 0,75 0,75
(199 L)d 308L 0,04 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 003 | 180bis | 9,0bis 0,75 0,75 — — —
21,0 11,0
. 18,00 bis | 9,00 bis 0,06 bis
199NL LN . 9 2 2 2 : ' 7 — : —
308 0.035 | 090 |05bis2,0| 0025 | 0,025 | 1570 oo 0,50 0,75 010
(2010 3)4 308Mo 0,08 1,00 |0,5bis2,5| 0,04 | 0,03 182'(1’ gis 9'102%15 2,0bis3,0| 075 — — —
— 308LMo 0,04 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 003 | 180bis | 90bis |56p530( 075 — — —
21,0 12,0
. 21,0bis | 7,0bis 0,12 bis
— 308N 0,10 090 |1,0bis40| 0,04 | 0,03 , ' — — — ' —
8 25,0 10,0 0,30
V0,10
. . . . bis 0,30
— 349 0,13 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 003 | 180bis | 80bis | 035bis | 75 | 075bis — Ti 0,15
21,0 10,0 0,65 1,20
W 1,25
bis 1,75
d 18,0 bis 9,0 bis 8 x C bis . .
199 Nb (347) 0,08 1,2 2,0 0,030 | 0025 | 1530 o 0,75 0,75 4
d . 18,0bis | 9,0bis 8 x C bis _ _
(199 Nb) 347 0,08 1,00 | 05bis2,5| 0,04 | 0,03 o o 0,75 0,75 150
o . 18,0 bis 9,0 bis 8 x C bis . _
347L 0,04 100 | 05bis25 | 0.040 | 0030 | 1000 b 0,75 0,75 150
19122 (316)¢ 0,08 1,2 20 | 0030 | 0,025 | 17.0bis | 100bis |54pi530( 0,75 — — —
20,0 13,0
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Tabelle 3 ( fortgesetzt)

. a,e,f
Kurzzeichen fiir Einteilung Chemische Zusammensetzung
nach % (Massenanteil)
Nenn- .
Legierungs-
Zzusammen-
setzung? ¢4 typ C Si Mn p S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta N Andere
(IS0 3581-A) | (ISO 3581-B)
(19 12 2)d 316 0,08 1,00 [05bis2,5| 0,04 | 003 | 17.0bis | 110bis 544530 0,75 — — —
20,0 14,0
d 0,04 bis . 17,0bis | 11,0 bis . _ _ _
(1912 2) 316H 0,08 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 0,03 ho0 190% | 20bis30| 075
19123 L , , S5bis2,5 | 0, , 0 bi Obis | 2,0bis 3, , — — —
( )d 316L 0,04 1,00 | 05bis2,5| 004 | 003 | 17.0bis | 1LObis |54p530| 0,75
20,0 14,0
191231L (316L)¢ 0,04 1,2 2,0 0,030 | 0,025 | 17.0bis | 10,0bis |5 5y5301 075 — — —
20,0 13,0
. 18,0bis | 12,0 bis . 0,06 bis
19123NL 16L : 2 2 2 : : 2 — : 2
9123N 316LN 0035 | 0,90 | 05bis20| 0025 | 0,025 | 1570 o 5bis30| 075 00" | co020
. 17,0bis | 11,0bis | 1,20bis | 1,00 bis
— 16L 4 1 2,5 | 0.04 ' : : : — — —
316LCu 0,0 00 | 05bis25 | 0040 | 0,030 | 1700 Teo e o0
. 18,0 bis | 15,0 bis . 0,10 bis
— 316LM 004 | 090 |50bis80| 004 | 003 : : 25bis35| 075 — : —
n f y ,UDIS o, f f 21,0 18,0 ,0 DIS 5, f 0,25
— . 18,0bis | 12,0 bis . _ _ _
317 0,08 1,00 |05bis25| 0,04 | 0,03 o 200" |3obisa0| 075
— . 18,0 bis | 12,0 bis . _ _ _
317L 0,04 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 0,03 s 200° | 30bisa0| 075
19123 Nb (318)d 0,08 1,2 20 | 0030 | 0025 | 170bis | 100bis | 55pis30| 75 | 8xCbhis — — -
20,0 13,0 1,1 = 2
. . . Z
d . 17,0 bis 11,0 bis . 6 x C bis _ . E-j’
(1912 3 Nb) 318 0,08 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 0,03 ho0 1507 | 20bis30| 075 66 2o
19134NL — 0,04 12 | 1,0bis50 [ 0,030 | 0025 | 1700 | 120bIS §30bis45 | 0,75 — 0,20 — o8
] ’ w w
: 19,0 bis | 32,0 bis . : 8 x C bis aa
— 2 7 2 4 ' ' 2 4 — — ©
320 0,0 0,60 |05bis25| 004 | 003 o b0 Obis30 | 30bis4,0 | &7 T X
) ) . . D o
1,50 bis 19,0 bis 32,0 bis ; ; 8 x C bis =
— 320LR 0,03 030 | L 0.020 | 0.015 ' ' 2,0bis 3,0 | 3,0 bis 4,0 — — S
: ‘ 2,50 21,0 36,0 | 7PN P ETL 040 NS
Ferritisch-austenitische Typen (mitunter auch als austenitisch-ferritische Typen bezeichnet) ocCu eg@
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Tabelle 3 ( fortgesetzt) s ™
oo
Z —
: a,e,f Z
Kurzzeichen fiir Einteilung Chemische Zusammensetzung »m
nach % (Massenanteil) 8 E
7]
Nenn- . gg o
Legierungs- w
zusammen- t . ) = N
setzung? ¢4 yp C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta N Andere R &
iy
(IS0 3581-A) | (1SO 3581-B) N S
d 21,0bis | 7,5bis . . 0,08 bis . o8
2293NL (2209) 0,04 1,2 2,5 0,030 | 0025 | #3700 o |28bis40 | 075 020 ) z
d . 21,5bis | 8,5 bis . B 0,08 bis _ 3
(2293N1L) 2209 0,04 1,00 |0,5bis2,0| 0,04 | 0,03 o o |25bis3s | 075 020
. 22,5 bis 6,5 bis _ 0,10 bis _
237 NL 2307 0,04 L0 | 04bis15 | 0,030 | 0.020 | #3522 oo 08 0,50 020
2572 NLE — 0,04 1,2 2,0 0,035 | 0,025 2‘;3 gis 6,0bis8,0 | 1,0bis3,0| 0,75 — 0,20 —
d 24,0 bis 7,5 bis . . o 0,10 bis .
2593 CuNL (2593) 0,04 1,2 2,5 0,030 | 0025 | *370 tos | 25bis40 | 15bis35 0
(2593 CuN . 24,0 bis 8,5 bis . . 0,08 bis
259 4 1 1 4 ) ) 2,9bis3,9 | 1 — : —
e 593 0,0 00 |05bis1,5| 0,0 0,03 570 o 9bis3,9 | 1,5bis 3,0 00
c d 24,0bis | 8,0 bis . B 0,20 bis
2594NL (2595) 0,04 1,2 2,5 0,030 | 0025 | *370 Lo | 25bis4s 1,5 050 W 1,0
d 24,0bis | 8,0 bis . . B 0,20 bis | W04
(2594NL) 2595 0,04 1,2 2,5 003 | 0,025 | 2400 f0° | 25bis45 | 04bis15 030 bis 10
B . 24,0bis | 8,0 bis . B 0,20 bis B
2594 0,04 1,00 |05bis2,0| 0,04 | 0,03 b0 0’ |3sbisas | 075 0%
. 23,0bis | 8,0 bis . B 0,08 bis
2594 WNL 2594W 0,04 1,0 |05bis2,5| 004 | 0,03 0 Dy [30bis4s 1,0 030 W 2,5
— 2553 0,06 1,00 | 05bis1,5| 0,04 | 0,03 2‘;’(7’ gis 6,5bis 8,5 | 2,9bis 3,9 | 1,5bis 2,5 — O,(l)()zl;is —
Vollaustenitische Typen
— 33-31 0,03 09 |25bis40| 002 | 001 313'2 815 303'(2) 815 1,0 bis 2,0 | 0,4 bis 0,8 — 03bis0,5| —
— 383 0,03 0,90 | 05bis2,5| 002 | 002 | 265bis | 300bis | 3545045 | 0,6bis1,5 — — —
29,0 33,0
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Tabelle 3 ( fortgesetzt)

. a,e,f
Kurzzeichen fiir Einteilung Chemische Zusammensetzung
nach % (Massenanteil)
Nenn- .
Legierungs-
zuasammen-
setzung? ¢4 typ C Si Mn p S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta N Andere
(IS0 3581-A) | (1SO 3581-B)
(20253 CuN 385 003 | 090 |10bis25| 0,03 | 002 | 195Dbis | 240Dbis | 45pi657 | 12bis20|  — — —
L) 21,5 26,0
18153 L — 0,04 1,2 | 1,0bis4,0 | 0,030 | 0,025 | 165bis | 140bis | 55035 75 — — —
19,5 17,0
1816 5N L — 0,04 1,2 | 1,0bis4,0 | 0,035 | 0,025 172'8 gis 151'3 gis 3,5bis50| 0,75 — 0,20 —
20255CuNL (385)¢ 0,04 1,2 | 1,0bis4,0 | 0,030 | 0,025 192'(2) 815 2‘;'(7’ 815 40bis7,0 | 1,0bis2,0 | — 0,25 —
20163 MnN — 0,04 1,2 |5,0bis80]| 0,035 | 0,025 | 180bis | 150bis | 55pic35| 75 — 0,20 —
LC 21,0 18,0
25222NL — 0,04 1,2 | 1,0bis5,0 | 0,030 | 0,025 | 240bis | 200bis | 55pi30| 0,75 — 0,20 —
27,0 23,0
27314Cul — 0,04 1,2 2,5 0,030 | 0,025 | 260bis | 300bis | 34pic45]06bis1,5 — — —
29,0 33,0
Co 18,5
B : 20,0 bis | 19,0 bis . 0,75 bis N bis 21,0
3155 0,10 1,00 | 1,0bis2,5 | 0,04 | 0,03 o N0° [2sbis3s| 075 o a
bis 3,0
Spezielle Typen - Oftmals zum Schweifden von Mischverbindungen verwendet tm
: : o
18 8 Mn¢ — 0,20 1,2 | 45bis7,5| 0,035 | 0,025 | 17.0bis | 70bis 0,75 0,75 — — — ==
20,0 10,0 =
: : ) Z
c d 0,04 bis . 18,0 bis 9,0 bis . _ _ . -
189 Mn Mo (307) 01 12 [30bis50 | 0035 | 0,025 | 1530 O |osbisis| 075 Z g
q 0,04bis | 4 3,30 bis 4 18,0bis | 9,0 bis 1 B B _ W
(18 9 Mn Mo) 307 01 00 Pt 0,04 | 0,03 e by |osbisis| 075 ag
- - Ll
20103 (308Mo)¢ 0,10 1,2 25 | 0030 | 0,025 | 180Dbis | 90bis | 45p351 075 — — — R 5
21,0 12,0 S S
N
i i N
2212 d 0,15 1,2 2 0,030 | 0,025 | 20.0bis | 10,0bis 0,75 0,75 — —
(309) ' : 3 ' ' 23,0 13,0 ' ' 7 Docum e@@
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Tabelle 3 ( fortgesetzt) s ™
= S
Chemische Zusammensetzung?® ¢ f Zz
Kurzzeichen fiir Einteilung g i ls:!
nach % (Massenanteil) 8 E
7]
Nenn- . gg o
Legierungs- w
zusammen- -
setzung? ¢4 typ C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta N Andere R 5B
SR
(IS0 3581-A) | (1SO 3581-B) N S
. . ~
(22 12)d 309 0,15 1,00 |0,5bis2,5| 0,04 | 0,03 222"5) 815 121'2 815 0,75 0,75 — — — A
) ) 'c
2312 L (309L)¢ 0,04 1,2 2,5 0.030 | 0.025 | 220bis | 11,0bis | 75 0,75 — — — a
25,0 14,0
(2312 1)d 309L 0,04 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 0,03 | 220bis | 120bis | 75 0,75 _ _ _
25,0 14,0
2312 d 1 12 2 _ 02 22,0 bis 11,0 bis 8 x C bis . .
312Nb (309Nb) 0,10 , 5 0.030 | 0025 | #3200 a0 0,75 0,75 4
. 22,0bis | 12,0 bis 0,70 bis
— 9LN 4 1 2,5 | 0.040 | 0. ' : 7 7 : — —
309LNb 0,0 00 [ 05bis25| 0040 | 0,030 | 2520 o 0,75 0,75 150
d 309Nb 0,12 1,00 |05bis2,5| 0,04 | 0,03 | 2%0bis | 120bis | 75 0,75 0,70 bis — —
(2312 Nb) ’ ’ DI ST ’ 25,0 14,0 ’ ’ 1,00
— . 22,0bis | 12,0bis . _ _ _
309Mo 0,12 1,00 |0,5bis25| 0,04 | 0,03 o 200" |2obis30| 075
231221 (309LMo)d 0,04 1,2 25 | 0030 | 0.025 | 220bis | 11,0bis |5 6pi30 | 0,75 — — —
25,0 14,0
(231221L)4 309LMo 0,04 1,00 |0,5bis2,5| 0,04 | 0,03 222'2 gis 121'2 gis 2,0bis3,0| 075 — — —
c d 27,0 bis 8,0 bis _ _ _
299 (312) 0,15 1,2 2,5 0035 | 0025 | 2700 o 0,75 0,75
. . 280bis | 80 bis _ _ _
(299) 312 0,15 1,00 | 05bis2,5| 0,04 | 0,03 o iy 0,75 0,75
Hitzebestindige Typen
1682 (16-8-2)d 0,08 0,60 2,5 0.030 | 0.025 141'2 15”5 7,5bis9,5 | 1,5bis2,5| 0,75 — — —
(16 8 2)¢ 16-8-2 0,10 0,60 |05bis25| 0,03 | 0,03 141'2 gis 7,5bis9,5 | 1,0bis2,0 | 0,75 — — —
0,06 bis | 1,0 bis : 20,5 bis 9,5 bis 0,10 bis
2110N — : : 1 2 1 : ' — :
0 000 20| 03bis10 | 002 | 00 o o 05 03 00" | ce00s
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Tabelle 3 ( fortgesetzt)
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61

. a,e,f
Kurzzeichen fiir Einteilung Chemische Zusammensetzung
nach % (Massenanteil)
Nenn- .
Legierungs-
zuasammen-
setzung? ¢4 typ C Si Mn P S Cr Ni Mo Cu Nb + Ta Andere
(IS0 3581-A) | (ISO 3581-B)
254 — 0,15 1,2 2,5 0,030 | 0,025 2‘;9 gis 40bis6,0 | 0,75 0,75 — —
d 0,04 bis . 22,0bis | 12,0 bis . .
(2212) 309H 01 1,00 | 0,5bis2,5| 0,04 | 0,03 350 " 0,75 0,75
d 0,06 bis . 23,0bis | 18,0 bis . .
2520 (310) 020 1,2 | 1,0bis5,0 | 0,030 | 0,025 270 720 0,75 0,75
d 0,08 bis . 25,0bis | 20,0 bis . .
(25 20) 310 0.20 0,75 | 1,0bis2,5| 0,03 | 0,03 280 72 0,75 0,75
d 0,35 bis 23,0bis | 18,0 bis . .
2520 H (310H) e 1,2 2,5 0,030 | 0,025 37 720 0,75 0,75
d 10H 0,35 bis 7 1.0 bis 2 25,0 bis 20,0 bis 7 7 . .
(25 20 H) 310 045 0,75 | 1,0bis2,5| 0,03 | 0,03 280 72 0,75 0,75
. 25,0bis | 20,0 bis 0,70 bis
— 310Nb 0,12 0,75 | 1,0bis2,5| 0,03 | 0,03 ) ) 0,75 0,75 , —
’ ’ PRIS S ’ ’ 28,0 22,0 ’ ’ 1,00
_ . 25,0bis | 20,0 bis . _ _
310Mo 0,12 0,75 | 1,0bis2,5| 0,03 | 0,03 780 220 |20bis30 | 075
1836 d 0,25 1,2 2,5 0,030 | 0,025 | 140bis | 33,0bis 0,75 0,75 — —
(330) 18,0 37,0
d 0,18 bis . 14,0 bis | 33,0 bis . . s
(18 36) 330 0,25 1,00 | 1,0bis2,5| 0,04 | 0,03 170 370 0,75 0,75 e
: : ) Z
o 0,35 bis . 14,0 bis | 33,0 bis o - ;1’
330H e 1,00 |1,0bis2,5| 0,04 | 0,03 170 370 0,75 0,75 ks
5 ja—
cd
w
a R
X oo
Ll
o R
oS
NS
N
Documegts
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