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Nationales  Vorwort  

Dieses Dokument (prEN ISO3611:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC213 �Dimensional and  

geometrical product specifications and  verification� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee 

CEN/TC290 �Geometrische Produktspezifikationen und  -prüfung�  erarbeitet,  dessen Sekretariat von AFNOR 

(Frankreich) gehalten wird. 

Das zuständige nationale  Normungsgremium ist der Unterarbeitsausschuss NA152-03-02-07UA �Längenprüf-
technik außer  Koordinaten-, Form- und  Oberflächenmesstechnik sowie Gewindekenngrößen� im DIN-Normen-
ausschuss Technische Grundlagen  (NATG). 

Dieses Dokument  ist eine Verständigungsnorm für Bügelmessschrauben, in der Anforderungen und  messtech-
nische Merkmale festgelegt sind. Die messtechnischen Merkmale dienen als  Grundlage  zur Berechnung der 

Messunsicherheit beim Einsatz  einer Bügelmessschraube. Zahlenwerte für die Grenzwerte für messtechnische 

Merkmale sind nicht Bestandteil des Dokuments. 

Die von der deutschen Industrie weiterhin benötigten genormten Zahlenwerte für die Grenzwerte für mess-
technische Merkmale sind in DIN863-1 enthalten.  

Um Zweifelsfälle in  der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung beigefügt.  Die Nutzungs-
bedingungen  für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen auch  für den englischen Text.  

Für die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 1  siehe DINEN ISO1 

ISO 3650  siehe DINEN ISO3650 

ISO 8015  siehe DINEN ISO8015 

ISO 14253-1 siehe DINEN ISO14253-1 

ISO 14253-2 siehe DINEN ISO14253-2 

ISO 14253-5 siehe DINEN ISO14253-5 

ISO 14638 siehe DINEN ISO14638 

ISO 14978:2018 siehe DINEN ISO14978:2019-06 

ISO 17025 siehe DINEN ISO/IEC 17025 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  können  über die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenüber DINEN ISO3611:2011-03 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a)  allgemeine  Konstruktionsmerkmale  wurden gestrichen und  eine Verweisung auf  ISO 14978:2018 aufge-
nommen; 

b)  messtechnische Merkmale wurden präzisiert und  geändert; 

c) Anforderungen an  Prüfverfahren wurden aufgenommen; 

d) ein Klassifizierungssystem für Grenzwerte der Messabweichung wurde hinzugefügt; 
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e) der nationale  AnhangNB  (Zusammenhänge zwischen bisheriger Praxis und  dieser Norm) wurde entfernt,  

da sich die Informationen auf  die Vorgängerausgabe beziehen. 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO1, Geometrische  Produktspezifikation  (GPS)�  Standardreferenztemperatur  für  die Geometrische  

Produktspezifikation  und  �prüfung  

DINEN ISO3650, Geometrische  Produktspezifikationen  (GPS)�  Längennormale�  Parallelendmaße 

DINEN ISO8015, Geometrische  Produktspezifikation  (GPS)�  Grundlagen�  Konzepte, Prinzipien  und  Regeln 

DINEN ISO14253-1, Geometrische  Produktspezifikationen  (GPS)�  Prüfung  von Werkstücken  und  Messgeräten  

durch  Messen�  Teil 1:  Entscheidungsregeln  für  den Nachweis von Konformität  oder Nichtkonformität  mit  

Spezifikationen  

DINEN ISO14253-2, Geometrische  Produktspezifikationen  (GPS)�  Prüfung  von Werkstücken  und  Messgeräten 

durch  Messen�  Teil 2:  Anleitung  zur  Schätzung  der  Unsicherheit  bei  GPS-Messungen,  bei der  Kalibrierung  von 

Messgeräten und  bei  der  Produktprüfung  

DINEN ISO14253-5, Geometrische  Produktspezifikation  (GPS)�  Prüfung  von  Werkstücken  und  Messgeräten 

durch  Messen�  Teil 5:  Unsicherheit  bei  der  Verifikationsprüfung  von anzeigenden Messgeräten 

DINEN ISO14638, Geometrische  Produktspezifikation  (GPS)�  Matrix-Modell 

DINEN ISO14978:2019-06, Geometrische  Produktspezifikation  (GPS)�  Allgemeine Grundsätze und  

Anforderungen  für  GPS-Messeinrichtungen  (ISO 14978:2018);  Deutsche  Fassung  EN ISO 14978:2018  

DINEN ISO/IEC 17025, Allgemeine Anforderungen  an die Kompetenz von Prüf-  und  Kalibrierlaboratorien 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (prEN ISO3611:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC213 �Dimensional and  

geometrical product specifications and  verification� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee 

CEN/TC290 �Geometrische Produktspezifikationen und  -prüfung�  erarbeitet,  dessen Sekretariat von AFNOR 

gehalten wird. 

Dieses Dokument  ist derzeit zur parallelen  Umfrage vorgelegt.  

Dieses Dokument  wird EN ISO3611:2010 ersetzen. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO/DIS 3611:2022 wurde von CEN als  prEN ISO3611:2022 ohne irgendeine Abänderung  geneh-
migt.  

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige  Liste dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  für Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen).  Die Erstellung  von Internationalen  Normen wird üblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  für 

welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls  an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng  mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei  der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die für die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien für die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Übereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren kön-
nen.  ISO  ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle  diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  während der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten  finden sich in  der Einleitung  

und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklärungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Für eine Erläuterung  des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrücke in Bezug  auf  Konformitätsbewertungen  sowie Informationen darüber, wie  ISO  die Grundsätze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berücksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC213, Dimensional and geometrical product specifi-
cations and verification,  erarbeitet.  

Diese dritte Ausgabe  ersetzt die zweite Ausgabe  (ISO 3611:2010), die technisch überarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Änderungen im Vergleich zur Vorgängerausgabe sind folgende: 

�  allgemeine  Konstruktionsmerkmale wurden gestrichen und  eine Verweisung auf  ISO 14978:2018 aufge-
nommen; 

�  messtechnische Merkmale wurden präzisiert und  geändert; 

�  Anforderungen an  Prüfverfahren wurden aufgenommen; 

�  ein Klassifizierungssystem für Grenzwerte der Messabweichung wurde hinzugefügt.  

Rückmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollständige  Auflistung  dieser Institute  ist unter www.iso.org/members. 

html  zu finden. 
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Einleitung 

Dieses Dokument  gehört zum Bereich der Geometrischen Produktspezifikation (GPS) und  ist eine allgemeine  

GPS-Norm (siehe ISO 14638). Sie beeinflusst  die Kettenglieder für Messgeräte und  Kalibrierung  zu Größenmaß  

und  Abstand  in der allgemeinen  GPS-Matrix  (siehe Anhang C).  

Das in ISO 14638 gegebene ISO/GPS-Matrix-Modell  gibt  einen Überblick über das ISO/GPS-System,  von dem 

dieses Dokument  ein Bestandteil  ist.  Die in  ISO 8015  gegebenen  grundlegenden Regeln  von ISO/GPS  gelten für 

dieses Dokument  und die Standardentscheidungsregeln aus  ISO 14253-1 gelten für die Spezifikationen nach  

diesem Dokument,  soweit nicht anders angegeben;  hinsichtlich ergänzender Informationen zur Auswahl  von 

alternativen  Entscheidungsregeln siehe ISO/TR14253-6. 

Für weitere Informationen zum Zusammenhang von diesem Dokument  mit  anderen Normen und  dem 

GPS-Matrix-Modell  siehe Anhang C.  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  enthält  die wichtigsten Konstruktionsmerkmale und  messtechnischen Merkmale für Bügel-
messschrauben: 

�  mit  Skalenanzeige;  

�  mit  Ziffernanzeige: mechanische oder elektronische Ziffernanzeige. 

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Änderungen). 

ISO 14253-1, Geometrical product specifications (GPS)�  Inspection  by measurement of  workpieces and  

measuring  equipment�  Part 1:  Decision  rules for verifying  conformity  or  nonconformity  with specifications 

ISO 14253-5, Geometrical product specifications (GPS)�  Inspection  by measurement of  workpieces and 

measuring  equipment�  Part 5:  Uncertainty  in  verification  testing  of  indicating  measuring  instruments  

ISO/TR14253-6, Geometrical product specifications (GPS)�  Inspection  by measurement of  workpieces and 

measuring  equipment�  Part 6:  Generalized decision rules for the acceptance  and rejection  of  instruments  and 

workpieces 

ISO 14978:2018, Geometrical product specifications (GPS)�  General concepts and requirements  for GPS  

measuring  equipment  

ISO 3650,  Geometrical Product Specifications  (GPS)�  Length  standards� Gauge  blocks 

ISO/IECGuide 98-3, Uncertainty  of  measurement�  Part 3:  Guide  to the expression of  uncertainty  in  

measurement (GUM: 1995)  

ISO/IECGuide 99:2007, International vocabulary  of  metrology�  Basic  and general  concepts and associated 

terms (VIM)  

3  Begriffe  

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 14978:2018, ISO/IECGuide 99:2007 und  

die folgenden Begriffe. 

ISO  und  IEC stellen terminologische Datenbanken  für die Verwendung in der Normung unter den folgenden 

Adressen bereit: 

�  ISO  Online  Browsing Platform: verfügbar unter https://www.iso.org/obp  

�  IEC Electropedia: verfügbar unter http://www.electropedia.org/  

3.1  

Bügelmessschraube  

Messgerät, bei dem die Dimensionsgröße eines Außenmaßelementes  eines Werkstücks  durch Bewegung  einer 

Messspindel mit  einer Messfläche ermittelt wird, die sich relativ zu einer Maßverkörperung  und  eines Mes-
samboss mittels eines Schraubengewindes bewegt  

Anmerkung 1  zum Begriff: Die Messspindelführung und der Messamboss sind durch einen Bügel  verbunden. 
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Anmerkung 2  zum Begriff: Bügelmessschrauben haben  üblicherweise ein Gewinde als  Maßverkörperung, die mit  dem 

Messamboss, der Messspindel und der Maßverkörperung auf  einer Linie angeordnet ist.  

3.2  

Messflächenberührung 

Berührung zwischen der Messfläche und  einem integralen Geometrieelement eines Werkstückes 

3.2.1  

Gesamtmessflächenberührung  

Berührung zwischen der gesamten Messfläche und  einem integralen Geometrieelement eines Werkstückes 

3.2.2  

Teilmessflächenberührung 

Berührung zwischen einem Teil der Messfläche und  einem integralen Geometrieelement eines Werkstückes 

4  Konstruktionsmerkmale 

4.1  Ausführung  und Benennung 

Die Konstruktion  einer Bügelmessschraube muss den allgemeinen  Leitlinien in ISO 14978 entsprechen, ein-
schließlich der häufigen Konstruktionsmerkmale in ISO 14978:2018, Anhang C.  Siehe Bild 1  für ein Beispiel 

für die allgemeine  Konstruktion.  

Legende 

1 Messflächen 

2 Messamboss 

3 Messspindel 

4 Bügel  

5 thermische Isolierung 

6 Spindelfeststelleinrichtung  

7 Skalenhülse  

8 Bezugslinie 

9 Skalenanzeige  

10 Skalentrommel  

11 Schnelltrieb  

Bild 1�  Benennungen und Ausführung  für  Bügelmessschrauben 
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4.2  Maße 

Der Hersteller muss wichtige Maße,  z. B.  wie die in Bild 2  und  Tabelle 1  aufgeführten, angeben.  Die in  Tabelle 1  

aufgeführten Werte sind typische Maße  und  keine Anforderungen des vorliegenden Dokuments. 

Bild 2�  Maße für  Bügelmessschrauben 

Tabelle�1  � Maße für  Bügelmessschrauben 

Maße Werte 

Länge des Messambosses L1 

Länge der Spindel  bei  Anzeige des maximalen  Wertes des 

Messbereichs L2 

Maximaler  Messbereich L3 

Messspanne L4 

25mmc 

Tiefe des Bügels L5
b  

Durchmesser der Messspindel und  des MessambossesD1 

6,35mm,  6,5mm,  7,5mm,  8mma  

ANMERKUNG Die Maße  D1,  L1 

und L2 

sind für die Austauschbarkeit  des an  den Messflächen befestigten  Zubehörs 

wichtig.  

a Nach Wahl  des Herstellers. Andere Durchmesser sind möglich. 

b Die Form muss üblicherweise die Messung  eines Zylinders zulassen, dessen Durchmesser dem Endwert des Messbereichs 

entspricht.  

c Üblicherweise beträgt  die Messspanne L4 

25mm.  Andere Messspannen sind möglich. 

4.3  Anzeigearten 

4.3.1  Allgemeines 

Möglich sind mehrere Anzeigearten: 

�  analoge  Anzeigeeinrichtung; 

�  digitale  Anzeigeeinrichtung mit  mechanischer Ziffernanzeige; 
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� digitale  Anzeigeeinrichtung mit  elektronischer Ziffernanzeige. 

ANMERKUNG Kombinationen von analogen  und digitalen  Anzeigeeinrichtungen sind möglich. 

4.3.2  Analoge Anzeigeeinrichtung 

Die Messspindel sollte eine Steigung  von 0,5mm  oder 1mm  haben.  Bei Messschrauben mit  Messspindeln von 

0,5mm  Steigung müssen sich die 0,5-mm-Teilstriche auf  der Hauptskale  deutlich  von den 1-mm-Teilstrichen 

unterscheiden, und zwar durch Anordnung der Teilstriche oberhalb  und unterhalb  der Bezugslinie. Siehe Bild 3  

und  Bild 4.  

Die Skalentrommel  sollte eine Skale  mit  50 (Steigung 0,5mm)  oder 100 (Steigung 1mm)  Skalenteilen  mit  

einem Skalenteilungswert  von 0,01mm  haben.  Für Unterteilungen  von 0,001mm kann  zusätzlich eine Noni-
usskale  auf  der Skalenhülse  angebracht  werden. Siehe Bild 4.  

4.3.3  Digitale  Anzeigeeinrichtung 

Die mechanische oder elektronische Ziffernanzeige sollte einen Ziffernschrittwert von 0,01mm  oder 0,001mm 

haben.  

4.4  Bügel  

Die Steifigkeit des Bügels  muss der Messkraft angepasst  sein. Bei handgeführten Bügelmessschrauben kann  

der Bügel  eine Isolierung tragen,  um  die Übertragung  von Körperwärme zu verringern. 

4.5  Vorrichtung  zur  Messkraftbegrenzung  

Jede Bügelmessschraube muss mit  einer in die Skalentrommel  oder in den Schnelltrieb  eingebauten  Vorrich-
tung  zur Messkraftbegrenzung versehen sein. 

Die durch diese Vorrichtung begrenzte Messkraft sollte die Reibungskraft  der Messspindel überschreiten. Siehe 

5.7. 

Legende 

1 Hauptskale  

2 Skale  auf  der Skalentrommel  

Bild 3�  Analoge Anzeigeeinrichtung einer Messspindel  mit  0,5mm  Steigung 
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