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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3679:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 28 , Petroleum and related
products, fuels and lubricants from natural or synthetic sources” in Zusammenarbeit mit dem Technischen
Komitee CEN/TC 19 , Gasformige und fliissige Kraft- und Brennstoffe, Schmierstoffe und verwandte Produkte
aus Erdol und mit biologischem oder synthetischem Ursprung” erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN (Nie-
derlande) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-06-84 AA ,Gemeinschaftsaus-
schuss NA 062-06-42 AA/NA 062-06-61 AA" im Fachausschuss Mineral6l- und Brennstoffnormung (FAM) des
DIN Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 1513 siehe DIN EN ISO 1513

ISO 1516 siehe DIN EN ISO 1516

ISO 1523 siehe DIN EN ISO 1523

ISO 2719 siehe DIN EN ISO 2719

ISO 3170 siehe DIN EN ISO 3170

[SO 3171 siehe DIN EN ISO 3171

SO 4259 siehe DIN EN ISO 4259

ISO 4259-1 siehe DIN EN ISO 4259-1
ISO 4259-2:2017 siehe DIN EN ISO 4259-2:2018-04
[SO 4259-3 siehe DIN EN ISO 4259-3
ISO 13736 siehe DIN EN ISO 13736

[SO 15528 siehe DIN EN ISO 15528

[SO 17034 siehe DIN EN ISO 17034
ISO/IEC 17043 siehe DIN EN ISO/IEC 17043

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN IS0 3679:2015-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Einleitung, Titel und Geltungsbereich gedndert, um eine allgemeinere Methodenbeschreibung zu geben;
b) Uberarbeitung der Definitionen;

c) Uberarbeitung der Verifizierungsklausel und allgemeine Verifizierungsdaten fiir Flammpunktmethoden im
Anhang;

d) Uberarbeitung der Verfahren zur Aufnahme des neuen Verfahrens C;
e) Uberarbeitung des Wortlauts zur Prizision und Einbeziehung der Prézision fiir Verfahren C;

f) Uberarbeitung des Anhangs A iiber die Geritebeschreibung; D t
ocuments
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g) Uberarbeitung des Anhangs B iiber die Verifizierung und Verbindlichkeit dieses Verfahrens.

h) redaktionelle Uberarbeitungen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 1513, Beschichtungsstoffe — Priifung und Vorbereitung von Proben

DIN EN ISO 1516, Flammpunktbestimmung — Ja/Nein-Verfahren — Gleichgewichtsverfahren mit
geschlossenem Tiegel

DIN EN ISO 1523, Bestimmung des Flammpunktes — Gleichgewichtsverfahren mit geschlossenem Tiegel

DIN EN ISO 2719, Bestimmung des Flammpunktes — Verfahren nach Pensky-Martens mit geschlossenem Tiegel
DIN EN ISO 3170, Fliissige Mineralélerzeugnisse — Manuelle Probenahme

DIN EN ISO 3171, Fliissige Mineralélerzeugnisse — Automatische Probenahme aus Rohrleitungen

DIN EN ISO 4259, Mineraldlerzeugnisse — Bestimmung und Anwendung der Werte fiir die Prdzision von
Priifverfahren

DIN EN ISO 4259-1, Mineraldlerzeugnisse — Prdzision von Messverfahren und Ergebnissen — Teil 1:
Bestimmung der Prdzisionsdaten von Priifverfahren

DIN EN ISO 4259-2:2018-04, Mineralélerzeugnisse — Prdzision von Messverfahren und Ergebnissen — Teil 2:
Anwendung der Pridzisionsdaten von Priifverfahren (1SO 4259-2:2017); Deutsche Fassung EN 1SO 4259-2:2017

DIN EN ISO 4259-3, Mineralélerzeugnisse — Prdzision von Messverfahren und Ergebnissen — Teil 3:
Monitoring und Management verdffentlichter Prdzisionsdaten in Bezug auf Priifverfahren

DIN EN ISO 13736, Bestimmung des Flammpunktes — Verfahren mit geschlossenem Tiegel nach Abel
DIN EN ISO 15528, Beschichtungsstoffe und Rohstoffe fiir Beschichtungsstoffe — Probenahme
DIN EN ISO 17034, Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Referenzmaterialherstellern

DIN EN ISO/IEC 17043, Konformitdtsbewertung — Allgemeine Anforderungen an Eignungspriifungen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3679:2022) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 28 , Petroleum and related
products, fuels and lubricants from natural or synthetic sources” in Zusammenarbeit mit dem Technischen
Komitee CEN/TC 19 ,Gasformige und fliissige Kraft- und Brennstoffe, Schmierstoffe und verwandte Produkte
aus Erdol und mit biologischem oder synthetischem Ursprung” erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehal-
ten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 3679:2015 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 3679:2022 wurde von CEN als prEN ISO 3679:2022 ohne irgendeine Abdanderung geneh-
migt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Eine Erlauterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf Konfor-
mitatsbewertung beziehen, sowie Informationen tber die Beachtung der WTO-Grundsitze zu techni-
schen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthilt der folgende Link:
Foreword-Supplementaryinformation.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 28, Petroleum products and lubricants, Arbeits-
gruppe 9 in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 35, Paints and varnishes, dem Technischen
Komitee CEN/TC 19, Gasformige und fliissige Kraft- und Brennstoffe, Schmierstoffe und verwandte Produkte
mit mineralélstdmmiger, synthetischer oder biologischer Herkunft, und dem Technischen Komitee CEN/TC 139,
Lacke und Anstrichstoffe.

Diese vierte Ausgabe ersetzt [SO 3679:2015, die technisch liberarbeitet wurde. Die wesentlichen Anderungen
sind folgende:

— Einleitung, Titel und Anwendungsbereich wurden gedandert, um eine allgemeinere Beschreibung der Ver-
fahren bereitzustellen;

— Begriffsbestimmungen wurden iiberarbeitet

— Uberarbeiteter Abschnitt zur Verifizierung und allgemeine Verifizierungsdaten fiir Flammpunktverfahren
im Anhang;

— Uberarbeitete Verfahren zur Aufnahme des neuen Verfahrens C;
— Uberarbeitung des Wortlauts der Prizision und Aufnahme der Prézision fiir Verfahren C;
— Uberarbeitung von Anhang A {iber die Beschreibung der Priifeinrichtung;

— Uberarbeitung von Anhang B iiber die Verifizierung und obligatorische Einfiihrung dieses Verfahrens.
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Einleitung

Dieses Dokument enthdlt drei Verfahren (A, B und C) zur Bestimmung des Flammpunkts und des Nicht-
Flammpunkts. Die schnellen Gleichgewichtsverfahren A und B (siehe 3.1) erméglichen die Bestimmung des
Flammpunktes bzw. des Nicht-Flammpunktes. Beim Nicht-Gleichgewichtsverfahren (C) (siehe 3.5) wird zur
Bestimmung des Flammpunkts eine automatische Temperatursteuerung des Tiegels verwendet.

[SO 1516 [1] und ISO 1523 [2] beschreiben ebenfalls Gleichgewichtsverfahren mit geschlossenem Tiegel und
sind bei der Auswabhl eines Verfahrens zu berticksichtigen.

Die in diesem Dokument festgelegte Priifeinrichtung ergibt ein mit ISO 1516 und ISO 1523 vergleichbares
Ergebnis, wobei schnellere Verfahren A und B und ein kleinerer Probenteil (2 ml oder 4 ml) als nach ISO 1516
bzw. ISO 1523 vorgeschrieben, benutzt wird. Aufserdem kann diese Priifeinrichtung neben ihrem hauptsach-
lichen Einsatz in Laboratorien fiir den mobilen Einsatz umgeriistet werden. Vergleichsmessungen [18] haben
gezeigt, dass die mit diesen Verfahren erhaltenen Ergebnisse vergleichbar sind. Das Verfahren C basiert auf
den Priifverfahren IP 534 [20] und ASTM D7236 [16].

Die Flammpunktergebnisse von Losemittelgemischen, die halogenierte Kohlenwasserstoffe enthalten, sollten
mit Vorsicht interpretiert werden, da solche Gemische anomale Ergebnisse zeigen konnen [4].

Eine begrenzte Studie hat angedeutet, dass einige wasser-basierte Farben einen erhéhten Flammpunkt nach
ISO 3679 zeigen konnen, wenn ein elektrischer Ziinder verwendet wird.

Der Flammpunkt findet Anwendung beim Transport, bei der Lagerung, bei der Handhabung und in Sicherheits-
vorschriften zur Definition der Klassifizierungen ,entflammbarer” und ,brennbarer Materialien. Eine genaue
Definition der einzelnen Klassen ist in den entsprechenden Vorschriften gegeben.

Ein Flammpunkt weist auf das Vorhandensein von leichtfliichtigen Materialien in einem nichtfliichtigen oder
nicht brennbaren Material hin und eine Flammpunktpriifung wird hiufig als vorbereitender Schritt fiir andere
Untersuchungen zur Zusammensetzung unbekannter Materialien verwendet.

Fiir die Bestimmung des Flammpunktes ist es nicht geeignet, diese an moglicherweise instabilen, zersetzbaren
oder explosiven Materialien durchzufiihren, es sei denn, es wurde vorher bewiesen, dass eine Erwarmung der
festgelegten Menge eines solchen Materials, das mit den metallischen Komponenten der Flammpunktpriifein-
richtung, innerhalb des fiir dieses Verfahren erforderlichen Temperaturbereichs, nicht zu Zersetzung, Explo-
sion oder anderen Beeintrachtigungen fiihrt.

Flammpunkte sind keine physikalisch-chemischen Stoffkonstanten des zu untersuchenden Stoffes. Sie hangen
ab von den Abmessungen der Priifeinrichtung, den Bedingungen der benutzten Priifeinrichtung und der Durch-
fithrung. Deshalb gilt der Flammpunkt streng genommen nur mit Bezug auf die jeweilige Norm und giiltige
Korrelationen zwischen den erhaltenen Ergebnissen der unterschiedlichen Priifverfahren oder mit anderen
als den nach Norm vorgeschriebenen Priifeinrichtungen kénnen nicht belegt werden.

ISO/TR 29662 [8] gibt niitzliche Hinweise zur Durchfiihrung von Flammpunktpriifungen und der Interpreta-
tion der Ergebnisse.

WARNUNG — Die Anwendung dieses Dokuments kann die Anwendung gefiahrlicher Stoffe, Arbeits-
gange und Geridte mit sich bringen. Dieses Dokument gibt nicht vor, alle mit ihrer Anwendung
verbundenen Sicherheitsprobleme anzusprechen. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders
dieses Dokuments, vor der Anwendung geeignete Maf3nahmen fiir die Sicherheit und den Gesund-
heitsschutz des Personals zu ergreifen, und die Geltung weiterer diesbeziiglicher Auflagen zu
priifen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument beschreibt drei Verfahren (A, B und C) zur Bestimmung des Flammpunkts und des Nicht-
Flammpunkts.

Die schnellen Gleichgewichtsverfahren A und B gelten fiir Priifungen des Flammpunkts und des Nicht-
Flammpunkts von Beschichtungsstoffen, einschliefdlich wasserverdiinnbare Beschichtungsstoffe, Lacke,
Bindemittel fiir Farben und Lacke, Klebstoffe, Losemittel, Mineraldlerzeugnisse, einschliefdlich Flugturbinen-,
Diesel- und Kerosinkraftstoffe, Fettsduremethylester und verwandte Produkte im Temperaturbereich von
-30°Cbis 300 °C. Die schnellen Gleichgewichtsverfahren dienen dazu, zu bestimmen, ob ein Produkt bei einer
festgelegten Temperatur aufflammt oder nicht (Flammpunkt-Verfahren A) bzw. wo der Flammpunkt einer
Probe liegt (Verfahren B). Wird der Detektor (siehe A.1.6) eingesetzt, so kann dieses Dokument auch fiir die
Bestimmung der Flammpunkte von Fettsduremethylestern (FAME) herangezogen werden. Die Giiltigkeit der
Prazision ist in Tabelle 2 angegeben.

Das Nicht-Gleichgewichtsverfahren C ist fiir Mineral6lerzeugnisse einschlief3lich Flugturbinen-, Diesel- und
Kerosinkraftstoffe sowie verwandte Mineraldlerzeugnisse im Temperaturbereich von -20 °C bis 300 °C
anwendbar. Das Nicht-Gleichgewichtsverfahren wird zur Bestimmung des Flammpunktes automatisiert. Die
Prazision wurde tiber den Bereich von 40 °C bis 135 °C bestimmt.

Fiir Spezifikationen und Vorschriften werden routineméafiig die Verfahren A oder B verwendet (siehe 10.1).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

ISO 1513, Paints and varnishes — Examination and preparation of test samples

ISO 3170, Petroleum liquids — Manual sampling

ISO 3171, Petroleum liquids — Automatic pipeline sampling

[SO 15528, Paints, varnishes and raw materials for paints and varnishes — Sampling

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

3.1

Gleichgewicht

bei Flammpunktprifverfahren der Zustand, bei dem die Dampfphase tiber dem Probenteil und der Probenteil
zum Zeitpunkt der Anwendung der Ziindquelle die gleiche Temperatur haben

Anmerkung 1 zum Begriff:  Diese Bedingung kann in der Praxis nicht ganz erreicht werden, da die Temperatur im gesam-

ten Probenteil moglicherweise nicht gleichmafiig ist und der Probendeckel und der Schieber der Priifeinrichtung kiihler
oder warmer sein kénnen.
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Anmerkung 2 zum Begriff:  Beispiele fiir Gleichgewichtsverfahren sind ISO 3679, Verfahren A und B, ISO 1516 und
1SO 1523.

3.2

Fettsdure-Methylester

FAME

Kraftstoff, der langkettige Fettsdure-Monoalkylester aus pflanzlichen oder tierischen Fetten enthilt und als
B100 oder Biodiesel (100 %) gekennzeichnet ist

Anmerkung 1 zum Begriff: =~ FAME wird in Anforderungsnormen wie EN 14214 [12] und ASTM D6751 [15] festgelegt.

3.3

Flammpunkt Ja/Nein-Verfahren

Anwendung einer Ziindquelle bei einer festgelegten Temperatur des Probenteils nach dem vorgeschriebenen
Verfahren, bei Abweichungen des Luftdrucks von 101,3 kPa entsprechend korrigiert, um zu bestimmen, ob sich
unter den festgelegten Priifbedingungen die Dampfphase des Probenteils durch die Ziindquelle entziindet und
sich dadurch die Flamme iiber die Oberflache der Fliissigkeit ausbreitet

3.4

Flammpunkt

niedrigste Temperatur des Probenteils, angepasst, um Abweichungen des atmospharischen Drucks von
101,3 kPa zu beriicksichtigen, bei der unter den festgelegten Priifbedingungen die Anwendung einer
Zindquelle dazu fiihrt, dass sich die Dampfphase des Probenteils entziindet und die Flamme sich iiber die
Oberflache der Fliissigkeit ausbreitet

3.5

Nicht-Gleichgewicht

bei Flammpunktprifverfahren der Zustand, bei dem sich der Dampf iiber dem Probenteil und der Probenteil
zum Zeitpunkt der Anwendung der Zlindquelle nicht im Temperaturgleichgewicht befinden

Anmerkung 1 zum Begriff:  Dieser Zustand wird hauptsachlich durch die Erwdarmung des Probenteils mit der vorge-
schriebenen konstanten Rate verursacht, wobei die Dampftemperatur hinter der Temperatur des Probenteils zurtickbleibt.

Anmerkung 2 zum Begriff: ~ Beispiele fiir Nicht-Gleichgewichtsverfahren sind ISO 3679, Verfahren C, ISO 2719 [24] und
ISO 13736 [25].

4 Kurzbeschreibung
4.1 Schnelle Gleichgewichtsverfahren A und B

Ein 2 ml oder 4 ml Probenteil wird in den Tiegel gefiillt, der auf die erforderliche Temperatur der Probe
erwarmt worden ist. Nach einer festgelegten Zeit, wenn davon ausgegangen wird, dass sich die Dampf-
phasen und das Probenteil im Temperaturgleichgewicht befinden, wird die Ziindquelle angewendet und
eine Bestimmung durchgefiihrt (Verfahren A), ob sich eine Entziindung ausbreitet oder nicht. Um den
tatsdchlichen Flammpunkt der Probe zu bestimmen, werden weitere Priifungen mit neuen Probenteilen
bei unterschiedlichen Temperaturen durchgefiihrt (Verfahren B), bis der Flammpunkt bestimmt ist. Die
Temperatur wird unter Verwendung einer Gleichung angepasst, um Abweichungen des atmospharischen
Drucks von 101,3 kPa zu bertcksichtigen.

4.2 Nicht-Gleichgewichtsverfahren C

Ein 2 ml Probenteil wird in den Tiegel gefillt, der auf die erforderliche Starttemperatur erwdrmt worden
ist. Der Tiegel wird dann mit einer Temperaturdnderungs-Geschwindigkeit von 1,5 °C /min auf 2,5 °C /min
erwdrmt und die Ziindquelle in Temperaturintervallen von 1 °C angewendet, bis ein Flammpunkt festgestellt
wird. Die festgestellte Flammpunkttemperatur wird unter Verwendung einer Gleichung angepasst, um Abwei-
chungen des atmospharischen Drucks von 101,3 kPa zu beriicksichtigen.
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5 Chemikalien und Materialien

5.1 Ldsemittel, zur Entfernung von Probenresten aus dem Tiegel und vom Deckel.

Die Wahl des Losemittels hangt von der zuvor untersuchten Probe und von der Loslichkeit der Riickstande ab.
Aromatische (benzolfreie) Losemittel mit niedrigem Dampfdruck konnen verwendet werden, um Spuren von
Ol zu entfernen. Zum Entfernen gummiartiger Riickstande konnen Losemittelgemische geeignet sein.

5.2 Referenzmaterialien, fiir den Flammpunkt, in Anhang B sind zertifizierte Referenzmaterialien (CRM,
en: certified reference materials) und/oder sekundére Referenzmaterialien (SWS, en: secondary working stan-

dards) beschrieben.

5.3  Gas fiir die Ziindvorrichtung und Ziindflamme, bei einer elektrischen Ziindvorrichtung ist dies nicht
erforderlich. Es diirfen Butan, Propan, Kohlegas oder Erdgas verwendet werden.

6 Gerate

6.1 Flammpunkt-Priifgerit, wie in Anhang A beschrieben.

6.2 Barometer, das den absoluten Luftdruck auf +0,5 kPa anzeigt. Barometer, die zur Messung von Meeres-
hohen vorkorrigiert wurden, z. B. zur Verwendung in Wetterstationen und auf Flughéfen, diirfen nicht verwen-
det werden.

6.3 Heizbad oder Warmeschrank (optional), zum Erwdrmen der Proben, falls erforderlich.

Bad und Ofen miissen zur Verwendung mit leichtfliichtigen oder entflammbaren Materialien geeignet sein.

6.4 Kiihlbad oder Gefrierschrank (optional), zur Kithlung der Proben, falls erforderlich, geeignet, die Pro-
ben auf 10 °C unterhalb des erwarteten Flammpunktes zu kiihlen.

Bad und Gefrierschrank miissen zur Verwendung mit leichtfliichtigen oder entflammbaren Materialien geeig-
net sein.

6.5 Zugschutz (optional), falls erforderlich, kann Zugluft reduziert werden, indem hinten und an den bei-
den Seiten ein Zugschutz aufgestellt wird.

6.6 Tiegeleinsatz (optional), siche Anhang C.

Fir Proben, die sich nur schwer wieder entfernen lassen, kann ein diinner Metalleinsatz verwendet werden,
jedoch wurde hierfir keine Prazision ermittelt.

6.7 Spritzen

6.7.1 Spritze, geeignet, um (2,00 + 0,05) ml zu dosieren, und mit einer fiir die geforderte Priiftemperatur
und die Priifeinrichtung passenden Kantile ausgestattet.

Um 4 ml Probenteil zu dosieren kann diese Spritze zwei Mal verwendet werden.

6.7.2  Spritze, geeignet, um (4,00 + 0,10) ml zu dosieren, und mit einer flr die geforderte Priiftemperatur
und die Priifeinrichtung passenden Kantile ausgestattet.
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7 Aufstellen der Priifeinrichtung

7.1 Allgemeines

7.1.1 Die geeignete Priifeinrichtung wird fiir das entsprechende Verfahren und die zu erwartende Flamm-
punkttemperatur ausgewahlt. Es werden die Herstellerangaben beziiglich Aufbau, Verifizierung (siehe 7.4) und

Betrieb der Priifeinrichtung, insbesondere beziiglich Betrieb und Aufbau der Ziindquelle, befolgt.

7.1.1.1 Verfahren C ist automatisiert und erfordert eine automatisierte Temperaturanderungs-Steuerung;
fiir Prifungen bei Temperaturen unter Raumtemperatur ist eine integrierte Kiithlung erforderlich (siehe A.1.5).

7.1.2 Die Anwendung eines Tiegeleinsatzes (6.6) fiir moglicherweise klebende Proben ist in Anhang C
beschrieben.

7.1.3 Bei der Priifung von FAME (Verfahren A und B) wird ein (2 + 0,05) ml-Probenteil und ein Zeitraum
von (60 * 2) s in Verbindung mit einem elektronischen, thermischen Flammdetektor (siehe A.1.6) verwendet.

7.1.4 BeiPriftemperaturen unter Raumtemperatur wird Anhang D angewendet, vorausgesetzt, die Priifein-
richtung verfiigt iiber eine integrierte Kiihlung der Priifbehalter.

7.2 Aufstellungsort der Priifeinrichtung

Die Priifeinrichtung (Anhang A) wird auf einer ebenen, stabilen Flache in einem zugfreien Raum aufgestellt.
Wenn Zugluft nicht zu verhindern ist, wird die Verwendung eines Zugschutzes (6.5) empfohlen.

WARNUNG — Werden Proben vermessen, die giftige Dimpfe entwickeln kénnen, sollte die Priifeinrich-
tung in einem Abzug mit regulierbarem Abluftvolumenstrom aufgestellt werden. Der Abluftvolumen-
strom ist so einzustellen, dass die Dampfe abgefiihrt werden, ohne dass dabei iiber dem Tiegel wihrend
der Priifung Luftwirbel entstehen.

7.3 Reinigen des Tiegelaufbaus einschliefdlich des Zubehors

Der Tiegel und der Deckel, einschliefdlich seines Zubehors, werden mit einem geeigneten Losemittel (5.1) gerei-
nigt, um jegliche Reste oder gummiartige Riickstdnde aus der vorherigen Priifung zu entfernen. Sie werden

trocken gewischt, um jegliche Losemittelriickstande zu entfernen.

Die Herstellerangaben bzgl. der Wartung der Priifeinrichtung werden beachtet, besonders im Hinblick auf die
elektrische Ziindvorrichtung und die empfindlichen Flammendetektoren.

Die letzten Reste des Losemittels konnen mit Hilfe eines sauberen trockenen Luftstroms, z. B. Druckluft, ent-
fernt werden.

Die Einfiill6ffnung kann mit einem geeigneten Reinigungsgerat, z. B. einer kleinen Biirste, gereinigt werden.
7.4 Verifizieren der Priifeinrichtung

7.4.1 Die Temperaturmesseinrichtung und das Barometer werden mindestens einmal im Jahr tiberpriift, um
sicherzustellen, dass sie den Anforderungen nach A.1.4, Anhang E bzw. 6.2 entsprechen.

7.4.2 Daseinwandfreie Funktionieren von Ziindquellen wird nach der Gebrauchsanweisung des Herstellers
und diesem Priifverfahren sichergestellt.

7.4.3 Mindestens einmal jahrlich wird die Fehlergrenze des Flammpunktpriifgeréts durch Priifen mit einem

zertifizierten Referenzmaterial (CRM) (siehe 5.2 und Anhang B) verifiziert. Es wird empfohlen, haufiger Veri-
fizierungspriifungen mit Referenzmaterialen (siehe 5.2 und Anhang B) vorzunehmen.
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7.4.4 Das fiir ein Referenzmaterial erzielte Ergebnis einer einzelnen Priifung muss gleich oder kleiner als
R/+/2 vom zertifizierten Wert des CRM oder vom anerkannten Bezugswert (ARV, en: accepted reference value)
des SWS sein, wobei R die Vergleichbarkeit des Priifverfahrens ist.

ANMERKUNG  Diese Referenzmaterialien (RM) und internen Qualitatskontrollproben kénnen bei Bedarf auch zur Uber-
wachung der Stabilitat und Ermittlung statistischer Regelgrenzen nach ISO 4259-4 [26] oder einer gleichwertigen Norm
eingesetzt werden.

7.4.5 Die Zahlenwerte, die wihrend der Verifizierung erhalten werden, diirfen weder dazu benutzt werden,
systematische Abweichungen zu bestimmen, noch diirfen sie dazu benutzt werden, die anschlief3end mit dieser

Priifeinrichtung zu bestimmenden Flammpunkte entsprechend zu korrigieren.

7.4.6 Wenn das Gerat die Verifizierungspriifung nicht besteht, wird empfohlen, den Herstellerangaben zu
folgen und Folgendes zu iiberpriifen, und anschliefRend wird die Verifizierung der Priifeinrichtung wiederholt:

a) das gasdichte SchliefRen des Deckels auf dem Tiegel;

b) das lichtdichte Schlief3en des Schiebers;

c) die geeignete Warmeleitpaste umschliefdt das in den Tiegelaufbau eingelassene Temperaturmessgerat;
d) die fehlerfreie Funktion der Ziindquelle;

e) die Funktion des Flammendetektors (A.1.6) (falls vorhanden);

f) die korrekte Anzeige des Temperaturmessgerates.

8 Probenahme

8.1 Wenn nicht anders gefordert, wird die Probenahme nach ISO 1513, 1SO 15528,1S0 3170, 1SO 3171 oder
nach entsprechenden nationalen Normen durchgefiihrt.

8.2  Ein fiir die Bestimmung ausreichendes Volumen der Probe wird in einem dicht schliefdenden Behélter
aus einem fiir die Probe geeigneten Material gelagert. Aus Sicherheitsgriinden wird darauf geachtet, dass der
Behalter nur zu 85 % bis 95 % gefiillt wird.

8.3 Die Lagerbedingungen werden so gewdhlt, dass sowohl Verdampfungsverluste als auch der Aufbau von
Uberdruck auf ein Mindestmaf3 reduziert sind. Lagertemperaturen iiber 30 °C werden vermieden.

9 Probenhandhabung
9.1 Mineraldlprodukte und Fettsdure-Methylester
9.1.1 Teilprobenahme

Die Probe, von welcher der fiir die Bestimmung notwendige Probenteil genommen wird, und der Behélter wer-
den vor dem Offnen auf eine Temperatur von mindestens 10 °C unterhalb der zuerst gewihlten Priiftemperatur
gekiihlt. Wenn ein Aliquot der Originalprobe bis zur Messung noch gelagert werden muss, wird der Behélter
zu 85 % bis 95 % gefiillt. Die entnommene Teilprobe wird vorsichtig durchmischt, um sicherzustellen, dass sie
homogenisiert ist. Dies wird so durchgefiihrt, dass so wenig wie moglich der leichtfliichtigen Bestandteile und
Niedrigsieder entweichen.

ANMERKUNG  Das Ergebnis der Flammpunktbestimmung kann beeinflusst werden, wenn der Fiillgrad der Behalter
unter 50 % fallt.
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9.1.2 Proben, die bei Umgebungstemperatur fliissig sind

Sofern die Proben ausreichend fliissig sind, werden sie vor der Entnahme des notwendigen Probenteils durch
vorsichtiges Schiitteln per Hand durchmischt, damit so wenig wie moglich der fliichtigen Komponenten ent-
weichen. Es wird sichergestellt, dass die Temperatur der Proben mindestens 10 °C unterhalb der gewahlten
Priiftemperatur liegt, bevor der Behalter geoffnet und der fiir die Bestimmung notwendige Probenteil entnom-
men wird. Bei leichtfliissigen Materialien wird die Probe vorsichtig geschiittelt. Sofern erforderlich, wird die
Probe in ihrem Behélter auf eine Temperatur, bei der sie durch leichtes Schiitteln durchmischt werden kann,
oder auf eine Temperatur, die 10 °C unterhalb der gewéhlten Priiftemperatur liegt, erwarmt, je nachdem, wel-
che der beiden Temperaturen niedriger ist. Es wird sichergestellt, dass im Behilter kein Uberdruck entsteht.

9.1.3 Proben, die bei Umgebungstemperatur fest oder pastenférmig sind

Wenn die Proben durch Erwarmen nach 9.1.2 nicht entsprechend fliissig gemacht werden kénnen, um sie durch
die Einfiilléffnung in den Tiegel zu fiillen, wird der notwendige Probenteil mit einem Feststoffdosierer oder
Spatel bei gedffnetem Deckel eingebracht. Die Grofde des Probenteils kann das Massendquivalent des erfor-
derlichen Volumens sein und der Probenteil sollte so gleichmaflig wie moglich auf dem Tiegelboden verteilt
werden.

9.1.4 Proben, die ungeldstes oder freies Wasser enthalten, das nicht Bestandteil des Produktes ist

Enthélt die Probe keine fliichtigen Komponenten mit niedrigem Flammpunkt, kann das Wasser dekantiert oder
die Probe mit Calciumchlorid entwéssert werden.

9.2 Beschichtungsstoffe, Lacke und dhnliche Produkte

Probenvorbereitung nach ISO 1513.

10 Verfahren
10.1 Allgemeines

Fiir Festlegungen und Vorschriften werden die Verfahren A oder B verwendet, sofern nicht das Verfahren C
festgelegt ist.

10.1.1 Die jeweilige Priftemperatur wird entsprechend den Anweisungen des Herstellers eingestellt.

10.1.2 Werden Fettsdure-Methylester (FAME) vermessen, muss ein Detektor (siehe A.1.6) eingesetzt wer-
den.

10.1.3 Fiirjeden Versuch wird ein neuer Probenteil verwendet. Nach jedem Versuch werden die Pilotflamme
und die Priifflamme (wenn verwendet) unter Verwendung der Gaskontrollwerte geldscht. Sobald die Tempe-
ratur des Tiegels auf ein unbedenkliches Niveau gesunken ist, wird der Probenteil verworfen und die Priifein-
richtung gereinigt.

10.1.4 Der Flammpunkt darf nicht mit einer blaulichen Aureole verwechselt werden, die manchmal die
Zindquelle bei Temperaturen kurz vor dem Flammpunkt umgibt.

ANMERKUNG  Der optionale Detektor (siehe A.1.6) wird nicht durch Aureolen beeinflusst. Aufierdem ist es nicht erfor-
derlich, den Ziindversuch direkt zu beobachten.

10.1.5 Derabsolute Luftdruck zum Zeitpunkt der Bestimmung wird mit Hilfe eines Barometers (6.2) in Ndhe
der Priifeinrichtung festgestellt und notiert.

ANMERKUNG  Es ist nicht notwendig, den Umgebungsdruck auf 0 °C zu korrigieren, obwohl einige Barometer diese
Korrektur automatisch vornehmen.
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10.1.6  Es wird sichergestellt, dass die Grofse der Priifflamme angemessen eingestellt wurde oder der Auf-
bau des elektrischen Ziinders fehlerfrei erfolgt ist, da ein fehlerhafter Aufbau das Priifergebnis mafdgeblich
beeinflussen kann.

10.2 Verfahren A — Flammpunkt Ja/Nein-Verfahren

10.2.1 Der Tiegel und Deckel werden auf Sauberkeit und fehlerfreie Funktion tiberpriift, besonders im Hin-
blick auf die Dichtheit des O-Rings (A.1.1.3), die Funktion des Schiebers, die Grofse oder Intensitat der Ziind-
quelle und die Position der Ziindquelle (A.1.2). Wenn erforderlich, wird gereinigt (7.3). Der Deckel wird ange-
bracht und sicher geschlossen.

10.2.2 Die erforderliche Priiftemperatur fiir das Ja/Nein-Verfahren wird entsprechend dem absoluten
Umgebungsdruck nach Gleichung (1) korrigiert. Jede bekannte Thermometerkorrektur wird berticksichtigt
und anschliefRend auf die nachsten 0,5 °C gerundet.

tr =ts— 0,25 x (101,3 —p) (D
Dabei ist
te die tatsachliche Priiftemperatur, in °C;
ts die bestimmte oder unkorrigierte Zielpriiftemperatur, in °C;

p der absolute Umgebungsdruck, in kPa;
0,25 eine Konstante, in °C/kPa;
101,3 der Standarddruck, in kPa.

10.2.3  Die Priiftemperatur und Priifdauer werden entsprechend den Angaben des Herstellers eingestellt.
Das Volumen des Probenteils und die Priifdauer werden entsprechend den Angaben in Tabelle 1 ausgewahlt:

Tabelle 1 — Priifbedingungen

Probe Priiftemperaturen Volumen des Priifdauer
Probenteils
Alle aufser FAME <100 °C 2 ml 60s
Alle aufder FAME >100°C 4 ml 120s
FAME <300°C 2ml 60s

10.2.4 Wenn der Tiegel die Priiftemperatur erreicht hat, wird die geeignete Spritze (6.7) mit der zu prii-
fenden Probe gefiillt. Der Behalter wird sofort nach der Entnahme verschlossen, um den Verlust von fliichtigen
Komponenten zu minimieren. Die Spritze wird in den Einfiillstutzen gesteckt, wobei darauf geachtet wird, dass
nichts von der Probe verloren geht. Der Probenteil wird in den Tiegel gefiillt, indem der Spritzenkolben voll-
standig nach unten gedriickt wird. Danach wird die Spritze wieder entfernt.

10.2.5 Der Zeitgeber wird gestartet. Die Pilotflamme wird entziindet und die Priifflamme (wenn verwendet)
wird angepasst, um der 4-mm-Markierung zu entsprechen.

10.2.6 Wenn das Ende der Priifzeit angezeigt wird, wird eine Ziindquelle angesetzt, indem wéhrend 2 s bis
3 s der Schieber langsam und gleichmaflig gedffnet und wieder geschlossen wird. Wenn kein Flammdetektor
verwendet wird, wird auf eine Entflammung an den Offnungen des Tiegels geachtet. Je Probenteil darf die
Zindquelle nur einmal abgesenkt werden.
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Der Probenteil gilt als aufgeflammt, wenn eine Flamme auftritt und sich unmittelbar auf der Probenoberfla-
che ausbreitet. Gelegentlich kann die Priifflamme, besonders nahe dem tatsachlichen Flammpunkt, zu einem
blauen Lichtkreis oder einer vergrofierten Priifflamme fiihren; dies ist jedoch nicht die Ziindung und sollte
ignoriert werden.

10.2.7 Die Priiftemperatur und das Ergebnis der Priifung als ,Ja“ (en: flash) oder ,Nein“ (en: no flash) wer-
den notiert.

10.3 Verfahren B — Bestimmung des Flammpunktes

10.3.1 Dieses Verfahren wiederholt die Flammpunkt Ja/Nein-Priifung, beschrieben in Verfahren A (10.2.4
bis 10.2.7), mehrmals. Fiir jeden Flammpunkt Ja/Nein-Versuch werden ein neuer Probenteil und eine andere
Temperatur verwendet. Die Priifung bei verschiedenen Temperaturen ermdéglicht die Bestimmung von Tem-
peraturen, die um 1 °C oder 0,5 °C auseinanderliegen, wobei die niedrigere Temperatur nicht zu einer Entflam-
mung fiihrte, jedoch die hohere Temperatur (der Flammpunkt).

10.3.2 Der erwartete Flammpunkt der Probe wird als Anfangspriiftemperatur ausgewahlt.

10.3.2.1 Wenn der zu erwartende Flammpunkt nicht bekannt ist, kann Verfahren C verwendet werden, um
eine Anfangspriiftemperatur fiir Materialien zu erhalten, die dem Anwendungsbereich von Verfahren C ent-
sprechen.

10.3.3 Die Priiftemperatur und Prifdauer werden entsprechend den Angaben des Herstellers eingestellt.
Das Volumen des Probenteils und die Priifdauer werden entsprechend den Angaben in Tabelle 1 ausgewahlt.

10.3.4 Wenn der Tiegel die Priiftemperatur erreicht hat, wird die geeignete Spritze (6.7.1 oder 6.7.2) mit
der zu priifenden Probe gefiillt.

Der Behilter wird sofort nach der Entnahme verschlossen, um den Verlust von fliichtigen Komponenten zu
minimieren.

Die Spritze wird in den Einfiillstutzen gesteckt, wobei darauf geachtet werden muss, dass nichts von der Probe
verloren geht. Der Probenteil wird in den Tiegel gefiillt, indem der Spritzenkolben vollstindig nach unten
gedriickt wird. Danach wird die Spritze wieder entfernt.

10.3.5 Der Zeitgeber wird gestartet. Die Pilotflamme wird entziindet und die Priifflamme (wenn verwendet)
wird angepasst, um der 4-mm-Markierung zu entsprechen.

10.3.6 Wenn das Ende der Priifzeit angezeigt wird, wird eine Ziindquelle angesetzt, indem wahrend 2 s bis
3 s der Schieber langsam und gleichmafiig ge6ffnet und wieder geschlossen wird. Wenn kein Flammdetektor
verwendet wird, wird auf eine Flamme an den Offnungen des Tiegels geachtet. Je Probenteil darf die Ziindquelle
nur einmal abgesenkt werden.

10.3.7 Der Probenteil gilt als aufgeflammt, wenn eine Flamme auftritt und sich unmittelbar auf der Pro-
benoberflache ausbreitet. Gelegentlich kann die Priifflamme, besonders nahe dem tatsachlichen Flammpunkt,
zu einem blauen Lichtkreis oder einer vergrofierten Priifflamme fithren. Dies ist nicht die Ziindung und sollte
ignoriert werden.

10.3.8 Die Priiftemperatur und das Ergebnis der Priifung als ,Ja“ (en: flash) oder ,Nein“ (en: no flash) wer-
den notiert.

10.3.9 Die Pilot- und Priifflammen, wenn verwendet, werden gel6scht. Der verwendete Probenteil wird ver-
worfen. Ist der Probenteil heif3, werden geeignete Mafdnahmen getroffen.

10.3.10 Isteine Flamme festgestellt, werden die Schritte in 10.3.3 bis 10.3.9 mit einem neuen Probenteil bei
jeweils einer um 5 °C niedrigeren Temperatur wiederholt, bis keine Flamme festgestellt werden kann. Anschlie-
3end wird mit 10.3.12 fortgefahren.

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 3679:2022-05


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-3679-2022-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-3679-2022-05

- Entwurf -

E DIN EN ISO 3679:2022-05
prEN ISO 3679:2022 (D)

10.3.11  Wird keine Flamme festgestellt, werden die Schritte in 10.3.3 bis 10.3.9 mit einem neuen Probenteil
bei jeweils einer um 5 °C hoheren Temperatur wiederholt, bis eine Flamme festgestellt wird.

10.3.12  Tritt eine Flamme innerhalb von zwei, um 5 °C auseinanderliegenden Temperaturen auf, werden
die Schritte in 10.3.3 bis 10.3.9 bei 1 °C-Intervallen, beginnend bei der niedrigeren Temperatur, wiederholt, bis
eine Flamme festgestellt wird.

10.3.13 Ein neuer Probenteil wird bei einer Temperatur, die 0,5 °C unter der, bei der in 10.3.12 eine Flamme
festgestellt wurde, liegt, gepriift. Wird keine Flamme festgestellt, wird die Temperatur in 10.3.12 als Flamm-
punkt, auf 0,5 °C gerundet, festgehalten. Wird eine Flamme bei der niedrigeren Temperatur festgestellt, so
wird diese (niedrigere) Temperatur als der bestimmte Flammpunkt unter Beriicksichtigung aller bekannten
Temperaturkorrekturen notiert. Der korrigierte Flammpunkt wird nach Gleichung (2) berechnet.

ANMERKUNG  Ergebnisse, die direkt nach 10.3.12 ohne Durchfiihrung des genaueren Schrittes in 10.3.13 erhalten wur-
den, sind zuldssig, jedoch wird die Prazision moglicherweise beeinflusst.

10.4 Verfahren C — Bestimmung des Flammpunktes

10.4.1 Die Temperatur des Tiegels wird auf (15,0 £ 5,0) °C unter der zu erwartenden Flammpunkttempera-
tur eingestellt.

10.4.2 Wenn der Tiegel die erforderliche Temperatur erreicht hat, wird die Spritze (6.7.1) mit 2 ml der zu
prifenden Probe gefiillt. Der Behélter wird sofort nach der Entnahme verschlossen, um den Verlust von fliichti-
gen Komponenten zu minimieren. Die Spritze wird in den Einfillstutzen gesteckt, wobei darauf geachtet wird,
dass nichts von der Probe verloren geht. Der Probenteil wird in den Tiegel gefiillt, indem der Spritzenkolben
vollstandig nach unten gedriickt wird. Danach wird die Spritze wieder entfernt.

ANMERKUNG  Fir alle Priftemperaturen in Verfahren C wird eine 2-ml-Probe verwendet.

10.4.3 Die Pilotflamme wird entziindet und die Priifflamme (wenn verwendet) wird angepasst, um der
4-mm-Markierung zu entsprechen.

10.4.4 Der Tiegel wird so erhitzt, dass die vom Thermometer angezeigte Temperatur um 1,5 °C/min bis
2,5 °C/min ansteigt. Die Priifflamme wird in 1 °C-Intervallen bei Temperaturen bis einschliefdlich 100 °C und
bei Temperaturen iiber 100 °C alle 2 °C in den Tiegel getaucht.

10.4.4.1 Wenn beim Offnen des Schiebers und dem Einfiihren der Priifflamme in der Einfiilléffnung eine
durchgehende leuchtende Flamme brennt, liegt der Flammpunkt deutlich unterhalb der Priiftemperatur. In sol-
chen Fillen wird die Priifung mit einem niedrigeren erwarteten Flammpunkt unter Verwendung eines neuen
Probenteils wiederholt.

10.4.5 Liegt die Temperatur, bei der die Entflammung festgestellt wird, unter 10 °C oder tiber 30 °C ab der
ersten Anwendung der Priifflamme, ist das Ergebnis ungiiltig. Die Priifung wird mit einem neuen Probenteil
wiederholt, wobei die Temperatur der ersten Anwendung der Priifflamme so lange angepasst wird, bis eine
giiltige Bestimmung durchgefiihrt wurde.

10.4.6 Die am Temperaturfithler abgelesene Temperatur wird aufgezeichnet, wenn die Anwendung der
Priifflamme ein Entflammen verursacht. Der korrigierte Flammpunkt wird nach Gleichung (2) berechnet.

11 Berechnung
11.1 Umrechnung des abgelesenen Luftdrucks

Ist der nach 10.1.5 abgelesene Luftdruck in einer anderen Einheit als Kilopascal angegeben, so wird die
Umrechnung in Kilopascal nach folgenden, vorgegebenen Umrechnungen vorgenommen:

— Ablesung in hPa x 0,1 = kPa;
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— Ablesung in mbar x 0,1 = kPa;
— Ablesung in mmHg x 0,133 = kPa.
11.2 Korrektur des bestimmten Flammpunktes

Diese Anpassung zur Beriicksichtigung von Abweichungen des Luftdrucks von 101,3 kPa ist nur fiir Verfahren B
und Verfahren C erforderlich. Der korrigierte Flammpunkt, ¢;, wird nach Gleichung (2) berechnet:

tce =tgq + 0,25 % (101,3 — p) (2)
Dabei ist
tq der ermittelte Flammpunkt, in °C (siehe 10.3.13);
p der absolute Umgebungsdruck, in kPa;
0,25 eine Konstante, in °C/kPa;
101,3 der Standarddruck, in kPa.
ANMERKUNG 1  Gleichung (2) gilt ausdriicklich nur fiir den Luftdruckbereich von 82,0 kPa [20] bis 104,7 kPa.

ANMERKUNG 2 Nach Gleichung (2) entspricht ein Unterschied im Luftdruck in Hohe von 4 kPa einer Anderung der
Flammpunkttemperatur um 1 °C.

12 Angabe der Ergebnisse
Es wird aufgezeichnet:

a) fiir Verfahren A - die Flammpunkt Ja/Nein-Temperatur, um den Standardluftdruck korrigiert, auf die nachs-
ten 0,5 °C gerundet, oder

b) fir Verfahren B und C - der korrigierte Flammpunkt, ¢, auf die nachsten 0,5 °C gerundet.

13 Prazision
13.1 Allgemeines

Diein 13.2,13.3 und Tabelle 2 angegebenen Prazisionsdaten wurden durch statistische Auswertung von Ergeb-
nissen von Vergleichsmessungen mehrerer Laboratorien flir Mineraldlerzeugnisse und verwandte Produkte,
Beschichtungsstoffe und verwandte Produkte und FAME enthaltende Produkte abgeleitet.

Tabelle 3 zeigt Beispiele von flir Mineraldlerzeugnisse und verwandte Produkte (ausgenommen Farben und
Lacke) berechnete Prazisionsdaten.

ANMERKUNG 1  Die Prézision fiir Proben, die bei Umgebungstemperatur fest sind, wurde nicht ermittelt.

ANMERKUNG 2 Die Prézision wurde anhand der in Tabelle 2 genannten Ziinder berechnet. Falls andere Ziinder ver-
wendet werden, kann die Prazision abweichen.

ANMERKUNG 3  Den drei Fachgremien ASTM D02.08.B0 TG D3828 Revision, EI SC-B-4 Flammability und
ISO/TC 28/WG 9 JWG Flash Point Test Methods, die an der Uberarbeitung von ASTM D3828, IP 523 bzw. ISO 3679
beteiligt sind, wurden jeweils der Forschungsbericht aus den Ringversuchen (ILS, en: interlaboratory study) und die
Ergebnisse der Ringversuche vorgelegt, und alle drei Gremien stimmten darin iiberein, dass eine Kombination aus Gas-
und elektrischen Daten fiir die Prazision des in den Priifverfahren verwendeten Verfahrens B verwendet werden sollte.
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Fiir Verfahren A ist keine Prazision angegeben. Jedoch ist die Prazision dieses Verfahrens bei der Auswahl
der fiir dieses Verfahren festzulegenden Priiftemperatur erforderlich, um die Fehlerspanne und die generelle
Zuverlassigkeit des Ergebnisses abschadtzen zu konnen. Die Einschatzung erfolgt auf Basis der Prazision von
Verfahren B bei der Priiftemperatur.

Die Prizision fiir Mineralolerzeugnisse und verwandte Produkte sowie fiir FAME wurde in Ubereinstimmung
mit ISO 4259 [3] ermittelt. Es ist nicht bekannt, ob die Préizision fiir Farben und verwandte Produkte in Uber-
einstimmung mit ISO 4259 ermittelt wurde.

13.2 Wiederholbarkeit, r

Die Differenz zwischen zwei unabhangigen Ergebnissen, welche unter Anwendung dieses Verfahrens an als
identisch angesehenem Priifmaterial in demselben Labor, durch denselben Bearbeiter und unter Verwendung
derselben Ausriistung innerhalb kurzer Zeitintervalle bei tiblicher und korrekter Durchfiihrung des Verfahrens
erhalten werden und fiir die erwartet wird, dass sie aufgrund zufalliger Schwankungen mit einer ungefahren
Wahrscheinlichkeit von 5 % tiberschritten wird, ist in Tabelle 2 und Tabelle 3 angegeben.

13.3 Vergleichbarkeit, R

Die Differenz zwischen zwei unabhangigen Ergebnissen, welche unter Anwendung dieses Verfahrens an als
identisch angesehenem Priifmaterial in unterschiedlichen Laboren bei iiblicher und korrekter Durchfithrung
des Verfahrens erhalten werden (unterschiedliche Labore bedeutet dabei unterschiedliche Bearbeiter,
unterschiedliche Ausriistung, unterschiedliche geographische Lage sowie unterschiedliche Uberwachungs-
steuerung) und fiir die erwartet wird, dass sie aufgrund zufilliger Schwankungen mit einer ungefdhren
Wahrscheinlichkeit von 5 % tiberschritten wird, ist in Tabelle 2 und Tabelle 3 angegeben.

Tabelle 2 — Prazisionswerte

Verfahren Produkt Temperatur- | Ziinder? | Wiederholbarkeit Vergleichbarkeit
bereich
°C °C °C
B Mineral6l-
erzeugnisse und | 5 ;¢ 920 G/E | 0,01520 (X +110)° | 0,02561 (X +110)°
verwandte

Produkte [21]

B Beschichtungs-
stoffe und
verwandte
Produkte mit
kinematischer
Viskositdt [22]

2 .
< 5,8 mm*/s bei 4 bis 82 G 1,7 3,3
37,8°C

2 .
> 5,8 mm*/s bei 17 bis 52 G 3,3 5,0
37,8°C
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