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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 3821:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and allied 
processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen und verwandte 
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA „Ausrüstung zum 
Gasschweißen, Schneiden und verwandte Prozesse“ im DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte 
Verfahren (NAS). 

Um Zweifelsfälle in der Übersetzung auszuschließen, ist die englische Originalfassung der prEN ISO 3821 
beigefügt. Die Nutzungsbedingungen für den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermaßen 
auch für den englischen Text. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 1307:2006 siehe DIN EN ISO 1307:2008-04 

ISO 1402 siehe DIN EN ISO 1402 

ISO 10619-1 siehe DIN EN ISO 10619-1 

ISO 10619-2 siehe DIN EN ISO 10619-2 

ISO 1817 siehe DIN ISO 1817 

ISO 4080 siehe DIN EN ISO 4080 

ISO 4671 siehe DIN EN ISO 4671 

ISO 7326 siehe DIN EN ISO 7326 

ISO 8033 siehe DIN EN ISO 8033 

ISO 8330 siehe DIN EN ISO 8330 

ISO 11114-3 siehe DIN EN ISO 11114-3 

ISO 23529 siehe DIN ISO 23529 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 3821:2010-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Definition des höchsten Betriebsdrucks hinzugefügt; 

b) Titel von 7.1.1 von „Allgemeines“ zu „Gummischläuche leichter und normaler Klasse“ geändert; 

c) Tabelle 1 „Wanddicke, Innendurchmesser, Toleranzen und Konzentrizität“ überarbeitet; 

d) 9.3.2 „Beständigkeit gegen Aceton und Dimethylformamid (DMF)“ überarbeitet; 

e) 9.3.4.1 „Haftkraft nach Konditionierung mit einem azeotropen Gemisch aus Trimethylborat und 
Methanol“ überarbeitet; 

f) Anforderungen an die Kennzeichnung überarbeitet; 
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g) neuen Anhang B „Prüfverfahren für die Beständigkeit gegen Aceton und Dimethylformamid (DMF)“ 

hinzugefügt; 

h) Norm redaktionell überarbeitet. 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 1307:2008-04, Gummi- und Kunststoffschläuche — Schlauchmaße, Kleinst- und Größt-Innendurch-
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DIN EN ISO 8330, Gummi- und Kunststoffschläuche und –schlauchleitungen — Vokabular 

DIN EN ISO 11114-3, Gasflaschen — Verträglichkeit von Flaschen- und Ventilwerkstoffen mit den in Berührung 

kommenden Gasen — Teil 3: Prüfung der Selbstentzündungstemperatur von nichtmetallischen Werkstoffen in 

Sauerstoffatmosphäre 
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Europäisches Vorwort 

!"#$#$ !%&'(#)* +,-./ 012 345675869: ;'-<# =%( >#?@)"$?@#) A%("*## 012B>C DD EF#G<")H I)< IGG"#< 

,-%?#$$#$J ") K'$I((#)I-L#"* ("* <#( >#?@)"$?@#) A%("*## C./B>C 656 E1?@;#"M#) ')< =#-;I)<*# 

N#-OI@-#)J #-I-L#"*#*P <#$$#) 1#&-#*I-"I* =%( !0/ H#@IG*#) ;"-<Q 

!"#$#$ !%&'(#)* "$* <#-R#"* R'- ,I-IGG#G#) S(O-IH# =%-H#G#H*Q 

!"#$#$ !%&'(#)* ;"-< ./ 012 345675868 #-$#*R#)Q 

Anerkennungsnotiz 

!#- >#T* =%) 012B!01 345675869 ;'-<# =%( C./ IG$ ,-./ 012 345675869 %@)# "-H#)<#")# ULV)<#-')H 

H#)#@("H*Q 
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Vorwort 

!"# $%&' !()'*(+)&,(+-' #*.+(&/+)&,( 01* 2,*34(.5 &/) '&(' 6'-)6'&)' 7'*'&(&.4(. 8,( 2+)&,(+-'( 
2,*34(./,*.+(&/+)&,('( $!"#9:&).-&'%/,*.+(&/+)&,('(5; <&' =*/)'--4(. 8,( !()'*(+)&,(+-'( 2,*3'( 6&*% 
(,*3+-'*6'&/' 8,( !"# >'?@(&/?@'( A,3&)''/ %4*?@.'01@*); B'%' :&).-&'%/,*.+(&/+)&,(C %&' !()'*'//' +( 
'&('3 >@'3+ @+)C 01* 6'-?@'/ '&( >'?@(&/?@'/ A,3&)'' .'.*1(%') 64*%'C @+) %+/ D'?@)C &( %&'/'3 A,3&)'' 
8'*)*')'( E4 /'&(; !()'*(+)&,(+-' #*.+(&/+)&,('(C /)++)-&?@ 4(% (&?@)9/)++)-&?@C &( F&+&/,( 3&) !"#C ('@3'( 
'G'(0+--/ +( %'* H*G'&) )'&-; !"# +*G'&)') '(. 3&) %'* !()'*(+)&,(+-'( =-'I)*,)'?@(&/?@'( A,33&//&,( $!=J5 
G'& +--'( '-'I)*,)'?@(&/?@'( >@'3'( E4/+33'(; 

<&' 7'*0+@*'(C %&' G'& %'* =()6&?I-4(. %&'/'/ <,I43'()/ +(.'6'(%') 64*%'( 4(% %&' 01* %&' 6'&)'*' K0-'.' 
8,*.'/'@'( /&(%C 6'*%'( &( %'( !"#L!=J9<&*'I)&8'(C >'&- M G'/?@*&'G'(; !3 N'/,(%'*'( /,--)'( %&' 01* %&' 
8'*/?@&'%'('( !"#9<,I43'()'(+*)'( (,)6'(%&.'( H((+@3'I*&)'*&'( G'+?@)') 6'*%'(; <&'/'/ <,I43'() 
64*%' &( OG'*'&(/)&334(. 3&) %'( P'/)+-)4(./*'.'-( %'* !"#L!=J9<&*'I)&8'(C >'&- Q '*+*G'&)') $/&'@' 
666;&/,;,*.L%&*'?)&8'/5;  

=/ 6&*% +40 %&' :R.-&?@I'&) @&(.'6&'/'(C %+// '&(&.' =-'3'()' %&'/'/ <,I43'()/ K+)'()*'?@)' G'*1@*'( 
IR(('(; !"# &/) (&?@) %+01* 8'*+()6,*)-&?@C '&(&.' ,%'* +--' %&'/G'E1.-&?@'( K+)'()*'?@)' E4 &%'()&0&E&'*'(; 
<')+&-/ E4 +--'( 6S@*'(% %'* =()6&?I-4(. %'/ <,I43'()/ &%'()&0&E&'*)'( K+)'()*'?@)'( 0&(%'( /&?@ &( %'* 
=&(-'&)4(. 4(%L,%'* &( %'* !"#9F&/)' %'* '3T0+(.'('( K+)'()'*I-S*4(.'( $/&'@' 666;&/,;,*.LT+)'()/5; 

B'%'* &( %&'/'3 <,I43'() 8'*6'(%')' U+(%'-/(+3' 6&*% +-/ !(0,*3+)&,( E43 24)E'( %'* H(6'(%'* 
+(.'.'G'( 4(% /)'--) I'&(' H('*I'((4(. %+*; 

=&(' =*-S4)'*4(. %'* N'%'4)4(. !"#9/T'E&0&/?@'* N'('((4(.'( 4(% H4/%*1?I'C %&' /&?@ +40 
A,(0,*3&)S)/G'6'*)4(. G'E&'@'(C /,6&' !(0,*3+)&,('( 1G'* %&' N'+?@)4(. %'* P*4(%/S)E' %'* V'-)9
@+(%'-/,*.+(&/+)&,( $V>#5 E4 )'?@(&/?@'( U+(%'-/@'33(&//'( $>N>C '(W >'?@(&?+- N+**&'*/ ), >*+%'5 
%4*?@ !"# '()@S-) %'* 0,-.'(%' F&(IW 666;&/,;,*.L&/,L0,*'6,*%;@)3-; 

<+/ 01* %&'/'/ <,I43'() E4/)S(%&.' A,3&)'' &/) !"#L>J XXL"J Y; 

<&'/' 01(0)' H4/.+G' '*/')E) %&' 8&'*)' H4/.+G'C %&' )'?@(&/?@ 1G'*+*G'&)') 64*%'; 

Gegenüber !"# ZYQMWQ[[YC M[ wurden die folgenden wesentlichen Änderungen vorgenommen: 

\ <'0&(&)&,( %'/ @R?@/)'( N')*&'G/%*4?I/ @&(E4.'01.)] 

\ >&)'- 8,( ^;M;M 8,( _H--.'3'&('/` E4 _P433&/?@-S4?@' -'&?@)'* 4(% (,*3+-'* A-+//'` .'S(%'*)] 

\ >+G'--' M _V+(%%&?I'C !(('(%4*?@3'//'*C >,-'*+(E'( 4(% A,(E'()*&E&)S)` 1G'*+*G'&)')] 

\ a;Z;Q _N'/)S(%&.I'&) .'.'( H?'),( 4(% <&3')@b-0,*3+3&% $<:c5` 1G'*+*G'&)')] 

\ a;Z;X;M _U+0)I*+0) (+?@ A,(%&)&,(&'*4(. 3&) '&('3 +E',)*,T'( P'3&/?@ +4/ >*&3')@b-G,*+) 4(% 
:')@+(,-` 1G'*+*G'&)')] 

\ H(0,*%'*4(.'( +( %&' A'((E'&?@(4(. 1G'*+*G'&)')] 

\ ('4'( H(@+(. N _K*108'*0+@*'( 01* %&' N'/)S(%&.I'&) .'.'( H?'),( 4(% <&3')@b-0,*3+3&% $<:c5` 
@&(E4.'01.)] 

\ 2,*3 *'%+I)&,('-- 1G'*+*G'&)'); 
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1 Anwendungsbereich 

!"#$# %&'#(&)'"*&)+# ,*(- +#.' /&0*(1#(2&.#& 03( 42--"$56+7256# 8#"&$56+"#9+"56 !*::#+$56+7256#&; 03( 
<56=#"9#&> <56&#"1#& 2&1 ?#(=)&1'# @(*A#$$# 0#$'B 

!"#$# %&'#(&)'"*&)+# ,*(- ."+' 03( 42--"$56+7256# &*(-)+#( C+)$$# D"$ A2 E F@) 8EG D)(; 2&1 03( 
42--"$56+7256# +#"56'#( C+)$$# HD#$56(7&I' )20 <56+7256# 03( #"&#& 6J56$'#& K#'("#D$1(25I ?*& D"$ A2 
L F@) 8LG D)(; 2&1 -"' #"&#( ,#&&=#"'# ?*& I+#"&#( *1#( .+#"56 M>N --OB 

!"#$# %&'#(&)'"*&)+# ,*(- ."+' 03( <56+7256#> 1"# "- P#-:#()'2(D#(#"56 ?*& QEG RS D"$ TMG RS #"&.#$#'A' 
=#(1#& D#"U 

V 4)$$56=#"9#& 2&1 <56&#"1#&W 

V X"56'D*.#&$56=#"9#& 2&'#( 1#- <562'A #"&#$ "&#('#& *1#( )I'"?#& 4)$#$W 

V ?#(=)&1'# @(*A#$$# A2- <56=#"9#& 2&1 <56&#"1#&> "&$D#$*&1#(# Y7(-#&> Z)('+J'#& 2&1 <:("'A#&B 

!"#$# ,*(- +#.' I#"&# /&0*(1#(2&.#& )& <56+)256+#"'2&.#& 0#$'W 1"#$# =#(1#& "& %<[ \EG] )2$036(+"56 
D#$56("#D#&B 

!"#$# %&'#(&)'"*&)+# ,*(- ."+' =#1#( 03( '6#(-*:+)$'"$56# <56+7256#> &*56 03( <56+7256#> 1"# 03( Z*56^
1(25I)5#'_+#& H` G>La F@) 8` L>a D)(;O ?#(=#&1#' =#(1#&B 

2 Normative Verweisungen 

!"# 0*+.#&1#& A"'"#('#& !*I2-#&'# $"&1 03( 1"# /&=#&12&. 1"#$#$ !*I2-#&'$ #(0*(1#(+"56B K#" 1)'"#('#& 
b#(=#"$2&.#& ."+' &2( 1"# "& K#A2. .#&*--#&# /2$.)D#B K#" 2&1)'"#('#& b#(=#"$2&.#& ."+' 1"# +#'A'# 
/2$.)D# 1#$ "& K#A2. .#&*--#&#& !*I2-#&'$ 8#"&$56+"#9+"56 )++#( c&1#(2&.#&;B 

%<[ N]> Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties 

%<[ L\\> Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance tests 

%<[ LNG]UEGGM> Rubber and plastics hoses — Hose sizes, minimum and maximum inside diameters, and 

tolerances on cut-to-length hoses 

%<[ LdGE> Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Hydrostatic testing 

%<[ LGMLe^L> Rubber and plastics hoses and tubing — Measurement of flexibility and stiffness — Part 1: 

Bending tests at ambient temperature 

%<[ LGMLe^E> Rubber and plastics hoses and tubing — Measurement of flexibility and stiffness — Part 2: 

Bending tests at sub-ambient temperatures 

%<[ L\L]> Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids 

%<[ dG\G> Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Determination of permeability to gas 

%<[ dM]L> Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Methods of measurement of the dimensions of hoses 

and the lengths of hose assemblies 

%<[ LGMLe^L> Rubber and plastics hoses and tubing — Measurement of flexibility and stiffness — Part 1: 

Bending tests at ambient temperature 

%<[ ]NEMUEGGM> Rubber and plastics hoses — Assessment of ozone resistance under static conditions 
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!"# $%&&'(%%)* Rubber and plastics hoses — Determination of adhesion between components 

!"# $&&%* Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Vocabulary 

!"# ++++,-&* Gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve materials with gas contents — Part 3: Auto-

genous ignition test for non-metallic materials in oxygen atmosphere 

!"# (&.(/* Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test methods 

3 Begriffe 

012 345 67857397: 345;5; <=>9?57@; :5A@57 345 B5:24CC5 7DEF !"# $&&% 973 !"# +.(/) ;=845 345 C=A:57357 

B5:24CC5G 

3.1 

Doppelschläuche 

H854 I9??4;EFAJ9EF5* 345 AJ7:; ?4@547D7352 K52L97357 ;473 

3.2 

Allbrenngasschläuche 

"EFAJ9EF5* 345 C12 DAA5 B2577:D;5 L579@H@ 852357 >M7757* ?4@ 69;7DF?5 352N574:57* 345 ?4@ 0A9;;?4@@5A 

K52;5@H@ ;473 

67?52>97: + H9? B5:24CC' B2577:D;5 ;473 47 ODL5AA5 , :5A4;@5@G 

3.3 

Fluxschläuche 

"EFAD9EF H92 P52857397: K=7 B2577:D;57 ?4@ 5475? 0A9;;?4@@5A 

3.4 

höchster Betriebsdruck 

FMEF;@52 <29E>* 35? 345 Q4724EF@97:57 8JF2573 35; B5@245L; D9;:5;5@H@ ;547 >M7757 

4 Abkürzungen für Begriffe 

012 345 67857397: 345;5; <=>9?57@5; :5A@57 345 C=A:57357 6L>12H97:57' 

RSI 0A1;;4::D; T57' A4U95C453 V5@2=A59? :D;5;W 

XS" X5@FYADE5@YA57-S2=VD3457-I5?4;EF5 

5 Anwendung 

"EFAJ9EF5 312C57 792 C12 345 57@;V25EF5735 ID;D2@ K5285735@ 852357* C12 345 ;45 :5>577H54EF75@ ;473 

T;45F5 +%G(WG 

6 Schlauchbezeichnung 

<45 "EFAJ9EF5 7DEF 345;52 !7@527D@4=7DA57 Z=2? ;473 ?4@ C=A:57357 B5H54EF797:57 H9 K52;5F57' 

DW !7757392EF?5;;52* ;45F5 ODL5AA5 +[ 

LW A54EF@5 =352 7=2?DA5 \AD;;5 T329E>DLFJ7:4:W* ;45F5 ODL5AA5 &[ 

EW 0D2L5 973 \577H54EF797: TID;D2@W* ;45F5 ODL5AA5 ,G 
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!"#$%#"& ' ()* ++) ,-./01- 2,344-5 !,36 7$36-8419::;5 

!"#$%#"& < '= ++) >98+3,- 2,344-5 ?91@A83>B- 73,,- !8->>B34-;5 

!"#$%#"& * ()* ++) ,-./01- 2,344-) C&DE5 ?91 7+.1 C,644+.11-, F-84-1G1- !8->>B34-;5 

7 Werkstoffe 

7.1 Aufbau 

7.1.1 Gummischläuche leichter und normaler Klasse 

H.- $/0,I6/0- +J44-> K-41-0-> 364L 

3; -.>-8 #>>->4/0./01 364 M6++. +.1 -.>-8 N.>O-41O./P- F9> ')Q ++R 

K; -.>-8 S-841I8P6>B4,3B-) 36:B-K83/01 +.1 T-O-8 B--.B>-1-> U-/0>.PR 

/; -.>-8 V6W->4/0./01 364 M6++. +.1 -.>-8 N.>O-41O./P- F9> ')= ++5 

7.1.2 Fluxschläuche 

H.- C,6X4/0,I6/0- +J44-> K-41-0-> 364L 

3; -.>-8 #>>->4/0./01 364 M6++. +.1 -.>-8 G64I1G,./0-> .>>-8-> 26>41419::4/0./01 K-. -.>-8 M-43+1O./P- 

F9> +.>O-41->4 ')Q ++R O.- .>>-8- 26>41419::4/0./01 O38: 0Y/041->4 -.>- H./P- F9> =)Q ++ 36:Z-.4->R 

K; -.>-8 S-841I8P6>B4,3B-) 36:B-K83/01 +.1 T-O-8 B--.B>-1-> U-/0>.PR 

/; -.>-8 V6W->4/0./01 364 M6++. +.1 -.>-8 N.>O-41O./P- F9> ')= ++5 

7.1.3 Doppelschläuche 

[-O-8 O-8 :J8 O.- \-841-,,6>B F9> H9]]-,4/0,I6/0-> F-8Z->O-1-> $/0,I6/0- +644 O-+ V6:K36 >3/0 ^5'5' 

9O-8 ^5'5< ->14]8-/0->5 H.- K-.O-> $/0,I6/0- +J44-> ZI08->O O-4 "X1864.9>4_ 6>O@9O-8 S6,P3>.431.9>4]89_

G-44-4 ,I>B4 +.1-.>3>O-8 F-8K6>O-> Z-8O->5 `68 V>K8.>B6>B F9> V>4/0,64441J/P-> +644 -4 +YB,./0 4-.>) 

O.- $/0,I6/0- 90>- !-4/0IO.B6>B F9>-.>3>O-8 G6 18->>->5 $.-0- a5*5^5 

7.1.4 Herstellung 

H.- #>>->_ 6>O V6W->4/0./01 +644 F9> B,-./0+IW.B-8 H./P- 6>O :8-. F9> ".>4/0,J44->) %9894.1I1 6>O 3>_

O-8-> $/0IO-> 4-.>5 

8 Maße und Toleranzen 

8.1 Innendurchmesser 

H.- #>>->O68/0+-44-8 O-8 $/0,I6/0- +J44-> +.1 O-> .> U3K-,,- ' 3>B-B-K->-> N3W-> 6>O U9,-83>G-> 

JK-8-.>41.++->5 

8.2 Konzentrizität (Gesamtmesswert) 

H.- 29>G->18.G.1I1 O-8 $/0,I6/0-) B-+-44-> >3/0 #$A b(^') +644 O-> .> U3K-,,- ' 3>B-B-K->-> c-81-> 

->14]8-/0->5 
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Tabelle 1 — Wanddicke, Innendurchmesser, Toleranzen und Konzentrizität 

Innendurch-

messer 

Toleranz Außendurch-

messer 

Toleranz Maximale 

Konzentrizität 

!! !! !! !! !! 

"#$ 

%$#& 

'$#$ 

%$#" $#( 

"#) '$#) 

*#$ ''#$ 

+#& ',#$ 

(#' '&#' 

)#$ 

%$#" 

'"#$ 

%$#* $#) -#* '+#* 

'$#$ '(#$ 

',#* 

%$#* 

,$#$ 

%$#+ 

'#$ 

'+#$ ,&#* 

,$#$ ,(#* 

,*#$ &&#$ 

&,#$ 

%$#) 

""#$ 

%'#$ "$#$ *"#$ 

*$#$ ++#$ 

./01234/5 ' 678 9:;8<=>?8> @>A B>>8>A@<CD!8EE8< F=@EECD;78G;7CD B>>8>A@<CD!8EE8< H:> ,$ !!I EJ7!!8> 

>7CDJ KL8<87> !7J BMN '&$(O,$$+# 9=L8;;8 'P 

./01234/5 , QR7ECD8>R8<J8 E:;;J8> 8>JES<8CD8>A A8< 287D8 2,$ T8RUD;J R8<A8># !7J A8> 7> BMN & =>T8T8V

L8>8> 9:;8<=>?8> WK< A8> >UCDEJDXD8<8> B>>8>A@<CD!8EE8<P 

 

8.3 Schnittlängen und Toleranzen 

678 9:;8<=>?8> WK< MCD>7JJ;U>T8> !KEE8> BMN '&$( 8>JES<8CD8>P 

9 Anforderungen und Prüfungen 

9.1 Allgemeines 

17>8 .@WEJ8;;@>T A8< Y<KW@>T8> !7J A8< Z8R87;E >:JR8>A7T8> Q=D; H:> Y<KW!@EJ8<> 7EJ 7> .>D=>T 6 ?@ W7>A8>P 

9.2 Grundanforderungen 

9.2.1 Zugfestigkeit und Reißdehnung 

678 08EE@>T8> E7>A => Y<KWEJKC[8> A@<CD?@WKD<8># A78 =@E A8> MCD;U@CD8> D8<=@ET8ECD>7JJ8> R8<A8>P 678 

WK< A78 B>>8>V @>A .@G8>ECD7CDJ H8<R8>A8J8> \8<[EJ:WW8 !KEE8> !7>A8EJ8>E A78 \8<J8 =@E 9=L8;;8 , WK< 

Q@TW8EJ7T[87J @>A 287GA8D>@>T =@WR87E8># R8>> E78 >=CD BMN &( T8S<KWJ R8<A8>P 
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Tabelle 2 — Zugfestigkeit und Reißdehnung 

Kenngröße Zugfestigkeit 

!"# 

Reißdehnung 

$ 

%&&'&()*+)*, - .// 

012'&()*+)*, 3 .-/ 

+&&'4' 51&(,(,677()*+)*, - 8./ 

 

9.2.2 Beschleunigte Alterung 

9+' !'((1&:'& (+&; #& "4<7(,<)='& ;14)*>17<*4'&? ;+' #1( ;'& @)*AB1)*'& *'4#1(:'()*&+,,'& C'4;'&D E#)* 
3F,B:+:'4 0A,'41&: G'+ '+&'4 H'IJ'4#,14 K6& L3/ M .N OP L+I H46)='&67'&N &#)* %@Q 8RR ;<47'& ;+' 
S1:7'(,+:='+, 1&; ;+' T'+2;'*&1&: ;'4 %&&'&F G>CD 012'&()*+)*, &+)*, I'*4 #A( .- $ G'+ ;'4 S1:7'(,+:='+, 
1&; -/ $ G'+ ;'4 T'+2;'*&1&: K6& ;'& 14(J4<&:A+)*'& U'4,'& #GC'+)*'&D 

9.2.3 Haftung 

V&,'4 W'4C'&;1&: ;'4 "4<7(,<)=' HXJ . 6;'4 HXJ Y &#)* %@Q R/ZZ[.//\ I1(( ;+' ]#7,1&: >C+()*'& 012'&F 
1&; %&&'&()*+)*, ;'( @)*A#1)*'( I+&;'(,'&( 8?- =E^I G',4#:'&D _<4 _A1`()*AB1)*'? (+'*' aDZDYD b'+ 
_A1`()*AB1)*'& +(, K64 ;'4 "4<71&: ;+' +&&'4' 51&(,(,677()*+)*, >1 '&,7'4&'&D 

9.2.4 Festigkeitsanforderungen 

9+' @)*AB1)*' I<(('& G'+ ;'4 "4<71&: G'+ VI:'G1&:(,'IJ'4#,14 &#)* %@Q 8Y/. ;+' 0&764;'41&:'& &#)* 
H#G'AA' Z '47<AA'&D 

Tabelle 3 — Festigkeitsanforderungen 

Kenngröße 
Leichte Klasse 

L%&&'&;14)*I'(('4 c \?ZN 
Normale Klasse (alle Nennweiten) 

*d)*(,'4 b',4+'G(;41)= 8 !"# L8/ G#4N . !"# L./ G#4N 

"4<7;41)= . !"# L./ G#4N Y !"# LY/ G#4N 

!+&;'(,G'4(,;41)= Z !"# LZ/ G#4N \ !"# L\/ G#4N 

eB&:'&B&;'41&: G'+ 
*d)*(,'I b',4+'G(;41)= 

M- $ 

914)*I'(('4B&;'41&: G'+ 
*d)*(,'I b',4+'G(;41)= 

M8/ $ 

 

9.2.5 Biegsamkeit bei Umgebungstemperatur 

%& fG'4'+&(,+II1&: I+, %@Q 8/\8aF8 G'+ VI:'G1&:(,'IJ'4#,14 &#)* %@Q .Z-.a? 1&,'4 W'4C'&;1&: '+&'( 
b+':'4#;+1(? D)? K6& 8/d+? C6G'+ d+ ;'4 %&&'&;14)*I'(('4 +(, LI+&;'(,'&( g';6)* R/ IIN? ;#47 ;'4 W'4764F

I1&:(=6'77+>+'&,? K? &+)*, =A'+&'4 #A( /?R ('+&D h( ;#47 ='+& 5&+)= +I :'=4<II,'& b'4'+)* ;'( @)*A#1)*'( 
#17,4','&D 
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9.2.6 Biegsamkeit bei Tieftemperatur 

!" #$%&%'"()'**+", *') !-. /01/2345 6%&789&%" :5 $%' ;<4= > ?@ AB5 +")%& 6%&C%"D+", %'"%( DE5 FG" /0d
i
 

;*'"D%()%"( H%DGE9 I0 **@5 D8&7 D%& -E9J8+E9 K%'"% L"M%'E9%" FG" N"D'E9)',K%')%" 8+7C%'(%"5 C%"" %& 
D%* O&P7D&+EK "8E9 Q8$%JJ% ? ;$%' N*,%$+",()%*R%&8)+&@ 8+(,%(%)M) C'&DS 

9.2.7 Beständigkeit gegen glühende Partikel und heiße Oberflächen 

T'% L+U%"(E9'E9) D%( -E9J8+E9%( *+(( 8+(&%'E9%"D C'D%&()8"D(7V9', ,%,%" ,JP9%"D% O8&)'K%J +"D 9%'U% 
.$%&7JVE9%" (%'"S N* D'%(% L"7G&D%&+", M+ %&7PJJ%"5 *+(( D8( O&P7()PEK 7P& *'"D%()%"( 10 ( D%" '" 
L"98", T 8",%,%$%"%" O&P7$%D'",+",%" C'D%&()%9%"5 G9"% D8(( %'"% W%EK8,% 8+7)&'))S 

X%"" D'% %&()% O&P7+", *'((J'",)5 *P((%" D'% 7GJ,%"D%" MC%' O&P7+",%" %&7GJ,&%'E9 (%'"S 

9.2.8 Ozonbeständigkeit 

-E9JV+E9% $'( M+ %'"%* !""%"D+&E9*%((%& FG" 4= ** ('"D "8E9 !-. Y?41Z40015 6%&789&%" /5 $%' %'"%* DE 

"8E9 2S4S= M+ R&P7%"S -E9JV+E9% *') %'"%* !""%"D+&E9*%((%& FG" *%9& 8J( 4= ** ('"D "8E9 !-. Y?41Z40015 
6%&789&%" ? GD%& [ M+ R&P7%"S :%' 8JJ%" O&P7F%&789&%" D8&7 8" D%& L+U%"(E9'E9) $%' 4378E9%& 6%&,&\U%&+", 
K%'"% ]'(($'JD+", %&K%""$8& (%'"S 

9.3 Besondere Anforderungen 

9.3.1 Anforderungen an die Zündfähigkeit von Sauerstoffschläuchen 

T'% O&P7+",%" D%& ^P"D7V9',K%') ('"D %")C%D%& "8E9 !-. ////[3? GD%& L"98", L D+&E9M+7P9&%"S 

X%"" "8E9 !-. ////[3? ,%R&P7) C'&D5 *+(( D%& L"78",(D&+EK 4 _O8 ;40 $8&@ ;$%' N*,%$+",()%*R%&8)+&@ 
+"D D'% -%J$()%")MP"D+",()%*R%&8)+& *%9& 8J( /=0 AB $%)&8,%"S 

X%"" "8E9 D%* '" L"98", L $%(E9&'%$%"%* 6%&789&%" ,%R&P7) C'&D5 DP&7%" ('E9 D&%' _+()%& D%& 
!""%"(E9'E9) '" D%& O&P7FG&&'E9)+", $%' %'"%& KG"()8")%" Q%*R%&8)+& FG" ?10 AB $'( ?1= AB 4 *'" J8", "'E9) 
%")MP"D%"S 

X%"" ('E9 *%9& 8J( %'" O&P7*+()%& '" C%"',%& 8J( 4 *'" %")MP"D%)5 98) D%& -E9J8+E9 D'% O&P7+", "'E9) 
$%()8"D%"S X%"" ('E9 "+& %'" _+()%& '" C%"',%& 8J( 4 *'" %")MP"D%)5 ('"D D&%' C%')%&% _+()%& 
FG&M+$%&%')%" +"D M+ R&P7%"S X%"" ('E9 %'"%( D'%(%& D&%' _+()%& '" D'%(%& MC%')%" -%&'% '" C%"',%& 8J( 4 *'" 
%")MP"D%)5 98) D%& -E9J8+E9 D'% O&P7+", "'E9) $%()8"D%"S 

9.3.2 Beständigkeit gegen Aceton und Dimethylformamid (DMF) von Acetylenschläuchen 

X%"" %'"% O&G$% D%& !""%"(E9'E9) "8E9 D%& '" L"98", : $%(E9&'%$%"%" _%)9GD% ,%R&P7) C'&D5 D8&7 D'% 
LE%)G"3L$(G&R)'G" "'E9) *%9& 8J( I ` ;('%9% :S/@ +"D D'% LE%)G"3%a)&89'%&7V9',% -+$()8"M "'E9) *%9& 8J( 
>I ` $%)&8,%" ;('%9% :S4@S 

X%"" %'"% O&G$% D%& !""%"(E9'E9) "8E9 D%& '" L"98", : $%(E9&'%$%"%" _%)9GD% ,%R&P7) C'&D5 D8&7 D'% T_b3
L$(G&R)'G" "'E9) *%9& 8J( I ` ;('%9% :S/@ +"D D'% T_b3%a)&89'%&7V9',% -+$()8"M "'E9) *%9& 8J( >I ` 
$%)&8,%" ;('%9% :S4@S 

9.3.3 Beständigkeit gegen n-Pentan 

X%"" %'"% O&G$% D%& !""%"(E9'E9) "8E9 D%& '" L"98", B $%(E9&'%$%"%" _%)9GD% ,%R&P7) C'&D5 D8&7 D'% 
n3O%")8"3L$(G&R)'G" "'E9) *%9& 8J( /= ` ;('%9% BS/@ +"D D'% n3O%")8"3%a)&89'%&7V9',% -+$()8"M "'E9) *%9& 
8J( /0 ` $%)&8,%" ;('%9% BS4@S 
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