DEUTSCHE NORM Entwurf Mirz 2019

DIN EN ISO 3821 IN
1CS 25.160.30; 83.140.40 Einspriiche bis 2019-04-15
Vorgesehen als Ersatz fir
Entwurf DIN EN ISO 3821:2010-07;
Ersatz fiir

E DIN EN ISO 3821:2016-10

Gasschweifdgerite -

Gummischliduche fiir Schweifden, Schneiden und verwandte Prozesse
(ISO/DIS 3821:2019);

Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 3821:2019

Gas welding equipment -
Rubber hoses for welding, cutting and allied processes (ISO/DIS 3821:2019);
German and English version prEN ISO 3821:2019

Matériel de soudage aux gaz -

Tuyaux souples en caoutchouc pour le soudage, le coupage et les techniques connexes
(ISO/DIS 3821:2019);

Version allemande et anglaise prEN ISO 3821:2019

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2019-02-15 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin,
Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 49 Seiten

DIN-Normenausschuss Schweifsen und verwandte Verfahren (NAS)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 3821:2019-03


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-3821-2019-03
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-3821-2019-03

- Entwurf -

E DIN EN ISO 3821:2019-03

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3821:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA ,Ausriistung zum
Gasschweifden, Schneiden und verwandte Prozesse” im DIN-Normenausschuss Schweifien und verwandte
Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

IS0 1307:2006 siehe DIN EN ISO 1307:2008-04

ISO 1402 siehe DIN EN ISO 1402
[SO 10619-1 siehe DIN EN ISO 10619-1
[SO 10619-2 siehe DIN EN ISO 10619-2
ISO 1817 siehe DIN ISO 1817

ISO 4080 siehe DIN EN ISO 4080
ISO 4671 siehe DIN EN ISO 4671

[SO 7326:2006 siehe DIN EN ISO 7326:2009-10
[SO 8033:2006 siehe DIN EN ISO 8033:2006-11

ISO 8330 siehe DIN EN ISO 8330
ISO 11114-3 siehe DIN ENISO 11114-3
[SO 15296 siehe DIN EN ISO 15296
[SO 23529 siehe DIN ISO 23529
Anderungen

Gegentiber DIN EN IS0 3821:2010-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)
b)

)
d)

e)

g)

2

Definition des hochsten Betriebsdrucks hinzugefiigt;

Titel von 7.1.1 von ,Allgemeines” zu ,Gummischlduche leichter und normaler Klasse“ gedndert;
Abschnitt 8 ,Mafde und Toleranzen" iiberarbeitet;

9.3.2 ,Bestandigkeit gegen Aceton und Dimethylformamid (DMF)“ tiberarbeitet;

9.3.4.1 ,Haftkraft nach Konditionierung mit einem azeotropen Gemisch aus Trimethylborat und
Methanol“ liberarbeitet;

Anforderungen an die Kennzeichnung tiberarbeitet;

Norm redaktionell iiberarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)
Literaturhinweise
DIN EN ISO 1307:2008-04, Gummi- und Kunststoffschlduche — Schlauchmafe, Kleinst- und
Gréfst-Innendurchmesser, und Toleranzen bei abgeldngten Schlduchen (1SO 1307:2006); Deutsche Fassung

EN IS0 1307:2008
DIN EN ISO 1402, Gummi- und Kunststoffschlduche und Schlauchleitungen — Hydrostatische Priifung

DIN EN ISO 10619-1, Gummi- und Kunststoffschlduche mit und ohne Einlage — Bestimmung der Biegsamkeit
und Steifigkeit — Teil 1: Biegepriifungen bei Umgebungstemperatur

DIN EN ISO 10619-2, Gummi- und Kunststoffschlduche mit und ohne Einlage — Bestimmung der Biegsamkeit
und Steifigkeit — Teil 2: Biegepriifungen bei Temperaturen unterhalb der Umgebungstemperatur

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegentiber
Fliissigkeiten

DIN EN ISO 4080, Gummi- und Kunststoffschlduche und Schlauchleitungen — Bestimmung der Gasdurch-
ldssigkeit

DIN EN ISO 4671, Gummi- und Kunststoffschlduche und -schlauchleitungen — Verfahren zur Messung der
Maf3e von Schlduchen und Ldngen von Schlauchleitungen

DIN EN ISO 7326:2009-10, Gummi- und Kunststoffschlduche — Bestimmung der Ozonbestdndigkeit unter
statischen Bedingungen

DIN EN ISO 8033:2006-11, Gummi- und Kunststoffschlduche — Bestimmung der Haftung zwischen den
einzelnen Schichten

DIN EN ISO 8330, Gummi- und Kunststoffschlduche und -schlauchleitungen — Vokabular

DIN EN ISO 11114-3, Gasflaschen — Vertrdglichkeit von Flaschen- und Ventilwerkstoffen mit den in Bertihrung
kommenden Gasen — Teil 3: Priifung der Selbstentziindungstemperatur von nichtmetallischen Werkstoffen in
Sauerstoffatmosphdre

DIN EN ISO 15296, Gasschweifsgerdte — Begriffe

DIN ISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von
Priifkérpern fiir physikalische Priifverfahren
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3821:2019) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 3821:2010 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 3821:2019 wurde von CEN als prEN ISO 3821:2019 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
iblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 8, Equipment for gas welding, cutting and allied processes, erarbeitet.

Diese flinfte Ausgabe ersetzt die vierte Ausgabe, die technisch liberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Definition des héchsten Betriebsdrucks hinzugefiigt;

— Abschnitt 7 ,Werkstoffe” tiberarbeitet;

— Abschnitt 8, Mafde und Toleranzen” Uiiberarbeitet;

— Abschnitt 9 ,Anforderungen und Priifungen” iiberarbeitet;

— Anforderungen an die Kennzeichnung iiberarbeitet;

— Norm redaktionell iiberarbeitet.

Anfragen zur offiziellen Auslegung eines bestimmten Aspektes dieser Internationalen Norm sollten an das

Sekretariat des ISO/TC 44/SC 8 iiber Thr nationales Normungsinstitut gerichtet werden. Eine vollstandige
Auflistung der Normungsinstitute ist unter www.iso.org zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen fiir Gummischlauche (einschlief3lich Doppelschlauche) fiir Schweifien,
Schneiden und verwandte Prozesse fest.

Dieses Dokument legt Anforderungen fiir Gummischlduche normaler Klasse bis zu 2 MPa (20 bar) und fiir
Gummischlauche leichter Klasse [beschrankt auf Schlduche fiir einen hochsten Betriebsdruck von bis zu
1 MPa (10 bar) und mit einer Nennweite von kleiner oder gleich 6,3 mm].

Dieses Dokument gilt fiir Schlauche im Temperaturbereich —20 °C bis +60 °C, die verwendet werden beim:
— Gasschweiflen und Schneiden;

— Lichtbogenschweifden unter dem Schutz eines inerten oder aktiven Gases;

— Dbei verwandten Prozesse zum Schweifen und Schneiden, insbesondere Wairmen, Hartloten und
Spritzen.

Diese Norm legt keine Anforderungen an Schlauchleitungen fest; diese werden in 1SO 8207 ausfiihrlich
beschrieben.

Dieses Dokument gilt weder fiir thermoplastische Schlauche, noch fiir Schlduche, die fiir Hochdruckacetylen
[> 0,15 MPa (> 1,5 bar)] verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller Anderungen).

ISO 37, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties

ISO 188, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Accelerated ageing and heat resistance tests

ISO 1307:2006, Rubber and plastics hoses — Hose sizes, minimum and maximum inside diameters, and
tolerances on cut-to-length hoses

ISO 1402, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Hydrostatic testing

ISO 10619-1, Rubber and plastics hoses and tubing — Measurement of flexibility and stiffness — Part 1:
Bending tests at ambient temperature

ISO 10619-2, Rubber and plastics hoses and tubing — Measurement of flexibility and stiffness — Part 2:
Bending tests at sub-ambient temperatures

ISO 1817, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids
ISO 4080, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Determination of permeability to gas

ISO 4671, Rubber and plastics hoses and hose assemblies — Methods of measurement of the dimensions of hoses
and the lengths of hose assemblies

ISO 7326:2006, Rubber and plastics hoses — Assessment of ozone resistance under static conditions

IS0 8033:2006, Rubber and plastics hoses — Determination of adhesion between components
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[SO 11114-3, Gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve materials with gas contents — Part 3: Auto-
genous ignition test for non-metallic materials in oxygen atmosphere

[SO 23529, Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test methods

3 Begriffe

Flr die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 8330 und ISO 15296 und die folgenden
Begriffe.

3.1
Doppelschlduche
zwei Gummischlduche, die 1angs miteinander verbunden sind

3.2

Allbrenngasschliauche

Schlduche, die fiir alle Brenngase benutzt werden kdnnen, mit Ausnahme derjenigen, die mit Flussmittel
versetzt sind

Anmerkung 1 zum Begriff:  Brenngase sind in Tabelle 5 gelistet.

3.3

Fluxschlauche

Schlauch zur Verwendung von Brenngasen mit einem Flussmittel

3.4

hochster Betriebsdruck
hochster Druck, dem die Einrichtungen wahrend des Betriebs ausgesetzt sein koénnen

4 Abkiirzungen fiir Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Abkiirzungen:
LPG Flissiggas (en: liquefied petroleum gases)

MPS Methylacetylen-Propadien-Gemische

5 Anwendung

Schlduche diirfen nur fiir die entsprechende Gasart verwendet werden, fiir die sie gekennzeichnet sind
(siehe 10.2).
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6 Schlauchbezeichnung

Die Schlduche nach diesem Dokument sind mit folgenden Bezeichnungen zu versehen:

a) Innendurchmesser, siehe Tabelle 1;

b) leichte oder normale Klasse (druckabhangig), siehe Tabelle 4;

c) Farbe und Kennzeichnung (Gasart), siehe Tabelle 5.

BEISPIEL 1 6,3 mm, leichte Klasse. Blau (Sauerstoff).

BEISPIEL 2 10 mm, normale Klasse. Rot/Orange (alle Brenngase).

BEISPIEL 3 6,3 mm, leichte Klasse, FLUX. Rot (mit Flussmittel versetzte Brenngase).

7 Werkstoffe

7.1 Aufbau

7.1.1 Gummischlauche leichter und normaler Klasse

Die Schlduche miissen aus Folgendem bestehen:

a) einer Innenschicht aus Gummi mit einer Mindestdicke von 1,3 mm bei Schlauchen mit einer
Gesamtwandstarke von 3,0 mm oder weniger und 1,5 mm bei Schlduchen mit einer Gesamtwandstarke
grofder als 3,0 mm;

b) einer Verstarkungslage, aufgebracht mit jeder geeigneten Technik;

c) einer AufRenschicht aus Gummi mit einer Mindestdicke von 1,0 mm.

7.1.2 Fluxschliuche

Die Fluxschlauche miissen aus Folgendem bestehen:

a) einer Innenschicht aus Gummi mit einer zusatzlichen inneren Kunststoffschicht, die hochstens eine
Dicke von 0,5 mm aufweisen darf, bei einer Gesamtdicke von mindestens 1,3 mm bei Schlauchen mit
einer Gesamtwandstirke von 3,0 mm oder weniger und mindestens 1,5 mm bei Schlduchen mit einer
Gesamtwandstarke grofier als 3,0 mm;

b) einer Verstarkungslage, aufgebracht mit jeder geeigneten Technik;

c) einer AufRenschicht aus Gummi mit einer Mindestdicke von 1,0 mm.

7.1.3 Doppelschliuche

Jeder der fiir die Herstellung von Doppelschlduchen verwendeten Schlauche muss dem Aufbau nach 7.1.1

oder 7.1.2 entsprechen. Die beiden Schlauche miissen wiahrend des Extrusions- und/oder Vulkanisationspro-

zesses langs miteinander verbunden werden. Zur Anbringung von Anschlussstiicken muss es moglich sein,

die Schlduche ohne Beschadigung voneinander zu trennen. Siehe 9.3.7.

7.2 Herstellung

Die Innen- und Aufdenschicht muss von gleichmafiger Dicke und frei von Einschliissen, Porositit und an-
deren Schéden sein.
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8 Mafie und Toleranzen
8.1 Innendurchmesser

Die Innendurchmesser der Schlduche miissen mit den in Tabelle 1 angegebenen Mafien und Toleranzen

libereinstimmen.
Tabelle 1 — Mafde und Toleranzen fiir Innendurchmesser
Innendurchmesser
Nenndurchmesser Bezugsmaf} Toleranz
mm mm
4,0 4,0
4,8 4,8
5,0 5,0 10,4
6,3 6,3
7,1 7,1
8,0 8,0
9,5 9,5 +0,5
10,0 10,0
12,5 12,5
16,0 16,0
+0,6
20,0 20,0
25,0 25,0
32,0 32,0 +1,0
40,0 40,0
+1,25
50,0 50,0
ANMERKUNG 1 Nenndurchmesser, Bezugsmafie und die Toleranzen fiir Innendurchmesser stimmen nicht {iberein
mit ISO 1307:2006, Tabelle 1.
ANMERKUNG 2 Fiir Zwischenwerte sollten Werte entsprechend der Reihe R20 gewahlt werden (siehe ISO 3), mit
den Toleranzen fiir den nachsthoheren Innendurchmesser in der Liste.

8.2 Auflendurchmesser

Die Bezugsmafie fiir die Auflendurchmesser der Schlauche miissen vom Hersteller bestimmt werden, indem
die Gesamtwandstarken der Schlduche (einschliefdlich Innenschicht aus Gummi, Aufdenschicht aus Gummi
und Verstarkungslage) im Verhaltnis zu den Bezugsmafien fiir den Innendurchmesser des Herstellers
bestimmt werden. Die Toleranzen fiir die Bezugsmafde der Aufdendurchmesser miissen mit den Werten in
Tabelle 2 tibereinstimmen.
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Tabelle 2 — Auflendurchmesserbereiche und deren zugehoérige Toleranz und Konzentrizitit

OD Bereich Toleranz fiir | Konzentrizitit
oD Max.
Bis einschliefdlich 12,0 +0,6 0,6
Grofer als 12,0 und bis einschlief3lich 16,0 +0,8 0,7
Grofer als 16,0 und bis einschlief3lich 22,5 +1,0 0,8
Grofler als 22,5 und bis einschlieflich 42,0 +1,5 1,0
Grofer als 42,0 +1,8 1,3

8.3 Wandstirke

Die Wandstarke bestehend aus der Innenschicht aus Gummi, der Aufdenschicht aus Gummi und der inneren
Kunststoffschicht der Schlduche darf nicht kleiner sein als die Mindestdicke, die in 7.1.1 und 7.1.2 festgelegt
ist.

8.4 Konzentrizitit (Gesamtmesswert)

Die Konzentrizitat der Schldauche, gemessen nach ISO 4671, muss den in Tabelle 2 angegebenen Werten
entsprechen.

8.5 Schnittlangen und Toleranzen

Die Toleranzen fiir Schnittldngen miissen ISO 1307 entsprechen.

8.6 Auskunft der Innen- und Auf3endurchmesser

Der Hersteller muss die Kombination der Bezugsmafie der Innendurchmesser und der Auflendurchmesser
wie in 10.3 festgelegt auf dem Schlauch ausweisen. Zusatzlich sollten die Bezugsmafie des

Innendurchmessers und des Aufdendurchmessers des Schlauches und deren zuldssige Toleranzen in den
Dokumenten wie Katalogen, Spezifikationen, Bedienungsanleitungen und &hnlichen ausgewiesen sein.

9 Anforderungen und Priifungen

9.1 Allgemeines

Eine Aufstellung der Priifungen mit der jeweils notwendigen Zahl von Priifmustern ist in Anhang D zu finden.
9.2 Grundanforderungen

9.2.1 Zugfestigkeit und Reifddehnung

Die Messungen sind an Priifstiicken durchzufiihren, die aus den Schlauchen herausgeschnitten werden. Die

fir die Innen- und Aufienschicht verwendeten Werkstoffe miissen mindestens die Werte aus Tabelle 3 fiir
Zugfestigkeit und Reifddehnung aufweisen, wenn sie nach ISO 37 gepriift werden.
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Tabelle 3 — Zugfestigkeit und Reif3dehnung

Kenngrofde Zugfestigkeit Reif3dehnung
MPa %
Innenschicht 5 200
Aufdenschicht 7 250
innere Kunststoffschicht 5 120

9.2.2 Beschleunigte Alterung

Die Messungen sind an Priifstiicken durchzufiihren, die aus den Schlauchen herausgeschnitten werden. Nach
7-tagiger Alterung bei einer Temperatur von (70 £ 2)°C (im Trockenofen) nach ISO 188 darf die
Zugfestigkeit der Innen- bzw. Aufdenschicht nicht mehr als 25 % vom urspriinglichen Wert abweichen und
die Reifddehnung darf nicht mehr als 50 % vom urspriinglichen Wert abweichen.

9.2.3 Haftung

Unter Verwendung der Prifstiicke Typ 2 oder Typ 4 nach ISO 8033:2006 muss die Haftung zwischen
Aufien- und Innenschicht des Schlauches mindestens 1,5 kN/m betragen. Fiir Fluxschlduche siehe 9.3.4. Bei
Fluxschlauchen ist vor der Priifung die innere Kunststoffschicht zu entfernen.

9.2.4 Festigkeitsanforderungen

Die Schlauche miissen bei der Priifung bei Umgebungstemperatur nach I1SO 1402 die Anforderungen nach

Tabelle 4 erfiillen.

Tabelle 4 — Festigkeitsanforderungen

Kenngrofde

Leichte Klasse
(Innendurchmesser < 6,3 mm)

Normale Klasse (alle Nennweiten)

hochster Betriebsdruck

1 MPa (10 bar)

2 MPa (20 bar)

hochstem Betriebsdruck

Priifdruck 2 MPa (20 bar) 4 MPa (40 bar)
Mindestberstdruck 3 MPa (30 bar) 6 MPa (60 bar)
Langenanderung bei

Durchmesseranderung bei
hochstem Betriebsdruck

9.2.5 Biegsamkeit bei Umgebungstemperatur

In Ubereinstimmung mit ISO 10616-1 bei Umgebungstemperatur nach 1SO 23529, unter Verwendung eines
Biegeradius, D, von 10d; wobei d; der Innendurchmesser ist (mindestens jedoch 80 mm), darf der

Verformungskoeffizient, K, nicht kleiner als 0,8 sein. Es darf kein Knick im gekriimmten Bereich des

Schlauches auftreten.
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