DEUTSCHE NORM Entwurf Dezember 2020

DIN EN ISO 3834-5 IN
ICS 25.160.10 Einspriiche bis 2021-01-13
Vorgesehen als Ersatz fiir

Qualitidtsanforderungen fiir das Schmelzschweifen von metallischen
Werkstoffen -

Teil 5: Dokumente, deren Anforderungen erfiillt werden miissen, um die
Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3
oder ISO 3834-4 nachzuweisen (ISO/DIS 3834-5:2020);

Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 3834-5:2020

Quality requirements for fusion welding of metallic materials -

Part 5: Documents with which it is necessary to conform to claim conformity to the quality
requirements of [SO 3834-2, ISO 3834-3 or ISO 3834-4 (ISO/DIS 3834-5:2020);

German and English version prEN [SO 3834-5:2020

Exigences de qualité en soudage par fusion des matériaux métalliques -

Partie 5: Documents auxquels il est nécessaire de se conformer pour déclarer la conformité
aux exigences de qualité de I'ISO 3834-2, I'ISO 3834-3 ou I'ISO 3834-4 (ISO/DIS 3834-5:2020);
Version allemande et anglaise prEN ISO 3834-5:2020

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-11-13 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin
oder Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 25 Seiten

DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS)
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3834-5:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdandige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA ,Qualitatssicherung beim
Schweifden (DVS AG Q 2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fliir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

[SO 15620, siehe DIN ENISO 15620
[SO 18785 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 18785 (alle Teile)
ISO 25239 (alle Teile) siehe DIN EN ISO 25239 (alle Teile)

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 3834-5:2015-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Norm redaktionell iiberarbeitet;

b) die Liste der Schweifdprozesse wurde erweitert, z. B. Laserhybridschweif3en;

c) Anhang A wurde geldscht.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 15620, Schweifsen — Reibschweifsen von metallischen Werkstoffen
DIN EN ISO 18785 (alle Teile), Riihrreibpunktschweifden — Aluminium

DIN EN ISO 25239 (alle Teile), Riihrreibschweifsen — Aluminium
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Titel de: Qualitatsanforderungen fiir das Schmelzschweifien von metallischen
Werkstoffen — Teil 5: Dokumente, deren Anforderungen erfiillt werden
mussen, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach ISO 3834-2,
[SO 3834-3 oder ISO 3834-4 nachzuweisen (ISO/DIS 3834-5:2020)

Titel en: Quality requirements for fusion welding of metallic materials — Part 5:
Documents with which it is necessary to conform to claim conformity to the
quality requirements of ISO 3834-2, ISO 3834-3 or ISO 3834-4
(ISO/DIS 3834-5:2020)

Titel fr: Exigences de qualité en soudage par fusion des matériaux métalliques —
Partie 5: Documents auxquels il est nécessaire de se conformer pour
déclarer la conformité aux exigences de qualité de 1'ISO 3834-2,
1'ISO 3834-3 ou 1'ISO 3834-4 (ISO/DIS 3834-5:2020)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 3834-5:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 3834-5:2015 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 3834-5:2020 wurde von CEN als prEN ISO 3834-5:2020 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee 1SO/ 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding erarbeitet.

Riickmeldungen, Fragen oder Anfragen zu offiziellen Auslegungen der Inhalte dieses Dokuments sollten {iber
das jeweilige nationale Normungsinstitut an das Sekretariat des ISO/TC 44/SC 10 gerichtet werden. Eine
vollstdndige Auflistung dieser Institute ist unter iso.org/members .html zu finden. Offizielle Auslegungen,
sofern vorhanden, sind auf dieser Seite verfligbar:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 3834-5:2015), die technisch iiberarbeitet wurde. Die
wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— Anhang A und Verweisung darauf wurden gestrichen;

— die Liste der Schweifsverfahren wurde erweitert, z. B. Laser-Lichtbogen-Hybridschweif3en.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die Internationalen Normen fest, deren Anforderungen erfiillt werden miissen, um die

Ubereinstimmung mit den Qualititsanforderungen nach 1SO 3834-2, 1SO 3834-3 oder ISO 3834-4
nachzuweisen. Es kann nur in Verbindung mit ISO 3834-2, SO 3834-3 oder ISO 3834-4 angewendet werden.

ANMERKUNG Zum Hartloten siehe ISO 22688.

2 Normative Verweisungen

Es gibt keine normativen Verweisungen in diesem Dokument.

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

4 Dokumente, deren Anforderungen erfiillt werden miissen, um die
Ubereinstimmung mit den Anforderungen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder
ISO 3834-4 nachzuweisen

4.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung mit den Qualitdtsanforderungen nach ISO 3834-2, ISO 3834-3 oder I1SO 3834-4 muss
von einem Hersteller mit einer oder mehreren der folgenden Méglichkeiten nachgewiesen werden:

a) Anwendung der ISO-Dokumente, welche in 4.2 aufgefiihrt sind;

b) Anwendung von anderen Dokumenten, welche technisch gleichwertige Bedingungen enthalten, wie die
in 2.2 aufgefiihrten ISO-Dokumente;

c) Anwendung von abweichenden unterstiitzenden Normen, wenn diese in den Anwendungsnormen, die
vom Hersteller benutzt werden, gefordert werden.

4.2 ISO-Dokumente

Die folgenden ISO-Dokumente sind fiir die Anwendung der 1SO 3834-2, ISO 3834-3 oder ISO 3834-4
erforderlich, wie in 4.1 festgelegt. Es gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

IS0 9606-1, Qualification testing of welders — Fusion welding — Part 1: Steels

ISO 9606-2, Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys

ISO 9606-3, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys

ISO 9606-4, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 4: Nickel and nickel alloys
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IS0 9606-5, Approval testing of welders — Fusion welding — Part 5: Titanium and titanium alloys, zirconium
and zirconium alloys

IS0 9712, Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel

ISO 10863, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of time-of-flight diffraction technique
(TOFD)

[SO 13588, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of automated phased array technology

ISO 13916, Welding — Measurement of preheating temperature, interpass temperature and preheat
maintenance temperature

[SO 14555, Welding — Arc stud welding of metallic materials
ISO 14731, Welding coordination — Tasks and responsibilities

ISO 14732, Welding personnel — Qualification testing of welding operators and weld setters for mechanized
and automatic welding of metallic materials

ISO 15607, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules

[SO 15609-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 1: Arc welding

ISO 15609-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 2: Gas welding

ISO 15609-3, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 3: Electron beam welding

ISO 15609-4, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 4: Laser beam welding

ISO 15609-6, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure specification — Part 6: Laser-arc hybrid welding

ISO 15610, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on tested welding consumables

ISO 15611, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on previous welding experience

ISO 15612, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification by
adoption of a standard welding procedure specification

ISO 15613, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on pre-production welding test

[SO 15614-1, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys

ISO 15614-2, Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding
procedure test — Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys
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