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Nationales Vorwort 

Dieser europäische Norm-Entwurf (prEN ISO 384:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 332 
„Laborausrüstung“ aus der Arbeit des Technischen Komitees ISO/TC 48 „Laboratory equipment“ 
übernommen, deren Sekretariate vom DIN (Deutschland) gehalten werden. 

Das zuständige deutsche Spiegelgremium ist der Arbeitsausschuss NA 055-01-08 AA „Volumenmessgeräte“ 
im Normenausschuss „Laborgeräte und Laboreinrichtungen“. Er war federführend an der Erarbeitung dieses 
Dokuments beteiligt. 

Die spätere Norm soll im Einvernehmen mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt Braunschweig und 
Berlin herausgegeben worden. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 383  siehe DIN 12242-1 

ISO 4787 siehe DIN EN ISO 4787 

ISO 4803 siehe DIN 12217 

ISO/IEC Guide 99 siehe „Internationales Wörterbuch der Metrologie“ 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN ISO 384:1978-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Anwendungsbereich der Norm auf Volumenmessgeräte aus Kunststoff erweitert; 

b) Volumenmessgeräte der Klasse AS neu aufgenommen; 

c) Abhängigkeit der Fehlergrenze vom Innenrohrdurchmesser neu mit Gleichung definiert; 

d) Breite von Teilstrichen neu festgelegt; 

e) Anhang A und Anhang C gestrichen und Anhang B neu formuliert. 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN 12242-1, Laborgeräte aus Glas — Kegelschliffe für austauschbare Verbindungen — Maße, Toleranzen 

DIN EN ISO 4787, Laborgeräte aus Glas — Volumenmessgeräte — Prüfverfahren und Anwendung 

DIN 12217, Laborgeräte aus Glas — Rohre aus Borosilicatglas 3.3 

ISO/IEC Guide 99, Internationales Wörterbuch der Metrologie — Grundlegende und allgemeine Begriffe und 
zugeordnete Benennungen (VIM); Deutsch-Englische Fassung; Bezugsquelle: www.beuth.de  
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