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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (FprENISO 3927:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 119 ,Powder
metallurgy”, Unterkomitee SC2 ,Sampling and testing methods for powders (including powders for
hardmetals)“ erarbeitet.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 145-01-02 AA ,Probenahmen und
Prifverfahren fiir Pulver (einschliefdlich Pulver fiir Hartmetalle)* im DIN-Normenausschuss Werkstoff-
technologie (NWT).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN IS0 3927:2011-05 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitte 2 und 3 aufgenommen;

b) Abschnitt 4: Grenzabmafie in Bild 2 a) und Bild 2 c) iiberarbeitet;

c) Abschnitt 4.3: Verwendung der Waage prazisiert;

d) Abschnitt 4.4: Verwendung der Bligelmessschraube prazisiert.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (FprEN ISO 3927:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 119 ,Powder
metallurgy” erarbeitet.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen formellen Abstimmung vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 3927:2011 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS 3927:2017 wurde vom CEN als FprEN ISO 3927:2017 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung zum freiwilligen Charakter der Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und
Ausdricke, die sich auf Konformitiatsbewertung beziehen, sowie Informationen iliber die Beachtung der
Grundsatze der Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical
Barriers to Trade) durch ISO enthélt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Technische Komitee ist ISO/TC 119, Powder metallurgy, Unter-
komitee SC 2, Sampling and testing methods for powders (including powders for hardmetals).

Diese fiinfte Ausgabe ersetzt die vierte Ausgabe (ISO 3927:2011), welche in Form einer Minor Revision

iiberarbeitet wurde, um die Grenzabweichungen der Stempel in Bild 2 anzupassen und die Verwendung der
Waage sowie der Bligelmessschraube zu kldren.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Verfahren zur Bestimmung der Pressbarkeit eines metallischen Pulvers bei ein-
achsigem Pressen in einer Pressmatrize unter festgelegten Bedingungen fest.

Das Verfahren ist nicht auf Hartmetallpulver anwendbar.

2 Normative Verweisungen

Es sind keine Normative Verweisungen in diesem Dokument enthalten.

3 Begriffe

Es werden keine Begriffe in diesem Dokument angegeben.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp
— [EC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/

4 Symbole

Fiir die Anwendung dieser Internationalen Norm gelten die in Tabelle 1 angegebenen Symbole.
Tabelle 1 — Symbole

Symbol Bezeichnung Einheit
Pp Verdichtbarkeit? g/cm3
m Masse des Presskorpers g
V Volumen des Presskorpers cm3
a8 Wird die Verdichtbarkeit lediglich bei einem Druck ermittelt, z. B. 400 N/mmz, so wird
das Symbol als Pp(400) angegeben.

5 Kurzbeschreibung

Einachsiges Verpressen eines Pulvers in einer Pressmatrize z.B. durch beidseitiges Pressen. Die Pulver-
proben werden entweder bei einem bestimmten Druck oder bei mehreren bestimmten Driicken gepresst.
Nach dem Ausstofden der Presskorper aus der Matrize wird ihre Dichte ermittelt.

Die im ersten Fall erhaltene Dichte stellt die Verdichtbarkeit des Pulvers bei einem bestimmten Druck dar.
Die im zweiten Fall erhaltenen Dichten kénnen zur Darstellung der Verdichtbarkeitskurve des Pulvers
benutzt werden, das heifdt, zur Aufzeichnung der Dichte in Abhdngigkeit vom Pressdruck.

6 Priifgerat

6.1 Matrize, vorzugsweise aus Hartmetall oder Werkzeugstahl, mit zwei Stempeln fir die Herstellung von
zylindrischen oder rechteckigen Presskérpern.

Die zylindrische Matrize sollte die Herstellung von Presskorpern mit einem Durchmesser von 20 mm bis
26 mm und mit einem Hohe/Durchmesser-Verhéltnis von 0,8 bis 1 ermdéglichen. Ein Beispiel einer Werk-
zeugausfiihrung ist in Bild 1 dargestellt.

Die rechteckige Matrize sollte die Herstellung von Presskérpern mit den Mafden 30 mm X 12 mm und einer
Dicke von 5 mm bis 7 mm erméglichen. Ein Beispiel einer Werkzeugausfiihrung ist in Bild 2 dargestellt.

Ineinander gleitende Teile miissen eingepasst und gelappt sein.
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c) Unterstempel, L =H + 35

Legende

1 Hartmetall

2 Schrumpfring

H Hohe der Werkzeugmatrize

Bild 1 — Beispiel einer Werkzeuggestaltung zur Herstellung eines zylindrischen Probekérpers
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