
DEUTSCHE NORM Entwurf

ICS 25.100.50

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2016-04-01 wird der Öffentlichkeit zur Prüfung und 
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfes 
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

Anwendungswarnvermerk

–    vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. für Norm-Entwürfe
der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de, sofern dort 
wiedergegeben;

–    oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), 10772 Berlin 
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

 Entwurf 

DIN EN ISO 4230

Runde Hand- und Maschinen-Schneideisen für kegeliges Rohrgewinde –

Reihe R (ISO/FDIS 4230:2016);

Deutsche und Englische Fassung FprEN ISO 4230:2016

Hand- and machine-operated circular screwing dies for taper pipe threads –
R series (ISO/FDIS 4230:2016);
German and English version FprEN ISO 4230:2016

Filières rondes de filetage, à main et à machine, pour filetages coniques de tuyauterie –
Série R (ISO/FDIS 4230:2016);
Version allemande et anglaise FprEN ISO 4230:2016

Einsprüche bis 2016-06-01
Vorgesehen als Ersatz für
DIN EN 24230:1990-06

   

Gesamtumfang 16 Seiten

Die Empfänger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten 
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstützende Dokumentationen zur Verfügung zu stellen.

– oder als Datei per E-Mail an fws@din.de möglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im 
Internet unter www.din.de/stellungnahme oder für Stellungnahmen zu Norm-Entwürfen der DKE unter 
www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

 

DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS)

Full document details: E DIN EN ISO 4230:2016-05

http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4230-2016-05
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4230-2016-05
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Der Text von ISO/FDIS 4230:2016 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29/SC 9 „Tools with defined 
cutting edges, cutting items“ der Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als 
FprEN ISO 4230:2016 durch den Technischen Lenkungsausschuss (BT) des CEN übernommen. 

Dieses Dokument ist derzeit zum einstufigen Annahmeverfahren vorgelegt. 

Der Text von ISO/FDIS 4230:2016 wurde vom CEN als FprEN ISO 4230:2016 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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