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Ersatz fiir

E DIN EN ISO 4254-19:2022-05

Landmaschinen -

Sicherheit -

Teil 19: Futtermischwagen (ISO/DIS 4254-19:2023);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 4254-19:2023

Agricultural machinery -

Safety -

Part 19: Feed mixing machines (ISO/DIS 4254-19:2023);
German and English version prEN [SO 4254-19:2023

Matériel agricole -

Sécurité -

Partie 19: Machines de mélange des aliments (ISO/DIS 4254-19:2023);
Version allemande et anglaise prEN ISO 4254-19:2023

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2023-07-21 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nam@vdma.org moglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM), 60498 Frankfurt am Main,
Postfach 71 08 64 oder Lyoner Str. 18, 60528 Frankfurt am Main.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.

Gesamtumfang 105 Seiten

DIN-Normenausschuss Maschinenbau (NAM)
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Nationales Vorwort

Dieser Norm-Entwurf enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung werden vom Ausschuss NA 060-16-08 AA ,Transporttechnik”
im Fachbereich ,Landtechnik” des DIN-Normenausschusses Maschinenbau (NAM) wahrgenommen. Vertreter
der Hersteller und Anwender von Futtermischwagen sowie der Berufsgenossenschaften sind an der
Erarbeitung beteiligt.

Dieses Dokument (prEN ISO 4254-19:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23 ,Tractors and
machinery for agriculture and forestry“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 144
,Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR
(Frankreich) gehalten wird.

Dieser Norm-Entwurf konkretisiert einschldgige Anforderungen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im Europaischen Wirtschaftsraum (EWR) in Verkehr gebrachte Maschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 4254 1:2013 siehe DIN EN ISO 4254-1:2022-12
ISO 12100:2010 siehe DIN EN ISO 12100:2011-03
ISO 13851:2019 siehe DIN EN ISO 13851:2019-11
ISO 13857:2019 siehe DIN EN ISO 13857:2020-04

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tliber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegentiber DIN EN 703:2022-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Abschnitt 1, Prazisierung des Anwendungsbereiches;
b) Abschnitt 3, Ergdnzung von Definitionen;

c) Unterabschnitt 4.3, Ergdnzung von Anforderungen an die Sicht auf Arbeitsbereiche an den Seiten der
Maschine;

d) Unterabschnitt 4.4, Ergdnzung von generellen Anforderungen an alle Arten von Ladeeinrichtungen;
e) Unterabschnitt 4.5, Prazisierung der Anforderungen an Schneid- und Ladewerkzeuge;

f) Unterabschnitt 4.6, Prazisierung der Anforderungen an die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung;

g) Unterabschnitt 4.8, Ergdnzung von Anforderungen an einen beweglichen Boden;

h) Unterabschnitt 6.1, Ergdnzung von zusatzlichen Hinweisen fiir die Betriebsanleitung.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4254-1:2022-12, Landmaschinen — Sicherheit — Teil 1: Generelle Anforderungen
(150 4254-1:2013 + Amd 1:2021); Deutsche Fassung EN ISO 4254-1:2015 + A1:2021

DIN EN ISO 12100:2011-03, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsitze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (1SO 12100:2010); Deutsche Fassung EN ISO 12100:2010

DIN EN ISO 13851:2019-11, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte und
Gestaltungsleitsdtze (1SO 13851:2019); Deutsche Fassung EN 1SO 13851:2019)

DIN EN ISO 13857:2020-04, Sicherheit von Maschinen — Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde

gegen das Erreichen von Gefdhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafSen (1SO 13857:2019);
Deutsche Fassung EN 1SO 13857:2019
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Titel de: Landmaschinen — Sicherheit — Teil 19: Futtermischwagen
(ISO/DIS 4254-19:2023)

Titel en: Agricultural machinery — Safety — Part 19: Feed mixing machines
(ISO/DIS 4254-19:2023)

Titel fr: Matériel agricole — Sécurité — Partie 19: Machines de mélange des
aliments (ISO/DIS 4254-19:2023)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4254-19:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23 ,Tractors and
machinery for agriculture and forestry” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 144
»Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur zweiten parallelen Umfrage vorgelegt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 4254-19:2023 wurde von CEN als prEN ISO 4254-19:2023 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Anhang ZA
(informativ)

Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der abzudeckenden
Richtlinie 2006 /42 /EG

Diese Europdische Norm wurde im Rahmen eines von der Europdischen Kommission erteilten
Normungsauftrages ,M/396 Auftrag an CEN und CENELEC betreffend die Normung im Bereich Maschinen”
erarbeitet, um ein freiwilliges Mittel zur Erfiillung der grundlegenden Anforderungen der
Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und
zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung) bereitzustellen.

Sobald diese Norm im Amtsblatt der Europdischen Union im Sinne dieser Richtlinie in Bezug genommen
worden ist, berechtigt die Ubereinstimmung mit den in Tabelle ZA.1 aufgefiihrten normativen Abschnitten
dieser Norm innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat
mit den entsprechenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie und den zugehorigen
EFTA-Vorschriften.

Tabelle ZA.1 — Ubereinstimmung zwischen dieser Europiischen Norm und Anhang I der
Richtlinie 2006/42/EG

Die relevanten grundlegenden Abschnitt(e)/Unter-

Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG abschnitt(e) dieser EN Anmerkungen/Hinweis

1.1.2.(a) Abschnitt 4; Abschnitt 5;
Abschnitt 6
1.1.2. (d) Abschnitt 4; Abschnitt 5;
Abschnitt 6
1.1.4. Beleuchtung Nicht abgedeckt
1.1.5. Konstruktion der Maschine im Hinblick 4.1;4.12;6.1.3j)
auf die Handhabung
1.1.6. Ergonomie 4.1;4.2;4:3;4.7.1; 4.7.3
1.1.7. Bedienungsplatze 4.7.1
1.1.8. Sitze Nicht abgedeckt
1.2.1. Sicherheit und Zuverlassigkeit von 4.1
Steuerungen
1.2.2. Stellteile 4.2;4:10; 6.1.3 e); h);
6.1.4a);d); e); 6.2
1.2.3. Ingangsetzen 421
1.2.4. Stillsetzen 4.1;4.2;4.5.2
1.2.5. Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten | 6.1 e), h); 6.1.4 a); d); e);
6.2
1.2.6. Storung der Energieversorgung 4.4.2;4.5

1.3.1. Risiko des Verlusts der Standsicherheit 4.12.1
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herausgeschleuderte Gegenstande

Die relevanten grundlegenden Abschnitt(e)/Unter- Anmerkungen,/Hinweis
Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG abschnitt(e) dieser EN g
1.3.2. Bruchrisiko beim Betrieb 6.1.3c); 6.2
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder 4.1,6.1,6.2

1.3.4. Risiken durch Oberflachen, Kanten und
Ecken

4.2;4.5;4.6;49.1

1.3.7. Risiken durch bewegliche Teile

4.1;4.2;4.4.2;4.5;4.6.1;
4.6.2;4.7.4;4.8;4.9; 4.10

1.3.8. Wahl der Schutzeinrichtungen gegen
Risiken durch bewegliche Teile

4.1;4.2;4.4.2;4.5;4.6.1;
4.6.2;4.7.4; 4.8;4.9; 4.10

1.3.8.1. Bewegliche Teile der Kraftiibertragung

4.1

1.3.8.2. Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess
beteiligt sind

4.1;4.2;4.4.2; 4.5; 4.6;
47.1;4.7.4; 4.8; 4.9; 4.10

1.3.9. Risiko unkontrollierter Bewegungen 4.2:44.1;4.5.1
1.4.1. Allgemeine Anforderungen 4.1

1.4.2.1. Feststehende trennende 4.1
Schutzeinrichtungen

1.4.2.2. Bewegliche trennende 4.1;44.2.1;45.1
Schutzeinrichtungen mit Verriegelung

1.4.3. Besondere Anforderungen an 4.1
nichttrennende Schutzeinrichtungen

1.5.1. Elektrische Energieversorgung 4.1;6.1.3 €);6.2
1.5.3. Nichtelektrische Energieversorgung 442;6.1.2d);6.2.1.2
1.5.4. Montagefehler 6.1.4;6.2.1.1
1.5.5. Extreme Temperaturen 4.1

1.5.6. Brand 4.1

1.5.7. Explosion 4.1

1.5.8. Larm 4.11;6.1.5
1.5.9. Vibrationen 4.1

1.5.10. Strahlung 4.14

1.5.11. Strahlung von aufden 4.14

1.5.15. Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko 4.7.1;4.7.2; 6.1
1.5.16. Blitzschlag 6.1.3¢€);6.2
1.6.1. Wartung der Maschine 4.1;4.5.3;4.7.4

1.6.2. Zugang zu den Bedienungsstianden und
den Eingriffspunkten fiir die Instandhaltung

4.5.4;4.7.2;4.7.3;4.7.4;
4.10; 6.1.4 a), b) und c);
6.2.2.2 a),d) und e)

1.6.3. Trennung von den Energiequellen

41;454.1;6.14
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Die relevanten grundlegenden

Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG

Abschnitt(e)/Unter-
abschnitt(e) dieser EN

Anmerkungen/Hinweis

1.6.4. Eingriffe des Bedienungspersonals

4.5.4;4.7.2;4.7.3; 4.7 4;
4.10; 6.1.4 a), b) und c);
6.2.2.2 a),d) und e)

1.6.5. Reinigung innen liegender Maschinenteile | 4.5.4
1.7.1. Informationen und Warnhinweise an der | 6.1; 6.2.2
Maschine
1.7.1.1. Informationen und 4.9.5
Informationseinrichtungen
1.7.1.2. Warneinrichtungen 49.5;6.2.2
4.7.6,6.3
1.7.2. Warnung vor Restrisiken 6.1
1.7.3. Kennzeichnung der Maschinen 6.2.1
1.7.4. Betriebsanleitung 6.1
1.7.4.1. Allgemeine Grundsatze fiir die 6.1.1
Abfassung der Betriebsanleitung
1.7.4.2. Inhalt der Betriebsanleitung 6.1
1.7.4.2.t) Ersatzteile Nicht abgedeckt
1.7.4.3. Verkaufsprospekte Nicht abgedeckt
3.2. Bedienerplatze 4.1
3.2.1. Fahrerplatz 4.1;4.3
3.2.2. Sitze 4.1

3.2.3. Platze fiir andere Personen

4.2.1;4.3;4.7.1; 4.10;
6.1.35); 6.2.2.2c)und d)

3.3.1. Stellteile

4.2;4.3;4.6; 4.8; 4.9;
6.1.2a);6.1.3d),e),t);
6.1.4a)undb), 6.2.1

Fir selbstfahrende
Maschinen: 4. Absatz
(Lenkung) nicht

abgedeckt

3.3.2. Ingangsetzen/Verfahren 4.2;4.4.2;4.5.4.1; 4.8;

4.9.4.4;6.1.3k)und1)
3.3.3. Stillsetzen/Bremsen Nicht abgedeckt
3.3.5. Storung des Steuerkreises Nicht abgedeckt
3.4.1. Unkontrollierte Bewegungen 4.1
3.4.2. Bewegliche Ubertragungselemente Nicht abgedeckt
3.4.3. Uberrollen und Umkippen 4.1
3.4.5. Zugange 4.1;4.7.1¢)
3.4.6. Anhdngevorrichtungen 4.12.2;6.1.3q)
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Die relevanten grundlegenden Abschnitt(e)/Unter-
Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG abschnitt(e) dieser EN

3.4.7. Kraftlibertragung zwischen einer 4.1;4.10.3;6.1.3 g)
selbstfahrenden Maschine (oder einer
Zugmaschine) und einer angetriebenen
Maschine

Anmerkungen/Hinweis

3.5.1. Batterien 4.1
3.5.2. Brand Nicht abgedeckt

3.6. Informationen und Angaben 6.1; 6.2

3.6.1. Zeichen, Signaleinrichtungen und 6.2.2
Warnhinweise

1. Absatz
5. Absatz

2. Absatz Nicht abgedeckt
3. Absatz
4. Absatz

3.6.2. Kennzeichnung 6.2

3.6.3.1. Vibrationen Nicht abgedeckt

WARNHINWEIS 1 — Die Konformitiatsvermutung bleibt nur bestehen, solange die Fundstelle dieser
Europdischen Norm in der im Amtsblatt der Europdischen Union veroffentlichten Liste erhalten bleibt.
Anwender dieser Norm sollten regelméafiig die im Amtsblatt der Europaischen Union zuletzt verdoffentlichte
Liste einsehen.

WARNHINWEIS 2 — Fiir Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, kdnnen weitere
Rechtsvorschriften der EU anwendbar sein.

Documents
8 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 4254-19:2023-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4254-19-2023-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4254-19-2023-08

- Entwurf - E DIN EN ISO 4254-19:2023-08
prEN ISO 4254-19:2023 (D)

Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung I1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdricke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 23, Tractors and machinery for agriculture and
forestry, Unterkomitee SC 3, Safety and comfort, erarbeitet.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 4254 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm, wie in ISO 12100:2010 angegeben.

Dieses Dokument ist insbesondere fiir die folgenden Interessentengruppen von Relevanz, die die
Marktakteure im Hinblick auf die Sicherheit von Maschinen reprasentieren:

— Maschinenhersteller (kleine, mittlere und grofse Unternehmen);

— Gesundheits- und Sicherheitsinstitutionen (Regulierungsbehoérden, Unfallverhiitungsorganisationen,
Marktaufsicht usw.).

Andere Interessentengruppen konnen durch den in diesem Dokument durch die oben genannten
Interessentengruppen erreichten Grad an Maschinensicherheit betroffen sein. Es handelt sich dabei um:

— Maschinenanwender/Arbeitgeber (kleine, mittlere und grofie Unternehmen);

— Maschinenanwender/Arbeitnehmer (z.B. Gewerkschaften, Organisationen fiir Menschen mit
spezifischen Bediirfnissen);

— Dienstleister, z. B. fiir Instandhaltung (kleine, mittlere und grofde Unternehmen);
— Verbraucher (wenn die Maschinen fiir die Verwendung durch Verbraucher vorgesehen sind).

Den oben genannten Interessengruppen wurde die Moglichkeit eingerdaumt, sich an der Erarbeitung dieses
Dokuments zu beteiligen.

Die betreffenden Maschinen und das Ausmafd, in dem Gefidhrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt werden, sind im Anwendungsbereich dieses Dokuments angegeben.

Wenn Anforderungen dieser Typ-C-Norm von denen abweichen, die in Typ-A- oder Typ-B-Normen
beschrieben werden, haben die Anforderungen dieser Typ-C-Norm fiir Maschinen, die entsprechend den
Anforderungen dieser Typ-C-Norm konstruiert und gebaut wurden, Vorrang vor den Anforderungen anderer
Normen.

ANMERKUNG  Beispiele von Maschinen und Bauteilen, die die folgenden Begriffe in Abschnitt 3 veranschaulichen, sind
Anhang B zu entnehmen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument, gemeinsam mit ISO 4254-1 angewendet, legt die sicherheitstechnischen Anforderungen
und deren Uberpriifung fest fiir Gestaltung und Konstruktion von Futtermischwagen (z. B. Futtermischern,
Ballenverarbeitern, Siloblockschneidern). Futtermischwagen kénnen stationdre, angebaute, aufgesattelte,
austauschbare, gezogene oder selbstfahrende Maschinen sein, die eine Kombination aus zwei oder mehr der
folgenden Funktionen haben: Laden, Mischen, Zerkleinern und Verteilen von Materialien, die fiir Tierfutter
oder Einstreu verwendet werden. Zusétzlich legt dieses Dokument die Informationen iiber sicheres Arbeiten
fest, die vom Hersteller zur Verfiligung zu stellen sind.

Dieses Dokument gilt nicht fiir:

— Maschinen, die das Erntegut direkt vom Feld aufnehmen;

— Ladekrane, die nicht an einen Futtermischwagen angeschlossen sind;

— autonome Futtermischwagen (einschliefllich robotergestiitzter Zufiihrsysteme, die in ISO 3991 (in
Vorbereitung) behandelt werden).

Dieses Dokument behandelt die signifikanten Gefahrdungen, Gefdhrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse von Maschinen zum Laden, Mischen und/oder Zerkleinern und Verteilen von Silage
und/oder anderen Futtermitteln, wenn sie wie beabsichtigt und unter den vom Hersteller vorgesehenen
Bedingungen verwendet werden (siehe Anhang A), mit Ausnahme der Gefahrdungen durch:

— Ausfall des Steuerungssystems;

— ungeeigneten Sitz;

— ungeeignete Beleuchtung;

— Verfahren der Maschine in Bezug auf Verkehrssicherheit;

— Bruch von mit hoher Geschwindigkeit rotierenden Teilen;

Es gilt nicht fiir Umweltgefdhrdungen (ausgenommen Gerausche).

Dieses Dokument gilt nicht fiir Maschinen, die vor dem Datum der Veroffentlichung dieses Dokuments
hergestellt wurden.

Anhang B zeigt Beispiele von den in diesem Dokument definierten Maschinen und Bauteilen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 3600:2015, Tractors, machinery for agriculture and forestry, powered lawn and garden equipment —
Operator’s manuals — Content and format

1SO 4254-1:2013, Agricultural machinery — Safety — Part 1: General requirements

ISO 12100:2010, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction
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ISO 13851:2019, Safety of machinery — Two-hand control devices — Principles for design and selection

[SO 13857:2019, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and
lower limbs

[SO 15817:2012, Earth-moving machinery — Safety requirements for remote operator control systems

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 12100:2010 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

3.1
Maschinen

3.1.1

Futtermischer

Maschine mit einer Kammer und angetriebener/n Misch-/Zerkleinerungseinrichtung(en) zum Mischen von
Futtermitteln und Ergidnzungsstoffen sowie einer Vorrichtung zum Ausgeben des gemischten Materials

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Misch-/Zerkleinerungseinrichtungen kénnen aus rotierenden Schnecken, Rotoren (z. B.
Paddeln, Bandern, Staben, Messern) oder einer Kombination aus Schnecken und Rotoren bestehen, sind jedoch nicht
darauf beschrankt.

3.1.2

Ballenverarbeiter

Vorrichtung mit einer nach oben offenen Kammer und angetriebenen Zerkleinerungselementen zum
Zerkleinern von Ballenmaterial und zum Verteilen des verarbeiteten Materials

3.1.3

Siloblockschneider

Vorrichtung mit Schneide(n), die dazu dient/dienen, einen Materialblock aus dem restlichen Material zu
schneiden und das Material zur Verarbeitung oder Verteilung zu transportieren, wobei die Materialdichte
und -form erhalten bleibt

3.2
Funktionen

3.2.1
Mischen
Verfahren zum Mischen von zwei oder mehr verschiedenen Stoffen, um eine Mischung zu erzeugen

3.2.2
Zerkleinern
Verfahren zum Zerkleinern oder Verkleinern der Bestandteile eines Gutes
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3.2.3
Schneiden
Verfahren zum Abtrennen eines Teils des Gutes vom restlichen Gut

3.3

Ladeeinrichtung

Bauteil oder Satz von Bauteilen, das/die an der Maschine befestigt ist/sind und das Gut in die Kammer
beférdert/beférdern

3.3.1

Ladekran

kraftbetriebener Kran, der an der Maschine befestigt ist, bestehend aus einer Kransdule, die um einen
Kransockel drehbar ist, und einem Auslegersystem, das am oberen Ende der Kranséule befestigt ist und zum
Laden des Gutes in die Kammer vorgesehen ist

[QUELLE: EN 12999:2011, Definition 3.1.1, modifiziert]

3.3.2

Ladetiir

bewegliches Bauteil der Kammer, das sich fiir die Beladung der Maschine 6ffnet und wahrend des Mischens
oder der Verarbeitung des Gutes geschlossen wird

3.3.3
Aufgabeforderer
kraftbetriebener Mechanismus, der kontinuierlich Gut in die Kammer befordert

3.4

Schneid-/Ladeeinrichtung

Bauteil oder Satz von Bauteilen, das/die an der Maschine angebracht ist/sind und die einzeln oder in
Kombination die Funktionen einer Schneideinrichtung und einer Ladeeinrichtung erfiillen

3.5

Misch-/Zerkleinerungseinrichtung

Bauteil oder Satz von Bauteilen, das/die die Misch- und/oder Zerkleinerungsfunktion(en) fiir das Gut in der
Kammer ausfiihrt

3.6

Schneideinrichtung

Bauteil oder Satz von Bauteilen, das/die an der Maschine angebracht ist/sind, die die Schneidefunktion
ausfithrt

3.7

Verteileinrichtung

kraftbetriebenes Bauteil oder eine Satz von Bauteilen, das/die an der Maschine befestigt ist/sind und das Gut
aus der Kammer an einen gewiinschten Ort beférdert (z. B. Forderer, Forderband, Schnecke, Verteilwalze,
Laufrad, Geblase)

3.8
Entladetiir
beweglicher Teil der Kammer, der sich zum Entladen von Gut 6ffnet

3.9

beweglicher Boden
kraftbetriebener Forderer fiir den Transport des Materials innerhalb der Kammer oder an der Ladetiir
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3.10

Arbeitsplatz

eine andere Position an der Maschine als der Bedienerplatz, von der aus die Steuerung zumindest einiger
Maschinenfunktionen moglich ist

3.11

Bedienerplatz
Position des Bedieners wahrend des Betriebs der Maschine einschliefdlich des Transports

4 Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz- /Risikominderungsmafdnahmen

4.1 Allgemeines

4.1.1 Maschinen miissen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutz-/Risikominderungsmafinahmen
dieses Abschnitts entsprechen. Aufderdem muss die Maschine im Hinblick auf Gefdhrdungen, die relevant, aber
nicht signifikant sind und die nicht in diesem Dokument behandelt werden, nach den Leitsidtzen der
entsprechenden Teile von ISO 12100 konstruiert sein.

4.1.2 Sofern nicht anders in diesem Dokument festgelegt, muss die Maschine den Anforderungen von
[SO 4254-1 und ISO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 6, entsprechen.

4.2 Maschinenstellteile
4.2.1 Stellteile am Arbeitsplatz oder Bedienerplatz

4.2.1.1 Die Stellteile miissen so gestaltet sein, dass der Bediener sie an der vorgesehenen Stelle erreichen
kann, zum Beispiel durch eine verstellbare Position.

4.2.1.2 Es darf nicht moglich sein, dass der Bediener bei der Betdtigung der Stellteile ungeschiitzte
bewegliche Arbeitswerkzeuge erreicht.

4.21.3 Es darf nicht moglich sein, die handbetdtigten Stellteile vom Inneren der
Misch-/Zerkleinerungskammer(n) aus zu erreichen.

4.2.1.4 Stellteile zum Stoppen miissen Vorrang gegentiber allen anderen Stellteilen haben.
4.2.1.5 Die Stellteile am Arbeitsplatz miissen mit einer selbsttiatigen Riickstellung ausgeriistet sein.

4.2.1.6 Es muss moglich sein, die Funktionen des Arbeitsplatzes zu deaktivieren, um die Steuerung nur auf
den Bedienerplatz zu beschranken.

4.2.1.7 Zweihandbedienelemente miissen ISO 13851 entsprechen.

4.2.2 Fernsteuerung

Ferngesteuerte Maschinen miissen die Anforderungen von ISO 15817 erfiillen.
4.2.3 Not-Halt

Bei selbstfahrenden Maschinen muss ein Not-Halt-Stellteil entsprechend 1SO 4254-1:2013, 4.19, installiert
sein.
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4.3 Sicht
4.3.1 Sicht auf die Arbeitsbereiche der Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen
4.3.1.1 Fiir den Arbeitsbereich an der Vorderseite der Maschine

Die Bedienungsperson muss vom Bedienerplatz und/oder vom Arbeitsplatz aus den Arbeitsbereich an der
Vorderseite der Maschine einsehen kénnen.

Die Breite des Arbeitsbereichs ist die gesamte Breite aller Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen,
einschliefdlich etwaiger Einklemmbereiche.

Die Hohe des Arbeitsbereichs erstreckt sich von der hochsten Stellung aller Schneid-, Lade- und
Schneid-/Ladeeinrichtungen bis zu einer Hohe von 1 m oder weniger liber dem Boden, wenn sich die Maschine
in Beladestellung befindet.

Der Arbeitsbereich befindet sich 200 mm entfernt von der Kante aller Schneid-, Lade- und
Schneid-/Ladeeinrichtungen gemessen (siehe Bild 1). Wenn eine direkte Sicht nicht moglich ist, miissen
Einrichtungen wie Spiegel oder Videoliberwachungsanlagen (CCTV, en: closed circuit television) verwendet
werden, die eine indirekte Sicht sicherstellen.

Mafie in Millimeter

200

// '/\,\\"\~~2 1

3 X /\/

\[ ok

—10 X
Y SIP !
S ! |
: 5 ¢
/. /. ,
Legende

1  Augenposition
2 Schneid-/Ladeeinrichtung
3 einsehbarer Bereich

Bild 1 — Uberpriifung der direkten Sicht bei einer selbstfahrenden Maschine
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4.3.1.2 Fiir den Arbeitsbereich an der Riickseite der Maschine

Die Bedienungsperson muss vom Bedienerplatz und/oder vom Arbeitsplatz aus den Arbeitsbereich an der
Riickseite der Maschine einsehen kénnen.

Die Breite des Arbeitsbereichs ist die gesamte Breite aller Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen,
einschliefilich etwaiger Einklemmbereiche [siehe d2 in Bild 2b) und 2d)].

Die Hohe des Arbeitsbereichs erstreckt sich von der hochsten Stellung aller Schneid-, Lade- und
Schneid-/Ladeeinrichtungen bis zu einer Hohe von 1,5 m oder weniger iiber dem Boden, wenn sich die
Maschine in Beladestellung befindet.

ANMERKUNG  Die Hohe von 1,5 m wird weiter gepriift und konnte kiinftig durch 1,0 m ersetzt werden.

Der Ort des Arbeitsbereichs befindet sich im Abstand von 200 mm zum Ende der

— Kante der Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen,

— Maschine, wenn die Ladetiir geschlossen ist.

Wenn keine direkte Sicht auf den Arbeitsbereich moglich ist, muss mindestens eine der folgenden
Bedingungen erfiillt sein:

— indirekte  Sichtbarkeit durch den Einsatz von Einrichtungen wie Spiegeln oder
Videotiberwachungsanlagen (CCTV) und einem Ton- und/oder Lichtsignal, das bei der Betdtigung von

Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen abgegeben wird; oder

— eine oder mehrere Einrichtungen, um Personen im Gefdhrdungsbereich zu erkennen und die
Bedienungsperson zu verstandigen.

4.3.1.3 Fiir Arbeitsbereiche an den Seiten der Maschine

Die Bedienungsperson muss vom Bedienerplatz und/oder vom Arbeitsplatz aus den Arbeitsbereich an den
Seiten der Maschine einsehen kénnen.

Die Breite des Arbeitsbereichs betrdgt 200 mm von den Seiten aller Schneid-, Lade- wund
Schneid-/Ladeeinrichtungen der Maschine gemessen [siehe d4 in Bild 2b) und 2d)].

Die Hohe des Arbeitsbereichs erstreckt sich von der hochsten Stellung aller Schneid-, Lade- und
Schneid-/Ladeeinrichtungen bis zu einer Hohe von 1,5 m oder weniger iiber dem Boden, wenn sich die
Maschine in Beladestellung befindet.

Der Ort des Arbeitsbereichs befindet sich im Abstand von 200 mm zum Ende der

— Kante der Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen, oder

— Maschine, wenn die Ladettir geschlossen ist.

Wenn keine direkte Sicht auf den Arbeitsbereich moglich ist, muss mindestens eine der folgenden
Bedingungen erfiillt sein:

— indirekte  Sichtbarkeit durch den Einsatz von Einrichtungen wie Spiegeln oder

Videoiiberwachungsanlagen (CCTV) und einem Ton- und/oder Lichtsignal, das bei der Betdtigung von
Schneid-, Lade- und Schneid-/Ladeeinrichtungen abgegeben wird;
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— eine oder mehrere Einrichtungen, um Personen im Gefdhrdungsbereich zu erkennen und die
Bedienungsperson zu verstandigen.

Uberpriifung: muss durch Messung an einer leeren Maschine erfolgen.
4.3.1.4 Position der Augen der Bedienungsperson

Die Position der Augen der Bedienungsperson ist wie in Bild 1 und Bild 3 dargestellt festgelegt. Eine seitliche
Verschiebung der Augenposition der Bedienungsperson innerhalb von +300 mm aus der mittleren Position

ist zulassig.
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a) Uberpriifung der Sicht bei gezogenen Maschinen mit Ladetiir - Seitenansicht
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b) Uberpriifung der Sicht bei gezogenen Maschinen mit Ladetiir - Ansicht von oben

c) Uberpriifung der Sicht bei gezogenen Maschinen mit Schneid-/Ladewerkzeugen - Seitenansicht
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d) Uberpriifung der Sicht bei gezogenen Maschinen mit Schneid-/Ladewerkzeugen

Legende
h  hochste Position bis zu einer Mindesthohe von 1,5m iiber dem Boden des Arbeitsbereichs der

Schneid-/Ladewerkzeuge und der Ladetiir
di1 Breite der Ladewerkzeuge
d, Breite des Sichtbereichs - Innenbreite der Maschine
dz ausgenommene Breite des Sichtbereichs (Seiten der Maschine)
ds Breite des seitlichen Sichtbereichs = 200 mm
ds Lange des Sichtbereichs nach hinten = 200 mm

Bild 2 — Uberpriifung der Sicht bei gezogenen Maschinen
Mafie in Millimeter
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Legende
1  Augenposition
2 Zugmaul oder Zughaken
3 Boden
a) Verbindung mit Zugmaul oder Zughaken zwischen der gezogenen Maschinen und dem Traktor
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Legende
1 Augenposition
2 unterer Kuppelpunkt
3 Boden
b) Verbindung mit unterem Kuppelpunkt zwischen gezogener Maschine und Traktor

Bild 3 — Bestimmung der iiblichen Position der Augen
4.4 Ladeeinrichtungen
4.4.1 Allgemeines
4.4.1.1 Zur Vermeidung unerwarteter Bewegungen der Ladeeinrichtung wahrend der Wartung und des
Transports miissen Verriegelungseinrichtungen entsprechend ISO 4254-1:2013, 4.11, vorgesehen sein. Wenn

eine mechanische Abstiitzung verwendet wird, darf diese nicht von der Maschine abnehmbar sein.

4.4.1.2 Es muss eine Einrichtung vorgesehen sein, die verhindert, dass sich die Ladeeinrichtung wahrend
der Wartung und des Transports ohne Betidtigung bewegt (z. B. ein pilotgesteuertes Riickschlagventil).

4.4.1.3 Die Stellteile von Ladeeinrichtungen miissen mit einer selbsttatigen Riickstellung versehen sein,
wenn sie sich aufderhalb des Bedienerplatzes befinden, mit Ausnahme der Drehung von Aufgabeforderern, die
mit einer selbsttadtigen Riickstellungen versehen sein oder eine beabsichtigte Handlung erfordern diirfen.

4.4.2 Ladetiir

4.4.2.1 Wenn die Ladetlir geoffnet ist, muss mindestens eine der folgenden Mafinahmen angewendet
werden, um die Bedienungsperson vor Gefahren durch Kontakt, Erfassen und Einziehen zu schiitzen, die durch
die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung(en) entstehen.

— es darf nicht moglich sein, die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung zu betreiben; oder

— die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung darf nur durch ein Stellteil mit selbsttitiger Riickstellung
bedienbar sein; oder

— mithilfe einer Schutzeinrichtung (z. B. bewegliche verriegelte Riickwand), die bei moglichem Zugriff
automatisch eingebracht wird, miissen die Sicherheitsabstinde nach ISO 13857:2019, Tabelle 1,
Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 6, eingehalten werden.

4.4.2.2 Zum Schutz der Bedienungsperson vor Gefidhrdungen durch Quetschen und Scheren infolge eines
Ausfalls des Hydraulikkreises muss die Tiir mit einer Einrichtung ausgestattet sein, die ein unbeabsichtigtes
Absenken verhindert (z. B. einem pilotgesteuerten Riickschlagventil).

4.4.2.3 Eine Maschine mit einer Ladetiir, die zum Schlief;en angehoben wird (der in Bild B.9 von Anhang B

dargestellte Maschinentyp) muss es der Bedienperson erlauben, das Wickelnetz oder die Bindeschnur von
einem Ballen zu entfernen, nachdem dieser geladen wurde:
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— ohne den Misch-/Zerkleinerungsbehalter zu betreten; und

— ohne die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung zu betatigen.

4.5 Schneideinrichtungen

4.5.1 Allgemeines

4.5.1.1 Die Stellteile von Schneideinrichtungen miissen eine beabsichtigte Handlung erfordern.

4.5.1.2 Schneideinrichtungen, die eine Gefidhrdung darstellen, wenn sie nicht in Gebrauch sind, miissen auf
eine der folgenden Arten geschiitzt werden:

— durch die rdaumliche Positionierung, indem die Bedienungsperson z.B. angewiesen wird, die
Schneideinrichtung(en) so zu platzieren, dass sie aufer Reichweite ist/sind. Die Positionierung der
Schneideinrichtung(en) muss vom Bedienungsplatz aus mdglich sein;

oder

— direkt mit einer Schutzeinrichtung, die einen versehentlichen Kontakt mit der/den
Schneideinrichtung(en) verhindert. Die Schutzeinrichtung muss selbstschlieflend sein oder vom
Bedienungsplatz aus betatigt werden konnen.

Bei rotierenden Schneideinrichtungen muss die vordere Schutzeinrichtung selbstschlieféend sein und an der
Vorderseite wenigstens 110° von der Senkrechten zur Achse der Schneideinrichtung reichen (siehe Bild 4),
wobei sich die Maschine in Transportstellung befindet.

Legende
1 vorderer Schutz
oa =>110°

Bild 4 — Schutz der rotierenden Werkzeuge bei Nichtbenutzung
4.5.2  Anhaltezeit
4.5.2.1 Allgemeines

4.5.2.1.1 Die Anhaltezeitistdie Zeit von dem Moment, in dem das Stellteil in die Stellung AUS gebracht wird,
bis zu dem Zeitpunkt, an dem die Schneideinrichtung zum Stillstand gekommen ist.
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4.5.2.2 Anforderungen

4.5.2.2.1 Die Anhaltezeit der Schneideinrichtung(en) darf fiir selbstfahrende Maschinen 5 Sekunden und
fiir andere Maschinen 10 Sekunden nicht tiberschreiten.

4.5.2.2.2 Wahrend der Nachlaufzeit darf es nicht moéglich sein, ungeschiitzte Schneidewerkzeuge zu
erreichen.

4.5.2.3 Messbedingungen
4.5.2.3.1 Die Schneideinrichtung darf nicht unter Last stehen.
4.5.2.3.2 Die Drehzahl fiir die Priifung muss der vom Hersteller festgelegten Nenndrehzahl entsprechen.

4.5.2.3.3 Wenn die Schneideinrichtung hydraulisch angetrieben wird, muss die Temperatur des
Hydraulikols wahrend der Priifung (65 + 5) °C betragen.

4.5.3 Wartung und Reparatur
4.5.3.1 Zur Vermeidung eines unbeabsichtigten Absenkens der Schneideinrichtung wahrend der Wartung
und Reparatur miissen Verriegelungseinrichtungen entsprechend 1SO 4254-1:2013, 4.11, vorgesehen sein.

Wenn eine mechanische Abstiitzung verwendet wird, darf diese nicht von der Maschine abnehmbar sein.

4.5.3.2 Die Schneideinrichtungen miissen bei Bedarf fiir Wartung und Reparatur beweglich sein, ohne dass
die Maschine dafiir in Betrieb genommen werden muss.

4.5.3.3 Die Schneideinrichtungen miissen bei Bedarf fiir Wartung und Reparatur verriegelbar sein, ohne
dass die Maschine dafiir in Betrieb genommen werden muss.

4.5.4 Verstopfungen

4.5.4.1 Allgemeines

4.5.4.1.1 Die Maschinen miissen so gestaltet und gebaut sein, dass die Wahrscheinlichkeit und Haufigkeit
von Verstopfungen minimiert und eine Gefahrdung verhindert wird, sollte die Beseitigung einer Verstopfung

notwendig werden.

4.5.4.1.2 Diese allgemeine Anforderung muss durch die folgenden Mafinahmen zur Risikominderung
erreicht werden:

a) so weit wie praktikabel die Notwendigkeit vermeiden, sich dem Gefahrenbereich zu ndhern, indem Mittel
bereitgestellt werden, die die Beseitigung von Verstopfungen ohne Unterbrechung der Energiezufuhr zur
Maschine ermdglichen, entweder vom Bedienerplatz aus oder, wenn der normale Betrieb vom
Arbeitsplatz aus gesteuert wird, vom Arbeitsplatz aus. Solche Mittel sind z. B.:

— Einrichtung zur Vergrofderung des Durchgangsbereichs des Guts;

— Reversierung der Drehrichtung der entsprechenden Maschinenelemente, unabhdngig von den
Schneidwerkzeugen;

b) falls a) nicht vollstdndig durchfiihrbar ist, Unterstiitzung beim Beseitigen von Verstopfungen und
Reinigen nach Stoppen der Maschine mithilfe von z. B.:

— Freilauf der Achse, um ein manuelles Drehen ohne externe Energiezufuhr zu ermdglichen;

— Handwerkzeuge zum Beseitigen von Verstopfungen.
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4.5.4.2 Schutz gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten, wenn mechanische Elemente aufgrund
einer Verstopfung gestoppt wurden

Ein automatisches Wiederanlaufen der gefahrlichen Bewegung nach Beseitigung einer Verstopfung durch eine
Bedienungsperson im Gefahrdungsbereich muss verhindert sein. Ein Wiedereinschalten muss die absichtliche
Betdtigung eines Bedienelements aufderhalb des Gefiahrdungsbereichs erfordern (z.B. Zurilicksetzen des
Drehmomentbegrenzers, was einen vollstandigen Stopp der Zapfwelle zum Wiedereinschalten erfordert).

4.6 Misch-/Zerkleinerungseinrichtung

4.6.1 Schutz fiir eine Maschine, die mit Schneid-, Lade- oder Schneid-/Ladewerkzeugen
ausgestattet ist

Wenn die Maschine mit Schneid-, Lade- oder Schneid-/Ladeeinrichtungen ausgestattet ist, miissen die
Sicherheitsabstande zum Schutz gegen Berithrung mit gefdhrlichen beweglichen Teilen der
Misch-/Zerkleinerungseinrichtung den Sicherheitsabstdnden nach ISO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3,
Tabelle 4 und Tabelle 6, entsprechen, wenn sich die Schneid-, Lade- oder Schneid-/Ladeeinrichtungen in der
Position zum Mischen und/oder Zerkleinern befinden, die Ladetiir geschlossen ist oder beides.

4.6.2  Schutzvorrichtungen fiir eine Maschine mit Schwerkraftauswurf

Eine Maschine, die mit einem Schwerkraftauswurf ausgestattet ist, muss mindestens einen der folgenden
Punkte erfiillen:

— Schutz, der so weit wie moglich einen unbeabsichtigten Kontakt mit den gefédhrlichen beweglichen Teilen
der Misch-/Zerkleinerungseinrichtung verhindert und der die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung nicht
beriihrt, wenn eine horizontale Kraft von 500 N aufgebracht wird;

— Sicherheitsabstinde nach 1SO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle4 und Tabelle6, um
unbeabsichtigten Kontakt mit gefahrlichen beweglichen Teilen der Misch-/Zerkleinerungseinrichtung zu
verhindern;

— Abstand > 550 mm zwischen den dufdersten Kanten der Auswurféffnung und der dufieren Bahn der
Misch-/Zerkleinerungseinrichtung bis > 100 mm unterhalb der horizontalen Ebene der unteren Kante
der Auswurfoffnung (siehe Bild 5). Wenn der Abstand h (siehe Bild 6 und Bild 7) zwischen dem Boden
und der Unterkante der Schutzeinrichtung < 800 mm ist,

— muss das Mafd a > 550 mm, und

— das Mafs b = 100 mm betragen.

Wenn der Abstandh (siehe Bild 6 und Bild 7) zwischen dem Boden und der Unterkante der
Schutzeinrichtung > 800 mm ist,

— muss das Mafd a > 850 mm, und

— dasMafd b > 100 mm betragen.
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Mafie in Millimeter

Legende

a Abstand zwischen dem Schutz und der Verteilwalze

b  senkrechter Abstand zwischen der Kante des Schutzes und der Verteilwalze
h  Abstand zwischen dem Boden und der Unterkante des Schutzes

Bild 5 — Schutz zur Verhinderung von unbeabsichtigtem Kontakt mit der
Misch-/Zerkleinerungseinrichtung (Maschine mit Schwerkraftauswurf)

2
1
4

Legende

Verteilwalze

Schutz

Abstand zwischen dem Schutz und der Verteilwalze

senkrechter Abstand zwischen der Kante des Schutzes und der Verteilwalze
Abstand zwischen dem Boden und der Unterkante des Schutzes

ST Q N

Bild 6 — Schutz gegen Gefihrdung durch Quetschen bei einer Verteilwalze - horizontal
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Legende

Verteilwalze

Schutz

Abstand zwischen dem Schutz und der Verteilwalze

senkrechter Abstand zwischen der Kante des Schutzes und der Verteilwalze
Abstand zwischen dem Boden und der Unterkante des Schutzes

ST Q N

Bild 7 — Schutz gegen Gefahrdung durch Quetschen bei einer Verteilwalze - vertikal
4.6.3  Schutz fiir eine Maschine mit Verteileinrichtung

Die Maschine, die mit einer Verteileinrichtung ausgestattet ist, muss in jedem Verteilungszustand mindestens
einen der folgenden Punkte erfiillen:

— Schutz, der so weit wie moglich einen unbeabsichtigten Kontakt mit den gefdhrlichen beweglichen Teilen
der Misch-/Zerkleinerungseinrichtung verhindert und der die Misch-/Zerkleinerungseinrichtung nicht
bertihrt, wenn eine horizontale Kraft von 500 N aufgebracht wird;

— Sicherheitsabstinde nach IS0 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle4 und Tabelle6, um
unbeabsichtigten Kontakt mit gefahrlichen beweglichen Teilen der Misch-/Zerkleinerungseinrichtung zu
verhindern;

— Abstand > 550 mm zwischen der dufdersten Kante der Verteileinrichtung und der dufieren Bahn der
Misch-/Zerkleinerungseinrichtung und Abstand > 550 mm zwischen einem beliebigen Punkt an den
seitlichen  Schutzeinrichtungen der Verteileinrichtung und dem &ufderen Verlauf der
Misch- /Zerkleinerungseinrichtung (siehe Bild 8).

ANMERKUNG  Siehe 4.9 fiir den Schutz der Verteileinrichtung.
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Mafie in Millimeter

Bild 8 — Schutz zur Verhinderung von unbeabsichtigtem Kontakt mit der
Misch-/Zerkleinerungseinrichtung (Maschine mit Verteileinrichtung)

4.7 Misch-/Zerkleinerungsbehilter
4.7.1 Sichtins Innere des Behilters

Wo die Oberkante des Misch-/Zerkleinerungsbehalters an ihrem niedrigsten Punkt mehr als 1,60 m liber dem
Boden liegt, muss mindestens eine der folgenden Einrichtungen fiir die Sicht in das Innere des Behilters
vorhanden sein:

a) eine Offnung oder Beobachtungshilfe (z.B. Fenster, Gitter), die der Bedienperson eine direkte Sicht
ermoglicht und gleichzeitig die Sicherheitsabstdnde nach ISO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4
und Tabelle 6, einhdlt, um den Kontakt mit beweglichen mechanischen Teilen im
Misch-/Zerkleinerungsbehalter zu verhindern;

b) eine Plattform auf der Maschine nach ISO 4254-1:2013, 4.7.2. Der Abstand zwischen dem Boden der
Plattform und der Oberkante des Misch-/Zerkleinerungsbehalters oder des Plattformgelanders muss
> 1,10 m und < 1,60 m betragen. Stufen oder Leitern fiir Plattformen miissen 1SO 4254-1:2013, 4.7.1.2,
entsprechen;

c) ein Aufstieg (z.B. eine an der Maschine befestigte Leiter), der mit SO 4254-1:2013, 4.7.1.2,
ibereinstimmen muss. Der Abstand zwischen der oberen Stufe und der Oberkante des

Misch-/Zerkleinerungsbehéalter muss > 1,10 m und < 1,60 m betragen;

d) eine Beobachtungshilfe, die eine indirekte Sicht vom Bedienerplatz aus ermoglicht (z.B. Spiegel,
Videoiiberwachungsanlage (CCTV)).
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4.7.2 Reduzierung der Gutansammlung

Die Oberkanten des Misch-/Zerkleinerungsbehalters miissen so ausgefiihrt sein, dass sich moglichst wenig
Gut ansammelt und der Zugang zu den Oberkanten des Behalters nicht erforderlich ist. Beispiele fiir eine
solche Ausfiihrung sind folgende:

— schrége Kanten;

— abgerundete Profile;

— begrenzte horizontale Flachen.

4.7.3 Manuelle Zugabe von Gut

4.7.3.1 Wenn eine Einrichtung vorhanden ist, die die manuelle Zugabe von Gut in den
Misch-/Zerkleinerungsbehélter ermdglicht, muss sie unter Einhaltung der Sicherheitsabstinde nach
[SO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 6, eine der folgenden Mafinahmen umfassen, um

den Kontakt mit beweglichen mechanischen Teilen innerhalb des Misch-/Zerkleinerungsbehalters zu
verhindern:

— eine Plattform nach ISO 4254-1:2013, 4.7.2; oder
— vom Boden aus zuganglich.

4.7.3.2 Wenn keine Madglichkeit zur manuellen Zugabe von Gut vorgesehen ist, muss in der
Betriebsanleitung angegeben werden, dass die manuelle Zugabe von Gut nicht erlaubt ist. Sie muss auch
Anweisungen zur Verwendung geeigneter Ladewerkzeuge enthalten, um selbst kleine Mengen an Gut
hinzuzufiigen.

4.7.4 Wartung und Reparatur

4.7.4.1 Die Misch-/Zerkleinerungseinrichtungen miissen bei Bedarf fiir Wartung und Reparatur beweglich
sein, ohne dass die Maschine dafiir in Betrieb genommen werden muss.

4.7.4.2 Die Misch-/Zerkleinerungseinrichtungen miissen bei Bedarf fiir Wartung und Reparatur
verriegelbar sein.

4.7.4.3 Maschinen mit einer vertikalen Misch-/Zerkleinerungseinrichtung missen iiber eine
Zugangsvorrichtung zur Misch-/Zerkleinerungseinrichtung verfiigen, die mindestens eine der folgenden
Moglichkeiten bietet:

— eine Zugangsoffnung (z. B. Entladetiir, Wartungsklappe) mit einem lichten Mindestdurchmesser von
600 mm fiir den Zugang zum Misch-/Zerkleinerungsbehalter; oder

— bei Maschinen mit einer Leistung von weniger als 2 m3 und wo ein sicherer Zugang zur Wartung vom
Boden aus nicht méglich ist, muss ein alternativer Zugang vorhanden sein (z. B. eine abnehmbare Klappe).

4.7.4.4 Maschinen mit einer Zugangsvorrichtung zur Misch-/Zerkleinerungseinrichtung miissen eine
Verriegelungseinrichtung nach ISO 4254-1:2013, 4.11, enthalten, sofern zutreffend.

4.7.4.5 Die Gefdhrdungen beim Wechseln von Schneiden wahrend Wartung und Reparatur miissen durch
die Konstruktion minimiert werden. Fiir verbleibende Gefihrdungen, die nicht durch die Konstruktion
beseitigt werden konnen, miissen in der Betriebsanleitung Anweisungen bereitgestellt werden (siehe
6.1.4 c)).
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4.8 Beweglicher Boden

Die Bewegung des beweglichen Bodens, sofern vorhanden, muss gesteuert werden entweder

— vom Bedienerplatz aus; oder

— durch ein Stellteil, das so angebracht ist, dass der Gefdhrdungsbereich wahrend seiner Betdtigung nicht
von der Bedienungsperson erreicht werden kann; dieses Stellteil muss entweder ein Stellteil mit
selbsttatiger Riickstellung oder eine Zweihandschaltung entsprechend der ISO 13851 sein.

4.9 Verteileinrichtung

4.9.1 Allgemeines

Die Verteileinrichtungen miissen iiber Schutzeinrichtungen verfiigen, um einen unbeabsichtigten Kontakt mit

den gefahrlichen beweglichen Teilen zu verhindern, und es miissen Warnhinweise angebracht sein, die vor

etwaigen Restgefahren warnen.

4.9.2 Forderer

4.9.2.1 Seitlicher Schutz

Forderer miissen entsprechend Bild 9 und Bild 10 an den Seiten mit Schutzeinrichtungen ausgestattet sein,
einschliefilich der folgenden:

— der Schutz muss mindestens bis zur unteren Ebene des Forderers reichen; und
— der Schutz muss > 50 mm iiber der oberen Ebene des Forderers liegen.

Mafie in Millimeter

Legende

Misch-/Zerkleinerungseinrichtung

Behalter

Forderband/Forderkette

Schutz

Stahlblech unter Forderband/Forderkette (aus Funktionsgriinden)
obere Ebene des Forderers

untere Ebene des Forderers

NO Ul WN -

Bild 9 — Schutz gegen direkten Zugriff an der Auswurféffnung bei seitlicher Anordnung (bei einem
Forderer)
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Mafie in Millimeter

2590

Legende
1 Schutz
2 Misch-/Zerkleinerungseinrichtung

Bild 10 — Schutz gegen Gefihrdung durch Quetschen (obere perspektivische Ansicht von Bild 9)
4.9.2.2 Ketten-/Riemenabstand
Die Forderer miissen Abstande nach ISO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 6, aufweisen.

4.9.3 Schnecken

Schnecken, die das Gut aus dem Ende auswerfen, miissen mindestens eine der folgenden Bedingungen
erflillen:

— trennende Schutzeinrichtungen nach ISO 13857:2019, Tabelle 1, Tabelle 3, Tabelle 4 und Tabelle 6;

— bei Schnecken, die oben offen sind, miissen die Schutzeinrichtungen 200 mm vom Umfang der
Schutzeinrichtung bis zu den Beriihrungspunkten zwischen den Schneckenfliigeln und dem Trog iiber die
gesamte Lange der Schnecke einhalten;

— Dbei Schnecken, die {iiber die gesamte Liange geschlossen sind, eine bewegliche trennende

Schutzeinrichtung, die den Auswurf abdeckt, wenn das Gut nicht durchlduft, und die sich 6ffnet, damit der
Gutfluss moglich ist (siehe Bild 11).
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