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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4484-3:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 , Textiles“ in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse” erarbeitet, dessen
Sekretariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-05-13 AA , Textilpflege, Wasser-
einwirkung, Knitterverhalten“ im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 139 siehe DIN ENISO 139
ISO 3696 siehe DINISO 3696
[SO 3758 siehe DINENISO 3758
ISO 6330 siehe DIN ENISO 6330

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 4484-3:2022-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4484-3-2022-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4484-3-2022-02

- Entwurf -
E DIN EN ISO 4484-3:2022-02

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 139, Textilien — Normalklimate fiir die Probenvorbereitung und Priifung
DIN EN ISO 3758, Textilien — Pflegekennzeichnungs-Code auf der Basis von Symbolen
DIN EN ISO 6330, Textilien — Nichtgewerbliche Wasch- und Trocknungsverfahren zur Priifung von Textilien

DIN ISO 3696, Wasser fiir analytische Zwecke; Anforderungen und Priifungen
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4484-3:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38 , Textiles” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse” erarbeitet, dessen
Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 4484-3:2021 wurde von CEN als prEN ISO 4484-3:2021 ohne irgendeine Abdanderung
genehmigt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen AnnahmekKriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundséatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 38, Textiles, erarbeitet.

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 4484 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Im Rahmen des menschlichen Lebens werden beim taglichen Waschen von Kleidung Faserfragmente erzeugt,
die aus der Waschmaschine ausgetragen werden, eine ungeeignete oder gar keine Abwasserbehandlung durch-
laufen, in den Fluss fliefden und anschlief3end hinaus in den Ozean als letzte Senke fliefsen.

Uber Faserfragmente, die beim Waschen von textilen Erzeugnissen freigesetzt werden und in der Bekleidungs-
industrie von grofder Bedeutung sind, wurden zahlreiche Arbeiten veroffentlicht. Unter ihnen gibt es keinen
eindeutigen Bewertungsmafstab und deshalb fiihren sie ihre eigenen Bewertungsbedingungen ein.

Bei dem hier erwahnten textilen Fertigerzeugnis handelt es sich um ein fertiges Bekleidungsprodukt, wie z. B.
Hemd, Hose, Fleece, Bluse usw., die heimtextilen Fertigerzeugnisse, wie z. B. eine Decke, einen (kleinen) Tep-
pich usw. und nicht um eine geschnittene Messprobe des textilen Flachengebildes oder der Erzeugnisse.

Obwohl es viele Typen von Waschmaschinen gibt, die zu Hause verwendet werden, hat die [SO das Priifverfah-
ren von ISO 6330 zum nichtgewerblichen Waschen entwickelt, in dem die Haushaltswaschmaschinen und die
Prifbedingungen beschrieben werden. Dariiber hinaus wird an Textilerzeugnissen weltweit ein in 1ISO 3758
festgelegtes Pflegeetikett angebracht, das auch die Waschbedingungen festlegt.

Der Zweck dieses Priifverfahrens besteht darin, die Faserfragmente zu sammeln; genau genommen die gesam-
melten Materialien, die beim Waschen aus der Haushaltswaschmaschine ausgetragen werden.

Aufgrund des komplizierten Aufbaus der Waschmaschine ist die Reinigung der Waschmaschinen ein sehr wich-
tiges Thema und dieses Dokument schligt die Uberpriifung der Sauberkeit der Waschmaschine vor.

Die Identifizierung oder quantitative Bestimmung von Bestandteilen, die in dem wahrend des Waschens
gesammelten Material enthalten sind, erfolgen unter Anwendung von ISO 4484-2.

Es wird davon ausgegangen, dass diese Informationen von der Textilindustrie fiir die Entwicklung von Klei-
dung, textilen Erzeugnissen usw. genutzt werden kénnen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Messung der gesammelten Materialmasse fest, die aus dem Ablauf
einer in ISO 6330 beschriebenen Waschmaschine wiahrend des Waschens von textilen Fertigerzeugnissen bei
einer durch das Pflegeetikett nach ISO 3758 angegebenen Waschbedingung freigesetzt wird.

Wenn die Lander das eigene Pflegeetikettensystem verwenden, wird die auf dem Pflegeetikett angegebene
Waschbedingung eingestellt.

Dieses Dokument gilt fiir alle textilen Fertigerzeugnisse, die aus allen Fasern bestehen, wie z. B. Naturfasern
und Chemiefasern, einschlief3lich Fasermischungen.

Die fiir dieses Priifverfahren verwendeten textilen Fertigerzeugnisse sind Bekleidung, Kleidungsstiicke, wie
z.B.Fleece, Hemden, Hosen, Blusen usw., und heimtextile Fertigerzeugnisse, wie z. B. Decken, (kleine) Teppiche,

Vorhdnge usw. Dieses Dokument gilt nicht fiir textile Flachengebilde und zugeschnittene textile Erzeugnisse
sowie die Priifung von Waschmaschinen und Waschmitteln.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

ISO 139, Textiles — Standard atmospheres for conditioning and testing

[SO 3696, Water for analytical laboratory use — Specification and test methods

[SO 3758, Textiles — Care labelling code using symbols

ISO 6330, Textiles — Domestic washing and drying procedures for textile testing

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

3.1

gesammeltes Material

Material, das wahrend des Waschvorgangs durch den am Ablaufschlauch der Waschmaschine angebrachten
Filter gesammelt wird, darunter Faserfragmente und anderes

3.2

textile Fertigerzeugnisse

textile Bedarfsgegenstiande, wie z. B. Kleidungsstiicke, Bekleidung usw., Heimtextilprodukte, wie z. B. Decken,
(kleine) Teppiche, Vorhdnge usw., und industrielle Textilprodukte, wie z. B. Dienstkleidung usw.

4 Kurzbeschreibung

Eine bestimmte Masse an textilem Fertigerzeugnis wird in einer Waschmaschine unter bestimmten Bedingun-
gen in Bezug auf Temperatur und mechanische Wirkung fiir eine bestimmte Anzahl von Waschzyklen gewa-
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schen. Das beim Waschvorgang anfallende Material wird gesammelt und nach dem Sammeln mit einem Filter-
beutel, der am Ablaufschlauch der Waschmaschine befestigt ist, gewogen.

5 Priifeinrichtung

5.1 Waschmaschine, festgelegt in ISO 6330; die an der Waschmaschine angebrachten, eingebauten Filter
werden entfernt. Die Sauberkeit der Waschmaschine muss nach Anhang B tiberpriift werden.

5.2 Filterbeutel, mit einer Offnungsweite des Gewebes von (10 % 4) um; die Spezifikation fiir die Materialien
und den Aufbau sind in Anhang A beschrieben. Die vorbereitenden Arbeiten zur Porengrofde des Filters sind in
Anhang I und die Riickgewinnungsrate von Faserfragmenten ist in Anhang H aufgefiihrt.

5.3 Analysenwaage, mit einer Auflésung von 0,1 mg oder besser.

5.4 Waage, mit einer Auflésung von 1 g oder besser.

5.5 Waiarmeschrank, der eine Temperatur von (105 * 2) °C aufrechterhalten kann, ohne Liifter.

5.6 Kabelbinder, aus Kunstharz.

5.7 Polycarbonat-Membranfilter, mit einem Durchmesser von etwa 47 mm und einer Porengréfie von
10 um. Ein Edelstahlfilter ist auch verfiigbar.

5.8 Waigeglas oder -schale, mit einem Mindestdurchmesser von etwa 47 mm, mit einem Deckel.

5.9 Vakuumfiltrationsvorrichtung, bestehend aus einem gesinterten Scheibenfilter und Trichter, mit
Vakuumpumpe.

5.10 Zusammendriickbare Waschflasche.

5.11 Wasser, destilliert oder Qualitat 3 nach ISO 3696.

5.12 Pinzette.

5.13 Becherglas, mit einem Fassungsvermogen von mindestens 1 000 ml.

5.14 Exsikkator, mit Trockenmittel.

6 Material

6.1 Bezugswaschmittel, in fliissiger Form, ohne optischen Aufheller (eine andere Bezeichnung ist
AATCC HE-Standard-Bezugswaschmittel, wie in Anhang D angefiihrt).

7 Priifbedingung

7.1 Normalklima fiir die Vorbereitung von Messproben und Messung der Masse

Die Bedingungen fiir die Vorbereitung von Messproben und Messung der Masse sind eine Temperatur von
(20 = 2) °C und eine relative Luftfeuchte von (65 + 4) % nach 1SO 139.

7.2 Priifklima fiir den Waschvorgang

Der Waschvorgang findet bei Umgebungsbedingungen statt.
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8 Vorbereitung der Messprobe

Fiir diese Priifung wird eine Art von textilen Fertigerzeugnissen verwendet; in einer Priifung diirfen die ver-
schiedenen Arten von textilen Fertigerzeugnissen nicht gemischt werden. Die Menge an Messproben fiir eine
Priifung dieses Priifverfahrens (S,,) betragt mindestens zwei textile Fertigerzeugnisse und das maximale Tro-
ckenvolumen, das der Hélfte der Waschwanne entspricht. Bei dieser Priifung werden 3 Siatze der Probe fiir
3 Priifdurchldufe vorbereitet.

Die Menge an Messproben konnte sich auf das Priifergebnis auswirken, was in Anhang G als Beispiel dargestellt
ist.

Die Anzahl der Messproben wird wie fir die Priifung vorbereitet. Das Angleichen der Messproben erfolgt nach
ISO 139, 5.3 Vorangleichen und 5.4 Angleichen. Die angeglichene Gesamtmessprobe wird mit der Waage (5.4)

gewogen. Die Masse der Gesamtmessprobe (M) wird mit einer Fehlergrenze von 1 g aufgezeichnet.

Die tatsdchliche Masse der gesamten in die Waschmaschine gegebenen Messproben wird im Priifbericht ange-
geben.

9 Priifverfahren
9.1 Blindpriifung
9.1.1 Befestigung des Filterbeutels

Der Filterbeutel (5.2) wird am Ablaufschlauch der Waschmaschine (5.1) angebracht und mit dem Kabelbinder
(5.6) befestigt.

9.1.2 Waschverfahren

Es wird sichergestellt, dass sich nichts in der Waschwanne befindet und das Waschprogramm wird einmal
ausgefiihrt. Das Waschprogramm ist das gleiche wie in 9.2.2.

9.1.3 Abnehmen des Filterbeutels

Nach dem Bestitigen, dass das Wasser in der Waschwanne vollstandig entleert wurde, wird der Filterbeutel
vom Ablaufschlauch abgenommen.

Zum Auswaschen des Filterbeutels und zur Messung des gesammelten Materials werden die nachsten Schritte
von 9.4 bis 9.7 ausgefiihrt. Die Berechnung erfolgt nach Abschnitt 10. Das Ergebnis wird im Priifbericht ange-
geben.

9.2 Priifung der Probe

9.2.1 Befestigung des Filterbeutels

Der Filterbeutel (5.2) wird am Ablaufschlauch der Waschmaschine (5.1) angebracht und mit dem Kabelbinder
(5.6) befestigt.

9.2.2 Waschverfahren mit Probe
Die Messproben werden in die Waschwanne gegeben und ein Waschprogramm in Ubereinstimmung mit dem
Pflegeetikett oder, wenn kein Etikett vorhanden ist, ein zwischen den interessierten Parteien vereinbartes

Waschprogramm, wird fiir einen Zyklus des Waschprogramms gestartet.

Das Waschmittel (6.1) darf fiir die Waschpriifung verwendet werden und das bevorzugte Waschmittel ist in
Anhang D aufgefiihrt.
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Bei Anwendung des von den interessierten Parteien vereinbarten Verfahrens mit wiederholtem Waschvorgang
wird der Waschzyklus unter Bezugnahme auf Anhang E bis zu den festgelegten Wiederholungszyklen wieder-
holt. Ein Beispiel fiir das Ergebnis der Priifung mit wiederholtem Waschvorgang ist in Anhang E dargestellt.

Bei Priifungen mit wiederholtem Waschvorgang werden die Anzahl der Wiederholungen und der Zeitpunkt
der Entnahme der gesammelten Materialien zwischen den interessierten Parteien bestimmt. Nach Abschluss
des Waschprogramms werden die Messproben aus der Waschmaschine entnommen.

9.2.3 Waschverfahren mit leerer Wanne

Der Durchlauf der Waschmaschine ohne Beladung (Leerlauf) wird zweimal wiederholt, um die verbliebenen
Materialien aus der Waschmaschine zu waschen.

Die Ergebnisse, die auf der Anzahl der Waschvorgénge mit leerer Wanne nach dem Waschen der Messprobe
beruhen, werden als Beispiel in Anhang C beschrieben.

9.2.4 Abnehmen des Filterbeutels

Nach dem Bestatigen, dass das Wasser in der Waschwanne vollstandig entleert wurde, wird der Filterbeutel
vom Ablaufschlauch abgenommen.

9.3 Anzahl von Priifungen fiir die Wiederholprazision

Flir die verbleibenden beiden vorbereiteten Siatze von Messproben wird die Waschmaschine kontinuierlich fiir
die Ablaufe nach 9.2 eingesetzt. Insgesamt betragt die Anzahl der getrennt gepriiften Proben 3 Satze.

9.4 Wigen von Membranfilter und Wigeglas

4 Polycarbonat-Membranfilter (5.7) mit Wageglasern (5.8) werden als ein Satz mit der Analysenwaage (5.3)
gewogen. Die Masse von jedem Satz aus Membranfilter und Wageglas vor der Priifung (M¢) wird auf 0,1 mg
aufgezeichnet, wobei fiir die Handhabung des Membranfilters eine Pinzette (5.12) verwendet wird. Um eine
Verunreinigung durch die Umgebung zu verhindern, sollte der Membranfilter in einem Wégeglas aufbewahrt
werden.

9.5 Auswaschen der gesammelten Materialien

Der in 9.2.4 beschriebene Filterbeutel wird umgedreht und in einem getrennten Becherglas (5.14), das 11
Wasser (5.11) enthélt, gewaschen. Der in 9.4 vorbereitete Membranfilter wird auf eine Vakuumfiltrations-
vorrichtung (5.9) gesetzt. Diese Suspension wird mit einer Vakuumfiltrationsvorrichtung durch den Filter fil-
triert. In das Becherglas wird nochmals 11 frisches Wasser (5.11) gegeben, der Filterbeutel wird erneut gewa-
schen und die Suspension filtriert. Wasch- und Filtriervorgang werden mindestens zweimal an diesem Filter-
beutel wiederholt. Abschliefiend werden die Oberflache des Filterbeutels und die Innenseite des Becherglases
unter Verwendung einer Waschflasche (5.10) unter flieRendem Wasser (5.11) gewaschen und die Suspension
wird ebenfalls mit der Vakuumfiltrationsvorrichtung filtriert.

9.6 Trocknen des Membranfilters mit den gesammelten Materialien und des Wigeglases
Der Membranfilter mit den gesammelten Materialien wird in das gleiche, in 9.4 verwendete Wageglas zurtick-
gegeben und voriibergehend fiir 2 h bei (105 * 2) °C im Warmeschrank (5.5) getrocknet. Anschliefend wird
das Wégeglas mit den Membranfilter und den gesammelten Materialien zum Abkiihlen auf Raumtemperatur
in einem Exsikkator angeordnet.

9.7 Wagen des Membranfilters mit den gesammelten Materialien und des Wigeglases

Der Membranfilter mit den gesammelten Materialien und das Wageglas werden bei Normalklimata, wie in 7.1
beschrieben, angeglichen.
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Der angeglichene Membranfilter mit den gesammelten Materialien und das Wageglas werden mit der Ana-
lysenwaage (5.3) auf 0,1 mg gewogen. Zu diesem Zeitpunkt wird mehrmals in Abstdnden von 1h oder mehr
gewogen. Die Masse wird als der Wagewert bestimmt, der im Vergleich zu der vorangehenden und nachfol-
genden Messung eine Abweichung innerhalb von 0,1 % des nachfolgenden Wertes aufweist. Die Masse des
Membranfilters mit den gesammelten Materialien und des Wageglases (M) wird aufgezeichnet.

10 Berechnung
10.1 Berechnung fiir jeden Priifdurchlauf
Die Masse der gesammelten Materialien Cy,, in mg, wird nach Gleichung (1) berechnet.
Cm = Mgz — Mgy (1)
Dabei ist
Cmn die Masse der wahrend des Waschvorgangs gesammelten Materialien, in mg;
Mg die Masse des Membranfilters und des Wageglases vor der Priifung, in mg;

My, die Masse des Membranfilters mit den gesammelten Materialien und des Wégeglases nach der Prii-
fung, in mg.

Die Masse der gesammelten Materialien je textilem Fertigerzeugnis Cp,,, in mg/Erzeugnis, wird nach Glei-
chung (2) berechnet.

Cmp = Cm/Sn (2)
Dabei ist
Cmp die Masse der gesammelten Materialien je textilem Fertigerzeugnis, in mg/Erzeugnis;
Cy die Masse der wahrend des Waschvorgangs gesammelten Materialien, in mg;
S, die Anzahl der Messproben.

Die Masse der gesammelten Materialien je Masse des textilen Fertigerzeugnisses C,y, in mg/kg, wird nach
Gleichung (3) berechnet.

Cmw = (Cm X 1 000) /My, (3)
Dabei ist
Cmw die Masse der gesammelten Materialien je Masse des textilen Fertigerzeugnisses, in mg/kg;
Cy, die Masse der wahrend des Waschvorgangs gesammelten Materialien, in mg;
M, die Masse der Messproben, in g.
10.2 Berechnung des Mittelwertes aus drei Priifdurchlaufen

Als Priifergebnisse dienen die Mittelwerte aus 3 Priifdurchliufen fir Cp, Ciyp und Cpyyy-

11 Wiederholprazision und Vergleichprizision

Ein Beispiel fiir Priifergebnisse aus dem Ringversuch nach diesem Dokument ist in Anhang F angefiihrt.
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12 Priifbericht

Der Priifbericht muss die folgenden Angaben enthalten:

a) eine Verweisung auf dieses Dokument, d. h. [SO 4484-3:202x;

b) Datum der Priifung;

c) Typ der Waschmaschine und Priifbedingungen;

d) Prifverfahren (Anzahl von Waschzyklen, usw.);

e) Bedingungen der Priiffumgebung;

f) die Masse in der Blindpriifung;

g) die durchschnittliche Masse der wahrend des Waschvorgangs gesammelten Materialien;
h) die durchschnittliche Masse der gesammelten Materialien je textilem Fertigerzeugnis;

i) die durchschnittliche Masse der gesammelten Materialien je Masse des textilen Fertigerzeugnisses;
j) alle fir die Identifizierung der gepriiften Probe notwendigen Einzelheiten;

k) samtliche Abweichungen vom Verfahren;

1) alle beobachteten ungewohnlichen Merkmale.

Documents
Document Sharid@ Hub

Full document details: E DIN EN ISO 4484-3:2022-02


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4484-3-2022-02
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4484-3-2022-02

- Entwurf -

E DIN EN ISO 4484-3:2022-02
prEN ISO 4484-3:2021 (D)

Anhang A
(informativ)

Spezifikation des Filtergewebes und Aufbau des Filterbeutels

A.1 Gewebestruktur eines Filterbeutels

Das Bild des Maschengewebes ist in Bild A.1 als Beispiel dargestellt und die Produktspezifikation des Herstel-
lers lautet wie folgt:

a) Fasermaterial: 100 % Nylon-Monofilgarn
b) Webstruktur: Képerbindung 2/2

c) Feinheit (dtex): Kette: 9, Schuss: 9

d) Webdichte (T/cm): Kette: 198, Schuss: 184

e) flichenbezogene Masse (g/m?): 35

Bild A.1 — Foto als Beispiel eines Maschenfilters aus Nylonmonofilament

A.2 Aufbau des Filterbeutels

Das ist ein Beispiel fiir den Aufbau des Filterbeutels. Der andere Aufbau des Filters kann zum Sammeln der
Materialien aus dem Ablaufschlauch der Waschmaschine verwendet werden.

a) Form: rechteckig.

b) Beutelmafde in mm: Die ldngere Seite betragt etwa 600 mm und die kiirzere Seite etwa 90 mm, was einen
Zuschlag fir die Bindung von etwa 15 mm einschlief3t, wie in Bild A.2 durch eine dunkle dickere Linie dar-
gestellt.

c) Bindung: Der Schritt zur Herstellung des Filterbeutels ist in Bild A.2 dargestellt. Das Filtergewebe wird
mittels Heif3schnitt zu einem rechteckigen textilen Flachengebilde geschnitten (1). Das Schweifsband wird
an drei Seiten angebracht (2). Das textile Flaichengebilde wird einmal gefaltet (3) und mit dem Schweifsband
liickenlos zusammengeschweifdt (4).
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Mafie in Millimeter
o0+ 20

ﬁ

600x 50

N N

Legende

1 Schneiden des Gewebes mittels Heifdschneiden
2 Position des Schweif’bandes

3 Mittellinie zum Falten

4 Form des fertigen Filterbeutels

Bild A.2 — Beispiel fiir den Aufbau des Filterbeutels

A.3 Uberpriifung des Filters

Bei der Wiederverwendung des Filterbeutels muss der Zustand der Filteroberfliche mit einem Lichtmikro-
skop daraufhin iiberpriift werden, dass keine Beschiadigungen und Fremdstoffe vorliegen. Das Beispiel einer
Priifbedingung ist wie folgt:

1) die Vergrofierung: 40-fach

2) die Anzahl der Priifpunkte: 100

3) die Kriterien fiir die Wiederverwendbarkeit: keine Beschddigung und keine Fremdstoffe im Vergleich zum
neuen Filterbeutel.
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Anhang B
(normativ)

Verfahren der Reinigung der Waschmaschine

B.1 Allgemeines

Fiir dieses Prifverfahren werden die in ISO 6330 festgelegten Haushaltswaschmaschinen verwendet, die einen
verhaltnismafdig komplizierten Aufbau haben, sodass fiir diese Priifung eine sorgfaltige Reinigung erforderlich
ist. Das Reinigungsverfahren und die Kriterien sind in diesem Anhang als normative Verfahrensweise beschrei-
ben.

B.2 Reinigungsverfahren
B.2.1 Befestigung des Filterbeutels

Der Filterbeutel (5.2) wird am Ablaufschlauch der Waschmaschine (5.1) angebracht und mit dem Kabelbinder
(5.6) befestigt.

B.2.2 Waschverfahren

Es wird sichergestellt, dass sich nichts in der Waschwanne befindet und das Waschprogramm wird einmal
ausgefiihrt. Das Waschprogramm ist ISO 6330, 4N oder ein gleichwertiges Programm.

B.2.3 Abnehmen des Filterbeutels

Nach dem Bestitigen, dass das Wasser in der Waschwanne vollstandig entleert wurde, wird der Filterbeutel
vom Ablaufschlauch abgenommen.

B.2.4 Wigen von Membranfilter und Wageglas

Ein Polycarbonat-Membranfilter (5.7) und ein Wagerglas werden als ein Satz mit der Analysenwaage (5.3)
gewogen. Die Masse von jedem Satz aus Membranfilter und Wageglas vor der Priifung (M¢) wird auf 0,1 mg
aufgezeichnet, wobei flir die Handhabung des Membranfilters eine Pinzette (5.12) verwendet wird. Um eine
Verunreinigung durch die Umgebung zu verhindern, sollte der Membranfilter in einem Wageglas (5.8) aufbe-
wahrt werden.

B.2.5 Auswaschen der gesammelten Materialien

Der in B.2.3 beschriebene Filterbeutel wird umgedreht und in einem Becherglas (5.14), das 11 Wasser (5.11)
enthalt, gewaschen. Der in B.2.4 vorbereitete Membranfilter wird auf eine Vakuumfiltrationsvorrichtung (5.9)
gesetzt. Diese Suspension wird mit einer Vakuumfiltrationsvorrichtung durch den Filter filtriert. In das Becher-
glas wird nochmals 11 frisches Wasser gegeben, der Filterbeutel wird erneut gewaschen und die Suspension
filtriert. Wasch- und Filtriervorgang werden mindestens zweimal an diesem Filterbeutel wiederholt. Abschlie-
3end werden die Oberflache des Filterbeutels und die Innenseite des Becherglases unter Verwendung einer
Waschflasche (5.10) unter fliefendem Wasser (5.11) gewaschen und die Suspension wird ebenfalls mit der
Vakuumfiltrationsvorrichtung filtriert.

B.2.6 Trocknen des Membranfilters mit den gesammelten Materialien und des Wigeglases

Der Membranfilter mit den gesammelten Materialien wird in das gleiche, in B.2.4 verwendete Wageglas zurtick-
gegeben und voriibergehend fiir 2 h bei (105 = 2) °C im Warmeschrank (5.5) getrocknet. Anschliefdend wird
das Wageglas mit den Membranfilter und den gesammelten Materialien zum Abkiihlen auf Raumtemperatur
in einem Exsikkator angeordnet.
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B.2.7 Waigen des Membranfilters mit den gesammelten Materialien

Der Membranfilter mit den gesammelten Materialien und das Wageglas werden bei Normalklimata, wie in 7.1
beschrieben, angeglichen.

Der angeglichene Membranfilter mit den gesammelten Materialien und das Wageglas werden mit der Ana-
lysenwaage (5.3) auf 0,1 mg gewogen. Zu diesem Zeitpunkt wird mehrmals in Abstdnden von 1h oder mehr
gewogen. Die Masse wird als der Wagewert bestimmt, der im Vergleich zu der vorangehenden und nachfol-

genden Messung eine Abweichung innerhalb von 0,1 % des nachfolgenden Wertes aufweist. Die Masse des
Membranfilters mit den gesammelten Materialien und des Wageglases (M) wird aufgezeichnet.

B.3 Kiriterien fiir den Reinigungsgrad

B.3.1 Allgemeines

Es ist zu bestdtigen, dass der Variationskoeffizient (CV%) der Masse der gesammelten Materialien fiir drei
aufeinanderfolgende Vorgange 10 % oder weniger betragt oder dass Cy, dreimal hintereinander 1,0 mg oder
weniger betragt. Der Betriebsablauf ist in Bild B.1 dargestellt.

B.3.2 Berechnung der Masse der gesammelten Materialien

Die Masse der gesammelten Materialien wird unter Anwendung von Gleichung (1) fiir €, (mg) in 10.1 berech-
net.

B.3.3 Wiederholung des Vorgangs

Der Vorgang B.2 wird dreimal hintereinander durchgefiihrt und fiir jedes Mal wird der C,,-Wert berechnet.
B.3.4 Berechnung des Variationskoeffizienten (CV%)

Der CV(%) wird unter Verwendung des Cy,-Wertes fiir drei Vorgdnge berechnet.

B.3.5 Bewertungskriterien

Es ist zu bestatigen, dass der CV% von B.3.4 10 % oder weniger betragt. Alternativ ist zu bestatigen, dass Cy,
dreimal hintereinander 1,0 mg oder weniger betragt.

Wenn der CV% nicht 10 % oder weniger betragt oder nicht alle 3 aufeinanderfolgenden C,,-Werte 1,0 mg oder
weniger betragen, wird der Vorgang B.2 einmal hinzugefligt und C,,, auf die gleiche Weise berechnet. Der CV(%)
wird unter Verwendung des C,-Wertes fiir die letzten 3 Vorgdnge berechnet. Das Reinigungsverfahren in B.2
wird wiederholt, bis der CV% der letzten 3 Male 10 % oder weniger betrdgt oder alle 3 aufeinanderfolgenden
Cm-Werte 1,0 mg oder weniger betragen.

Wenn der CV% nicht 10 % oder weniger betragt oder nicht alle 3 aufeinanderfolgenden C,,-Werte 1,0 mg oder
weniger betragen, wird die Waschmaschine als ungeeignet fiir diese Priifung angesehen.

Wenn die Waschmaschine stark verschmutzt ist, darf sie mit einem vom Waschmaschinenhersteller empfoh-
lenen Reinigungsmittel gewaschen werden.
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