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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2020-05-01 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nmp@din.de méglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP), 10772 Berlin oder Saatwinkler
Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4518:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 ,Metallic and other
inorganic coatings“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und andere
anorganische Uberziige, einschlieRlich des Korrosionsschutzes und der Korrosionspriifung von Metallen und

Legierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI (Vereinigtes Koénigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-01-61 AA ,Mess- und
Priifverfahren fiir Schichten und Schichtsysteme im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieflen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den

englischen Text.

Flir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die

entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen:

ISO 2064

ISO 2177

ISO 3274

ISO 5436-1
[SO 25178-601
[SO 25178-602
ISO 25178-603
ISO 25178-604
ISO 25178-605
[SO 25178-606
[SO 25178-607
[SO 25178-700

[SO 25178-701

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

siehe

DIN EN ISO 2064

DIN EN ISO 2177

DIN EN ISO 3274

DIN EN ISO 5436-1
DIN EN ISO 25178-601
DIN EN ISO 25178-602
DIN EN ISO 25178-603
DIN EN ISO 25178-604
DIN EN ISO 25178-605
DIN EN ISO 25178-606
DIN EN ISO 25178-607
DIN EN ISO 25178-700*
DIN EN ISO 25178-701

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen liber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch

eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 4518:1995-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Abschnitt 3, Begriffe” hinzugefiigt;

b) optische Profilometer wie konfokale Mikroskope oder Interferenzmikroskope als Alternative zu

Tastschnittgerdten zur Messung der Stufenhohe hinzugefiigt;

c) Beschreibung modernerer Profilometer mit Taster hinzugefiigt;

d) Abschnitt 9 ,Priifbericht” hinzugefiigt;

e) Literaturhinweise erganzt;

f) redaktionelle Anderungen.
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Zur Zeit Entwurf.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2064, Metallische und andere anorganische Schichten — Definitionen und Festlegungen, die die
Messung der Schichtdicke betreffen

DIN EN ISO 2177, Metallische Uberziige — Schichtdickenmessung — Coulometrisches Verfahren durch
anodisches Ablésen

DIN EN ISO 3274, Geometrische Produktspezifikationen (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren — Nenneigenschaften von Tastschnittgerdten

DIN EN ISO 5436-1, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Tastschnitt-
verfahren; Normale — Teil 1: MafSverkérperungen

DIN EN ISO 25178-601, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 601: Merkmale von beriihrend messenden Gerdten (mit Taster)

DIN EN ISO 25178-602, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 602: Merkmale von beriihrungslos messenden Gerdten (mit chromatisch konfokaler Sonde)

DIN EN ISO 25178-603, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 603: Merkmale von bertihrungslos messenden Gerdten (phasenschiebende interferometrische
Mikroskopie)

DIN EN ISO 25178-604, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 604: Merkmale von bertihrungslos messenden Gerdten (WeifSlicht-Interferometrie)

DIN EN ISO 25178-605, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 605: Merkmale von beriihrungslos messenden Gerdten (Punkt-Autofokus-Sensor)

DIN EN ISO 25178-606, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 606: Merkmale von bertihrungslos messenden Gerdten (Fokusvariation)

DIN EN ISO 25178-607, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 607: Merkmale von bertihrungslos messenden Gerdten (konfokale Mikroskopie)

DIN EN ISO 25178-700, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberfldchenbeschaffenheit — Teil 700:
Kalibrierung, Justierung und Verifizierung von fldchenhaften Topographiemessgerdten

DIN EN ISO 25178-701, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit: Fldchen-
haft — Teil 701: Kalibrierung und Normale fiir beriihrend messende Gerdite (mit Taster)
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4518:2020) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 ,Metallic and other
inorganic coatings” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 262 ,Metallische und andere
anorganische Uberziige, einschlieRlich des Korrosionsschutzes und der Korrosionspriifung von Metallen und
Legierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat von BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 4518:1995 ersetzen.
Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 4518:2020 wurde von CEN als prEN ISO 4518:2020 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, flir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107, Metallic and other inorganic coatings,
erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 4518:1980), die technisch liberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— optische Profilometer wie konfokale Mikroskope oder Interferenzmikroskope als Alternative zu
Tastschnittgerdten zur Messung der Stufenhohe hinzugefiigt;

— Beschreibung modernerer Profilometer mit Taster hinzugefiigt;
— redaktionelle Anderungen.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt ein Verfahren zur Messung der Schichtdicke von metallischen Uberziigen fest, wobei
zunichst eine Stufe zwischen der Oberfliche des Uberzugs und der Oberfliche ihres Grundwerkstoffs
gebildet und anschliefiend deren Hohe mit einem Profilaufzeichnungsgerat gemessen wird. Es behandelt die
Eigenschaften der Einrichtung sowie die fiir die spezifische Anwendung der profilometrischen Verfahren
geeignete Durchfiihrung.

Das Verfahren ist auf die Schichtdickenmessung von metallischen Uberziigen von 0,01 pm bis 1 000 um auf
ebenen Oberflichen und, bei Beriicksichtigung geeigneter Mafdnahmen, auf zylindrischen Oberflachen
anwendbar. Es ist besonders zur Messung kleinster Dicken geeignet, bei Dicken von weniger als 0,01 um
sind die Einfliisse der Ebenheit und Glatte allerdings sehr kritisch. Daher ist es nicht empfehlenswert, das

Verfahren im untersten Messbereich anzuwenden, der fiir elektronische Tastschnittgerate {iblich ist. Das
Verfahren ist zur Schichtdickenmessung geeignet, die als Schichtdicken-Referenzproben vorbereitet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 2064, Metallic and other inorganic coatings — Definitions and conventions concerning the measurement of
thickness

ISO 2177, Metallic coatings — Measurement of coating thickness — Coulometric method by anodic dissolution

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

4 Kurzbeschreibung
Es ist entweder durch Auflosen eines Teils des Uberzugs (Abnahmepriifung) oder durch Abdecken eines

Teils des Grundwerkstoffs vor dem Beschichten (Produktionskontrolle) eine Stufe zu bilden. Die Messung
der Stufenhohe ist unter Verwendung eines Profilaufzeichnungsgerates durchzufiihren.

5 Priifgeriteinrichtung: Geritekennwerte und Kennwerte der Messung

5.1 Arten der Profilaufzeichnungsgerite

Es diirfen drei Arten verwendet werden:

a) Tastschnittgerate, bekannt als Oberflichenabtaster oder Oberflachenprofil-Aufzeichnungsgerite, die im

Allgemeinen zur Messung der Oberfldchenrauigkeit, im Rahmen dieses Dokuments jedoch zum
Aufzeichnen des Profils einer Stufe verwendet werden;
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