DEUTSCHE NORM  Entwurf April 2015

DIN EN ISO 4674-1

=
Z

ICS 59.080.40 Einspriche bis 2015-05-27
Vorgesehen als Ersatz fur

DIN EN ISO 4674-1:2003-12
Entwurf

Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien —

Bestimmung der WeiterreiRfestigkeit —

Teil 1: Verfahren mit konstanter Geschwindigkeit (ISO/DIS 4674-1:2015);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 4674-1:2015

Rubber- or plastics-coated fabrics —

Determination of tear resistance —

Part 1: Constant rate of tear methods (ISO/DIS 4674-1:2015);
German and English version prEN ISO 4674-1:2015

Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique —

Détermination de la résistance au déchirement —

Partie 1: Méthodes a vitesse constante de déchirement (ISO/DIS 4674-1:2015);
Version allemande et anglaise prEN ISO 4674-1:2015

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2015-03-27 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal des DIN unter www.entwuerfe.din.de bzw. fir Norm-
Entwurfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4674-1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber
products® in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse®
erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-04 AA ,Kunststoff-Folien
und kunststoffbeschichtete Flachengebilde (Kunstleder); allgemeine Eigenschaften® im DIN-Normen-
ausschuss Kunststoffe (FNK).

EN ISO 4674, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der Weiterrei3festigkeit,
besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Verfahren mit konstanter Geschwindigkeit
— Teil 2: Verfahren mit ballistischem Pendel

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 1421 siehe DIN EN ISO 1421

ISO 2231 siehe DIN EN ISO 2231

ISO 2286-1 siehe DIN EN ISO 2286-1

Um Zweifelsfélle in der Ubersetzung auszuschlieRBen, ist die englische Originalfassung der prEN 1SO 4674-1

beigefligt. Die Nutzungsbedingungen flir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermallen auch
fur den englischen Text.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 4674-1:2003-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Aufnahme von Geraten zur Nassprifung in Abschnitt 4;

b) Konkretisierung der Klimate fur Konditionierung und Prifung in Abschnitt 5;

c) Einfihrung von Abschnitt 6 zur Beschreibung des Zeitabstandes zwischen Herstellung und Prifung;
d) Aufnahme der Prufung an nassen Probekdrpern in Abschnitten 7 und 8;

e) Aufnahme von informativen Angaben fir den Prifbericht in Abschnitt 10;

f)  Aktualisierung der normativen Verweisungen;

g) redaktionelle Anderungen.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 1421, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der Zugfestigkeit und
der Bruchdehnung

DIN EN ISO 2231, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Normalklimate zur Konditionierung
und Priifung

DIN EN ISO 2286-1, Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der Rollen-
charakteristik — Teil 1: Bestimmung der Lénge, Breite und Nettomasse
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Datum: 2015-03

prEN ISO 4674-1:2015

CEN/TC 248

Sekretariat: BSI

Mit Kautschuk oder Kunststoff beschichtete Textilien — Bestimmung der
WeiterreiBRfestigkeit — Teil 1: Verfahren mit konstanter Geschwindigkeit
(ISO/DIS 4674-1:2015)

Supports textiles revétus de caoutchouc ou de plastique — Détermination de la résistance au déchirement —
Partie 1 : Méthodes a vitesse constante de déchirement (ISO/DIS 4674-1:2015)

Rubber- or plastics-coated fabrics — Determination of tear resistance — Part 1: Constant rate of tear methods
(ISO/DIS 4674-1:2015)

ICS:

Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
Dokumentsprache: D

Documents

TD Version 2.
S ersion 2.5a Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 4674-1:2015-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4674-1-2015-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4674-1-2015-04

E DIN EN ISO 4674-1:2015-04

prEN ISO 4674-1:2015 (D) — Entwurf —
Inhalt
Seite

2o T, e 3
=T L1 0T T 4
1 AnNWendungSberEICH ... —————————————————— 5
2 NOIrmMative VerWeISUNQGEN .......cciiiiieriis e s e e e s e m s e e e e s an s nmnnn 5
3 7= |1 5
4 LT ) 5
5 Klimate fiir Konditionierung und Priifung.........cccoooiiii s 6
5.1 LT E= T T 1 T T T 6
5.2 Klima fliir Konditioni@rung ... mmn e s mnnns 6
6 Zeitabstand zwischen Herstellung und Prifung ... 6
7 Verfahren A — Probekorper mit Zungen (doppelseitiger WeiterreiBversuch)...........cccccvrccenrnnnenn. 6
71 Auswahl und Vorbereitung der ProbekOrper.........cccccciiriiiicccssmerersrssssssssssesssssssssssssmsssssssssssssssssssssens 6
7.2 [ T T o7 33 (0T 1 3 8
7.3 Berechnung UnNd AUSWEITUNQ .........cuuueeuemunmnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnsnsnsnsssssssssssssssssssssssssssmsmsnsnsnsnsnnnsnsnsnsnsssnsnnnsn 9
8 Verfahren B — Probekorper fiir den Schenkel-WeiterreiBversuch (einseitiger

WeEPterr@iBVErSUCK) ... e e e s e e e e e e e e e e e e mn e e e e mneeeennns 10
8.1 Auswahl und Herstellung der ProbeKorper ... s 10
8.2 L LT o2 11 T 1T T 1
8.3 Berechnung UnNd AUSWEITUNG .......coocieiiiiinmiiinsir s s s s s s nn e eaas 12
9 Lo = 4 L3 T o 12
10 PriufberiCht..... . s nnnnnn 12
Anhang A (informativ) Beispiel fiir die Berechnung der WeiterreiBkraft...........cccccsrvvmminiiicnnniinniniinnenns 13
AA1 Beispiel eines WeiterreiR-Diagramms ..o s 13
A.2 Alternative Annaherung durch Verwenden der mittleren Spitzenwerte ...........ccccoovemririiiicccineens 14
Anhang B (informativ) Probekorper groBer Breite fiir den Schenkel-WeiterreiBversuch....................... 15
B.1 Lo 1T 4 =Y 3T 15
B.2 [ T 10T 4 OSSR 15

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 4674-1:2015-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4674-1-2015-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4674-1-2015-04

E DIN EN ISO 4674-1:2015-04
— Entwurf — PprEN ISO 4674-1:2015 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4674-1:2015) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 45 ,Rubber and rubber
products® in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 248 ,Textilien und textile Erzeugnisse”
erarbeitet, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 4674-1:2003 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 4674-1:2015 wurde vom CEN als prEN ISO 4674-1:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.

Documents
Document Sharingg—lub

Full document details: E DIN EN ISO 4674-1:2015-04


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4674-1-2015-04
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-4674-1-2015-04

E DIN EN ISO 4674-1:2015-04
prEN ISO 4674-1:2015 (D) — Entwurf —

Einleitung

Viele dinne Werkstoffe, z. B. Papier, beschichtete oder unbeschichtete Textilien, Kunststofffolien und Leder
werden haufig dadurch zerstort, dass sie zerreiRen. Kenntnisse Uber die Reil¥festigkeit dieser Werkstoffe sind
folglich sehr wertvoll.

In der Praxis kdnnen diinne Materialien unter sehr unterschiedlichen Umstanden zerrei3en; deswegen wurde
eine groe Anzahl von Prifverfahren entwickelt, mit denen das Werkstoffverhalten unter verschiedenen
Bedingungen vorherzubestimmen ist.

Diese Internationale Norm beschreibt das Weiterreilken, d.h. die von einem Einschnitt ausgehende
Ausbreitung eines Risses. Die Norm besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Verfahren mit konstanter Geschwindigkeit;
— Teil 2: Verfahren mit ballistischem Pendel.
Im ersten Teil werden zwei Verfahren beschrieben, bei denen eine Zugprifmaschine mit konstanter

Verformungsgeschwindigkeit verwendet wird. Der zweite Teil legt ein dynamisches Verfahren fest, das die
kinetische Energie eines fallenden Pendels ausnutzt.
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WARNUNG — Die Anwender dieser Internationalen Norm sollten mit der tiblichen Laborpraxis vertraut
sein. Diese Norm beansprucht nicht, samtliche mit ihrer Anwendung verbundenen Sicherheits-
probleme, soweit diese gegeben sind, zu behandeln. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders,
die angemessenen MaRnahmen in Bezug auf den Gesundheits- und Arbeitsschutz einzuleiten und die
Einhaltung jeglicher nationaler gesetzlicher Vorschriften sicherzustellen.

1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 4674 legt zwei nach dem Prinzip der konstanten Geschwindigkeit arbeitende Verfahren
zur Bestimmung der Krafte fest, die erforderlich sind, um bei beschichteten Flachengebilden ein Einreil3en
und WeiterreilRen auszuldsen. Die beschriebenen Verfahren sind:

— Verfahren A — Zungen-Weiterreiversuch;

— Verfahren B — Schenkel-WeiterreiRversuch.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

ISO 1421, Rubber- or plastics-coated fabrics — Determination of tensile strength and elongation at break
ISO 2231, Rubber- or plastics-coated fabrics — Standard atmospheres for conditioning and testing

ISO 2286-1, Rubber- or plastics-coated fabrics — Determination of roll characteristics — Part 1: Methods for
determination of length, width and net mass

ISO 2602, Statistical interpretation of test results — Estimation of the mean — Confidence interval

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

3.1

Spitzenwert

ein Punkt im Weiterrei3-Diagramm, an dem die Steigung der Kurve, relativ zu den aufgezeichneten Kraft-
werten, von einem positiven zu einem negativen Wert wechselt

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Weiterrei3-Diagramm ist der fiir die Berechnung zu verwendende Spitzenwert durch
einen Kraftrickgang von mindestens 10 %, bezogen auf den vorangegangenen Kraftzuwachs, definiert.

3.2
WeiterreiBliange

die gemessene Risslange, durch eine Reil’kraft verursacht, vom Beginn des Weiterreil3ens bis zum Rissende

4 Gerate

41 Zugpriifmaschine nach ISO 1421, die nach dem Prinzip der konstanten Verformungsgeschwindigkeit
arbeitet. Die Reillkrafte missen durch ein Messgerat (Messwertschreiber) registriert werden. Falls das
Kraft-Dehnungsdiagramm mit Hilfe programmierbarer Datenerfassungseinrichtungen bestimmt wird, muss
mindestens alle 8 s eine Messwertlibertragung erfolgen.
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4.2 Spannvorrichtung, die Breite jeder Einspannklemme muss mindestens der Breite des einzuspan-
nenden Probekdrperteils entsprechen, d. h. > 150 mm und > 50 mm bei Probekdrpern mit Zungen; > 50 mm
bei normalen Probekdrpern flir den Schenkel-Weiterreiflversuch und > 100 mm bei groRen Probekdrpern flr
den Schenkel-WeiterreilRversuch (halbe Breite von 200 mm).

ANMERKUNG Fiir das Verfahren B sollten die Einspannklemmen zweimal so breit sein wie die Breite des einzuspan-
nenden Teiles. Das ist notwendig, um sicherzustellen, dass die zwei Schenkel, wie in Bild 6 dargestellt, so positioniert
sind, dass die Kanten eines jeden Schenkels genau mit den Achsen der Zugrichtung ausgerichtet sind.

4.3 Vorrichtung, in der die Probekorper vor der Nassprifung ins Wasser eingetaucht werden kénnen.

4.4 Destilliertes oder entionisiertes Wasser, zum Benetzen der Probekorper.

4.5 Benetzungsmittel oder oberflaichenaktiver Stoff.

5 Klimate fur Konditionierung und Prifung

5.1 Klima fiir Priifung

Es muss eines der Klimate A bis E, die in ISO 2231 festgelegt sind, ausgewahlt werden. Falls es erforderlich
ist, sowohl die Temperatur als auch die Feuchte zu kontrollieren, ist eines der Klimate A bis C zu wahlen.

ANMERKUNG In Landern, die in gemaBigten Zonen liegen, wird Ublicherweise eine Pruftemperatur von 23 °C

angewendet, wahrend in tropischen und subtropischen Landern lblicherweise eine Priiftemperatur von 27 °C angewendet
wird.

5.2 Klima fiir Konditionierung
Das Klima muss dem in ISO 2231 festgelegten Konditionierungsverfahren ,1“ entsprechen.
Fir Textilien, die nur auf einer Seite beschichtet sind, wird eine Lagerung von mindestens 16 h empfohlen.

Far Textilien, die auf beiden Seiten beschichtet sind, wird eine Lagerung von mindestens 24 h empfohlen.

6 Zeitabstand zwischen Herstellung und Prufung

Fir samtliche Prifzwecke muss der Zeitabstand zwischen Herstellung und Prifung mindestens 16 h
betragen. Bei Prufungen, die keine Produktprifungen sind, muss der maximale Zeitabstand zwischen
Herstellung und Prifung vier Wochen sein; bei Bewertungen, die vergleichbar sein sollen, missen die
Prifungen méglichst nach gleichem Zeitabstand durchgefiihrt werden.

Bei Produktpriifungen darf der Zeitabstand zwischen Herstellung und Priifung, falls nicht anders zwischen den
interessierten Parteien vereinbart, drei Monate nicht Gberschreiten.

7 Verfahren A — Probekorper mit Zungen (doppelseitiger WeiterreiBversuch)

7.1 Auswahl und Vorbereitung der Probekorper

Es sind zehn Probekérper von je 200 mm Lange x 150 mm Breite auszuwahlen. Aus der nutzbaren Gesamt-
breite bzw. Gesamtlange der Probe (siehe ISO 2286-1) sind finf Probekdrper in Langsrichtung und flinf
Probekdrper in Querrichtung zu entnehmen.

Fir den WeiterreiRversuch in Schuss-(Quer-)Richtung (d. h., die Zugrichtung liegt bei Webstoffen quer zu den
Langs- oder Kettfaden) sind die Probekoérper so zu entnehmen, dass ihre Breitseite parallel zur Langskante
des beschichteten Flachengebildes verlauft.
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Fiar den Weiterreiversuch in Kett-(Langs-)Richtung (d. h., die Zugrichtung liegt bei Webstoffen quer zu den
Quer- oder Schussfaden) sind die Probekdrper so zu entnehmen, dass ihre Breitseite rechtwinklig zur
Langskante des beschichteten Flachengebildes verlauft.

Jeder Probekérper ist mit einem zungenférmigen Einschnitt von 100 mm x 50 mm zu versehen, wie es in
Bild 1 und Bild 2 dargestellt ist. Auf jeder Seite des Probekdrpers ist entsprechend der Darstellung in Bild 2 in
einem Abstand von 50 mm vom Ende der Zunge eine Linie ABCD zu markieren.

Bild 1 — Probekorper fiir den Zungen-WeiterreiBversuch
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1 Begrenzungsmarkierung der Einreil3lange
Bild 2 — MaBe eines Probekorpers fiir den Zungen-WeiterreiBversuch

In einem Abstand von 20 mm zum nicht eingeschnittenen Ende des Streifens ist in der Mitte des Streifens
eine Markierung anzubringen, um die Lage des Rissendes bei Abschluss der Prifung zu markieren.

Falls die Eigenschaften eines nassen Materials bestimmt werden missen, sind die Probekorper bei
Raumtemperatur in Wasser (4.4) oder in Wasser, das nicht mehr als 0,1 % an Benetzungsmittel oder
oberflachenaktivem Stoff (4.5) enthalt, mit etwa 20fachem Volumen gegeniiber dem Gesamtvolumen der
Probekorper, fur 24 h einzutauchen. Die Probekoérper sind unverziiglich nach Enthnahme aus dem Wasser
grundlich mit Wasser zu spilen und innerhalb einer Minute zu prifen.
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