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Nationales Vorwort

- Entwurf -

Dieses Dokument (prEN IS0 4761:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweif3en und ver-

wandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-08-23 AA ,Ultraschallpriifung”

im DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP).

Um Zweifelsfalle in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 5577

[SO 5817

[SO 11666
[SO 13588
[SO 17635
[SO 17640
IS0 20601
[SO 23243

siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe
siehe

DINENISO 5577

DINENISO 5817

DINENISO 11666
DINENISO 13588
DINENISO 17635
DINENISO 17640
DINENISO 20601
DIN ENISO 23243

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine

Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Full document details: E DIN EN ISO 4761:2022-09
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 4761:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und ver-
wandte Verfahren erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur CEN-Umfrage vorgelegt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 4761:2022 wurde von CEN als prEN [SO4761:2022 ohne irgendeine Abdanderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berticksichtigt, sieche www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee SC 5,
Testing and inspection of welds erarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.

html zu finden.

Offizielle Auslegungen von Dokumenten aus dem ISO/TC 44, falls vorhanden, sind auf dieser Internetseite ver-
fligbar: https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die Zuldssigkeitsgrenzen fiir die Phased-Array-Ultraschallpriifung (PAUT) durchge-
schweifdter Verbindungen in Bauteilen aus niedrig legiertem Stahl und/oder Feinkornstahl mit Wanddicken-

werten von 3,2 mm bis 8,0 mm fest, die den Bewertungsgruppen der ISO 5817 entsprechen.

Diese Zulassigkeitsgrenze gelten fiir Anzeigen, die nach ISO 20601 entdeckt werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

IS0 5577, Non-destructive testing — Ultrasonic testing — Vocabulary

[SO 20601, Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Use of automated phased array technology
for thin-walled steel components

[SO 23243, Non-destructive testing — Ultrasonic testing with arrays — Vocabulary

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 5577, 1SO 20601 und 1SO 23243.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter http://www.electropedia.org/

4 Symbole

| Lange der Anzeige

I, I Lange einzelner Anzeigen
I korrigierte Lange

leu kumulative Lange

Ly Schweifdnahtlange

t Dicke

5 Einstellungen und Grenzen der Empfindlichkeit

Die Einstellung der Empfindlichkeit wird an einer Querbohrung mit einem Durchmesser von 1,0 mm nach
[SO 20601 vorgenommen; dies ist auch der Bezugswert. Diese Empfindlichkeitseinstellung muss fiir die nach-
folgenden Priifungen verwendet werden.

Es sind drei in ISO 5577 festgelegte Grenzen zu verwenden:

a) Bezugswert: Grenze, die durch die Echoamplitude eines bestimmten Bezugsreflektors definiert ist;

b) Zulassigkeitsgrenze: Grenze, die die Akzeptanzgrenzen hinsichtlich Echohdhe, Position, Einteilung (falls
zutreffend) und Anzahl der Anzeigen oder Grofde der Unregelmafigkeiten definiert;
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