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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 5172:2006/prA2:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and 
allied processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA „Ausrüstung zum 
Gasschweißen, Schneiden und verwandte Prozesse“ im Normenausschuss Schweißen und verwandte 
Verfahren (NAS) im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierte Internationale Norm wird im Folgenden auf die entsprechende Deutsche 
Norm hingewiesen: 

ISO 10225  siehe   DIN EN ISO 10225 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 10225, Gasschweißgeräte — Kennzeichnung von Geräten für das Gasschweißen, Schneiden 
und verwandte Prozesse 
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