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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prENISO5210:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 153 ,Valves” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen” erarbeitet, dessen Sekretariat von
AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 003-01-12 AA , Armaturenantriebe
und Schnittstellen zu Antrieben” im DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 5211 siehe DINENISO5211

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kdonnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 5210:2017-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Mafle und Grenzabweichungen von Passfedern und Nuten wurden in einem neuen Anhang B hinzugefiigt;
b) in 7.3 und 7.5 wurde eine Verweisung auf den neuen Anhang B hinzugefiigt;

c) redaktionelle Anderungen wurden vorgenommen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prENISO5210:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 153 ,Valves” in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 69 ,Industriearmaturen” erarbeitet, dessen Sekretariat von
AFNOR gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.
Dieses Dokument wird EN ISO 5210:2017 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/FDIS5210:2023 wurde von CEN als prENISO 5210:2023 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungsinsti-
tute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat, fiir
welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen eben-
falls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der Internationalen
Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Directives, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Directives, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

ISO verweist auf die Moglichkeit, dass die Umsetzung dieses Dokuments die Verwendung von (einem)
Patent(en) bedeuten kann. ISO nimmt keine Stellung zur Rechtmafigkeit, Gliltigkeit oder Anwendbarkeit
diesbeziiglich geltend gemachter Patentrechte. Zum Zeitpunkt der Veréffentlichung dieses Dokuments hatte
ISO keine Mitteilung zu (einem) Patent(en) erhalten, das/die zur Umsetzung dieses Dokuments erforderlich
ist/sind. Umsetzer werden jedoch darauf hingewiesen, dass dies unter Umstinden nicht der aktuelle
Informationsstand ist. Dieser kann der Patentdatenbank entnommen werden, die unter www.iso.org/patents
verfligbar ist. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung [SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 153, Valves, in Zusammenarbeit _mit dem Europai-
schen Komitee fiir Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 69, Industriearmaturen, in Ubereinstimmung
mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener Vereinbarung) erar-
beitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 5210:2017), die technisch liberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— Mafie und Grenzabweichungen von Passfedern und Nuten wurden in einem neuen Anhang B hinzugefigt;
— in 7.3 und 7.5 wurde eine Verweisung auf den neuen Anhang B hinzugefiigt;

— redaktionelle Anderungen wurden vorgenommen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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Einleitung

Der Zweck dieses Dokuments ist die Etablierung bestimmter Grundanforderungen in Bezug auf den Anschluss
von Drehantrieben, um die Anschlussschnittstelle zwischen Stellantrieb und Armatur zu definieren.

Dieses Dokument wird im Allgemeinen in Verbindung mit den spezifischen Anforderungen betrachtet, die zwi-
schen den betreffenden Parteien vereinbart werden diirfen.

ANMERKUNG1 In diesem Dokument kann der Begriff ,Armatur” auch als ,Armatur mit einem Zwischenstiick [siehe
Bild 1 b)] verstanden werden.

ANMERKUNG2  Wenn eine Kombination aus einem Drehantrieb und einem separaten Dreh-/Lineargetriebe zu einem
Stellantrieb gekoppelt wird, dann stimmt der Anschluss des Drehantriebs an das Getriebe mit diesem Dokument [siehe
Bild 1 ¢) und Bild 1 d)] iiberein. Eine Kombination aus einem Drehantrieb mit einem integrierten Dreh-/Lineargetriebe,
die als Stellantrieb bereitgestellt wird, stimmt mit Bild 1 a) und Bild 1 b) tiberein.

1 1
]
2 2
41
3 37
a) Direkte b) c) Direkte Anschluss- d)
Anschluss- Anschlussschnittstelle  schnittstelle (bei einer Anschlussschnittstelle
schnittstelle des Zwischenstiicks Kombination eines des Zwischenstiicks (bei
Drehantriebs mit einem einer Kombination eines
Dreh-/Lineargetriebe) Drehantriebs mit einem
Dreh-/Lineargetriebe)
Legende
1 Dreh-/Linearantrieb 5 Getriebe
2 Anschlussschnittstelle (siehe ISO 5210) 6 Anschlussschnittstelle (siehe ISO 5210)
3 Armatur 7 Drehantrieb

4 Zwischenstiick

Bild 1 — Anschlussschnittstelle zwischen Dreh-/Linearantrieb und Armatur
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument legt die Anforderungen fiir den Anschluss von Drehantrieben an Armaturen fest.

In diesem Dokument kann ,Stellantrieb” als ,Stellantrieb und/oder Getriebe“ betrachtet werden, sofern es sich
um einen Dreh- und/oder Linearantrieb handelt.

Es legt Folgendes fest:

— die Maf3e der Flansche, die fiir den Anschluss von Stellantrieben an Industriearmaturen [siehe Bild 1 a)]
oder an Zwischenstiicke [siehe Bild 1 b)] notwendig sind;

— die Maf3e der antreibenden Teile von Stellantrieben, die notwendig sind, um diese mit den angetriebenen
Teilen zu verbinden;

— die Bezugswerte fiir Drehmoment und Schubkraft fiir Flansche mit den in diesem Dokument festgelegten
Mafe.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

[SO 273, Fasteners — Clearance holes for bolts and screws

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfligbar unter https://www.electropedia.org/

31

Stellantrieb

Vorrichtung, ausgelegt zum Anbau an eine allgemein einsetzbare Industriearmatur, damit die Armatur betatigt
werden kann

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Die Vorrichtungist fiir den Betrieb mit elektrischer, pneumatischer, hydraulischer, manueller
usw. Antriebsenergie oder einer Kombination davon ausgelegt. Die Bewegung ist entweder durch den Weg, das Drehmo-
ment (3.4) und/oder die Schubkraft (3.5) begrenzt.

3.2

Drehantrieb

Stellantrieb (3.1), der auf die Armatur ein Drehmoment (3.4) liber mindestens eine volle Umdrehung iibertragt
und unter Umstanden Schubkrdfte (3.5) aufnehmen kann

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Stellantrieb darf eine Kombination eines Drehantriebs mit einem Drehgetriebe sein.

Documents
Document Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 5210:2023-07


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-5210-2023-07
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-5210-2023-07

- Entwurf -

E DIN EN ISO 5210:2023-07
prEN ISO 5210:2023 (D)

3.3
Linearantrieb
Stellantrieb (3.1), der auf die Armatur eine Schubkraft (3.5) liber einen definierten linearen Hub iibertragt

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ein Stellantrieb darf eine Kombination eines Drehantriebs (3.2) mit einem Lineargetriebe
sein.

3.4
Drehmoment

Moment einer Drehbewegung, das iiber Befestigungsflansche und Kupplungen tibertragen wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Das Drehmoment wird in Newtonmeter angegeben.

3.5

Schubkraft

in Langsrichtung wirkende Kraft, die iiber die Befestigungsflansche und Kupplungen tibertragen wird

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die Schubkraft wird in Kilonewton angegeben.

4 Maximale Drehmomente und Schubkrifte
Das Drehmoment und die Schubkraft miissen mit den in Tabelle 1 aufgefiihrten Werten iibereinstimmen, die
die grofdten Drehmomente und grofdten Schubkréfte darstellen, die gleichzeitig tiber Befestigungsflansche und

Kupplungen tibertragen werden kénnen. Sie beruhen auf festgelegten Kriterien.

Tabelle 1 — Hochstwerte der Drehmomente und Schubkrifte

Flanschbauart Drehmoment | Schubkraft
Nm kN
FO5 20 10
FO7 40 20
F10 100 40
F12 250 70
F14 400 100
F16 700 150
F25 1200 200
F30 2500 325
F35 5000 700
F40 10000 1100
F48 20000 2000
F60 40000 4000

Die in Tabelle 1 angegebenen Werte wurden auf der Grundlage von (Befestigungs-)Schrauben festgelegt, die
einer Zugbeanspruchung von 290 MPa und einem Reibungskoeffizienten von 0,2 zwischen der Befestigungs-
schnittstelle ausgesetzt werden. Jede Veranderung dieser festgelegten Kennwerte fiihrt zu einer Verdnderung
der Werte der libertragbaren Drehmomente und/oder Schubkrafte. In Bezug auf eine Erklarung zum Berech-
nungsverfahren siehe Anhang A.

Bei der Auswahl einer Flanschgrofe fiir eine besondere Anwendung sollten zusatzliche Drehmoment und/oder
Schubkréfte berticksichtigt werden, die unter Umstdnden durch Bemessung, Sicherheitsfaktoren, Tragheit und
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dhnliche Faktoren an der Armaturenspindel entstehen. Insbesondere das Drehmoment und die Schubkraft, das
bzw. die beim Hochstwert fiir das Antriebsmoment und oder die Schubkraft des ausgewdahlten Antriebs erzeugt
werden, miissen berechnet und bei der Auswahl des Flansches, zusammen mit der Fahigkeit der Armatur und
des Stellantriebs, derartige Drehmomente und Schubkréfte aufzunehmen, beriicksichtigt werden.

5 Flanschmafle

Flansche fiir den Anschluss von Stellantrieben miissen mit den in Bild 2 dargestellten und in Tabelle 2 ange-
gebenen Mafien iibereinstimmen. Die Befestigung muss unter Anwendung von Stiftschrauben oder Schrau-
benbolzen erfolgen. Bei Anwendung von Schraubenbolzen muss der Durchmesser der Durchgangslécher die
Aufnahme von Schrauben ermdglichen, die dem in Tabelle 2 angegebenen Maf3 d4 entsprechen.

Die Schraublécher fiir die Schrauben miissen aufserhalb der Hauptachse (siehe Bild 3 und Tabelle 3) gleichma-
Rig tiber den Umfang verteilt liegen und den Anforderungen von ISO 273 entsprechen.

Die Anschlussschnittstelle an der Armatur muss einen Riicksprung aufweisen, der dem Durchmesser d; ent-
spricht. Ein Vorsprung am Antrieb ist optional.

Die Mindestwerte fiir das in Tabelle 2 dargestellte Maf3 h; sind anwendbar fiir Flansche aus Werkstoffen mit
einer Dehngrenze R, 2 200 MPa. Die Mindestwerte fiir das Maf? h; fiir Flansche aus Werkstoffen mit einer Dehn-
grenze R, < 200 MPa miissen zwischen Hersteller und Kaufer vereinbart werden. Die Mindestwerte fiir das Maf
h3 miissen mindestens 1 x d4 betragen.

Das Mafs dq basiert auf einer gegebenenfalls ausreichenden Auflage fiir die Muttern und Schraubenkopfe.
Eine derartige Auflage ist durch einen vom Schraubenlochmittelpunkt ausgehenden Radius mit dem Maf3
(d1-d3) /2 festgelegt und ist ein Mindestwert. Die Form des Flansches von Armatur und Stellantrieb
aufderhalb dieser Auflageflachen ist dem Hersteller freigestellt.

Die Mafde und die Schraubenwerkstoffe beruhen auf Schrauben, die einer maximalen Zugspannung von
290 MPa ausgesetzt werden. Nach Vereinbarung zwischen dem Hersteller/Lieferanten und dem Kaufer
kann ein Schraubenwerkstoff mit anderer Zugfestigkeit verwendet werden, ohne Mafddnderung, jedoch mit
moglicher Variation des iibertragbaren Drehmoments und der iibertragbaren Schubkraft.
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Bild 2 — Flanschmafie
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Tabelle 2 — Flanschmafle
Mafie in Millimeter

Maf3e Anzahl der
Stift-
schrauben
Flansch- | 4 nd,? ds d, hy hy hs oder
bauart Schrauben-
bolzen
min. max. min. min. n
FO5 P65 ?35 @50 M6 3 9 6 4
FO07 90 @55 @70 M8 3 12 8 4
F10 9125 @70 0102 M10 3 15 10 4
F12 @150 @85 @125 M12 3 18 12 4
F14 @175 @100 $140 M16 4 24 16 4
Fl16 9210 ?130 @165 M20 5 30 20 4
F25 ?300 0200 p254 M16 5 24 16 8
F30 ?350 0230 0298 M20 5 30 20 8
F35 9415 0260 ?356 M30 5 45 30 8
F40 @475 ?300 P406 M36 8 54 36 8
F48 @560 ?370 $483 M36 8 54 36 12
F60 P686 0470 0603 M36 8 54 36 20
a@  d, muss innerhalb der Durchmessergrenzabweichung f8 hergestellt werden.

Bild 3 — Anordnung der Locher fiir Stiftschrauben/Schraubenbolzen
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Tabelle 3 — Anordnung der Lécher

Flanschbauart al2
FO5 bis F16 45°
F25 bis F40 22,5°

F48 15°
F60 9°

6 Bezeichnung

Die Flansche werden entsprechend der Flanschbauart nach Tabelle 1 bezeichnet.

7 Mafie der antreibenden und der angetriebenen Teile
7.1 Allgemeines

Die Mafde der antreibenden und der angetriebenen Teile miissen mit den Mafden iibereinstimmen, die in
Tabelle 4 bis Tabelle 8 angegeben sind.

Die Eingrifftiefe des von der Armatur angetriebenen Teils in das vom Stellantrieb angetriebene Teil und die
Kontaktflache zwischen den Oberflachen des vom Stellantrieb angetriebenen Teils und den Oberflachen des
von der Armatur angetriebenen Teils sollten berticksichtigt werden, um sicherzustellen, dass die durch den
Kontakt verursachten Belastungen die Leistungsfahigkeit der Teilwerkstoffe nicht liberschreiten. In einigen
Fallen kann es notwendig sein, Werkstoffe mit hoherwertigen mechanischen Eigenschaften zu verwenden
und/oder das Antriebsmoment des Stellantriebs zu reduzieren.

7.2 Mafe fiir Anordnungen, die zum Ubertragen eines Drehmoments und einer Schubkraft
geeignet sind: Gruppe A

Die Mafie der Anordnungen der Gruppe A missen den in Bild 4 und Bild 5 dargestellten und in Tabelle 4 ange-
gebenen Mafden entsprechen.

s

[/lééLM

Bild 4 — Antreibendes Teil, Gruppe A
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a) Beispiel fiir steigende b) Beispiel fiir steigende Spindel c) Beispiel fiir nicht
Spindel mit Anschlag steigende Spindel

Bild 5 — Beispiele fiir steigende und nicht steigende Spindel — angetriebenes Teil, Gruppe A

Bei der steigenden Spindel bestimmt das Maf3 ds den Freiraum fiir die steigende und nicht drehende Spindel
und fiir Vorrichtungen zur Begrenzung des Abwértshubs der Armaturenspindel.

Bei der nicht steigenden Spindel bestimmt das Mafs ds den Freiraum der die Spindel verriegelnden und die
Schubkraft aufnehmenden Teile der nicht steigenden und drehenden Spindel.

Tabelle 4 — Maf3e fiir angetriebene Teile, Gruppe A
Maf3e in Millimeter

Flanschbauart ds ds i s

min.? max.? min. max.
FO5 718 @22 20 40
F07 020 P26 25 60
F10 028 940 40 80
F12 ?32 048 48 95
F14 @36 @55 55 110
F16 044 @75 70 135
F25 P60 @85 90 150
F30 ?80 100 110 175
F35 100 @150 150 250
F40 120 9175 180 325
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