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Nationales Vorwort

Das Dokument prEN ISO 527-2:2024 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics“ in Zusammenar-
beit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 ,Kunststoffe” erarbeitet, dessen Sekretariat von SIS (Schwe-
den) gehalten wird.

Das zustdndige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-01-02 AA ,Mechanische Eigen-
schaften und Probekoérperherstellung” im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschlieRen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die Nutzungs-
bedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafden auch fiir den englischen Text.

DIN EN ISO 527 besteht unter dem allgemeinen Titel Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine Grundsdtze

— Teil 2: Priifbedingungen fiir Form- und Extrusionsmassen

— Teil 3: Priifbedingungen fiir Folien und Tafeln

— Teil 4: Priifbedingungen fiir isotrop und anisotrop faserverstdrkte Kunststoffverbundwerkstoffe
— Teil 5: Priifbedingungen fiir unidirektional faserverstdrkte Kunststoffverbundwerkstoffe

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 293 siehe DIN ENISO 293

ISO 294-1 siehe DIN ENISO 294-1
[SO 294-2 siehe DIN EN ISO 294-2
ISO 295 siehe DIN ENISO 295
[SO0527-1:2019-07 siehe DINENISO 527-1:2019-12
[SO527-3 siehe DIN ENISO 527-3
[SO527-4 siehe DINENISO 527-4
IS0 527-5 siehe DIN ENISO 527-5
[SO 2818 siehe DIN ENISO 2818
ISO5725-2 siehe DINISO 5725-2
[SO10724-1 siehe DIN ENISO 10724-1
[SO11403-3 siehe DINENISO 11403-3
[SO 20753 siehe DINENISO 20753

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 527-2:2012-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
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a) Bild 1 und Tabelle 1 wurden von Abschnitt 11 nach 6.1 verschoben;

b) 6.6 ,Anzahl der Probekorper” wurde in Abschnitt 7 umnummeriert, um mit ISO 527-1:2019 iibereinzu-
stimmen;

c) die Verweisung aufI1SO 3167 wurde durch ISO 20753 ersetzt;
d) die Probekorper 1A und 1B wurden durch die Probekorper A1 und A2 nach ISO 20753 ersetzt;

e) das kleine Priifmuster in AnhangA, Typ 1BA und 1BB wurde durch das verkleinerte Priifmuster nach
ISO 20753 angegeben.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 293, Kunststoffe — Formgepresste Probekérper aus Thermoplasten

DIN EN ISO 294-1, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekdrpern aus Thermoplasten — Teil 1: Allgemeine
Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekérpern und Stdben

DIN EN ISO 294-2, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekérpern aus Thermoplasten — Teil 2: Kleine Zugstdbe
DIN EN ISO 295, Kunststoffe — Pressen von Probekdérpern aus duroplastischen Werkstoffen

DIN EN ISO 527-1:2019-12, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 1: Allgemeine Grundsdtze
(1S0 527-1:2019); Deutsche Fassung EN ISO 527-1:2019

DIN EN ISO 527-3, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 3: Priifbedingungen fiir Folien und
Tafeln

DIN EN ISO 527-4, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 4: Priifbedingungen fiir isotrop und
anisotrop faserverstdrkte Kunststoffverbundwerkstoffe

DIN EN ISO 527-5, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 5: Priifbedingungen fiir
unidirektional faserverstdrkte Kunststoffverbundwerkstoffe

DIN EN ISO 2818, Kunststoffe — Herstellung von Probekérpern durch mechanische Bearbeitung
DIN ISO 5725-2, Genauigkeit (Richtigkeit und Prdzision) von Messverfahren und Messergebnissen — Teil 2:
Grundlegende Methode fiir die Ermittlung der Wiederhol- und Vergleichprdzision eines vereinheitlichten

Messverfahrens

DIN EN ISO 10724-1, Kunststoffe — Spritzgiefsen von Probekdrpern aus duroplastischen rieselfdhigen
Formmassen (PMC) — Teil 1: Allgemeine Grundlagen und Herstellung von Vielzweckprobekdrpern

DIN EN ISO 11403-3, Kunststoffe — Ermittlung und Darstellung von vergleichbaren Vielpunkt-Kennwerten —
Teil 3: Umgebungseinfliisse auf Eigenschaften

DIN EN ISO 20753, Kunststoffe — Probekérper
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 527-2:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 76 ,Plastics” in Zusammen-
arbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 249 , Kunststoffe“ erarbeitet, dessen Sekretariat von SIS gehalten
wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN IS0 527-2:2012 ersetzen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 527-2:2024 wurde von CEN als prENISO 527-2:2024 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Internationale Normen werden in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2
erarbeitet.

Die Hauptaufgabe der Technischen Komitees besteht in dem Erarbeiten von Internationalen Normen. Die von
den Technischen Komitees angenommenen Norm-Entwiirfe werden den Mitgliedsorganisationen zur Umfrage
zur Verfiigung gestellt. Fiir eine Veroffentlichung als Internationale Norm wird eine Zustimmung von mindes-
tens 75 % der Mitgliedslander, die abgestimmt haben, benotigt.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. [SO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

[SO527-2 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61, Plastics, Unterkomitee SC 2, Mechanical properties,
erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (IS0 527-2:2012), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen sind folgende:
— Bild 1 und Tabelle 1 wurden von Abschnitt 11 nach 6.1 verschoben

— 6.6 ,Anzahl der Probekorper” wurde in Abschnitt 7 umbenummert, um mit ISO 527-1:2019 tibereinzustim-
men

— die Verweisung auf ISO 3167 wurde durch I1SO 20753 ersetzt;
— Probekorper 1A und 1B wurden durch Probekorper A1 und A2 nach ISO 20753 ersetzt;

— der kleine Probekorper in Anhang A, Typ 1BA und 1BB wurde durch den verkleinerten Probekorper, wie
in ISO 20753 festgelegt, ersetzt

Eine Auflistung aller Teile der Normenreihe ISO 527 ist auf der ISO-Internetseite abrufbar.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.
html zu finden.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil von ISO 527 legt auf der Basis der allgemeinen Grundsatze aus ISO 527-1 die Priifbedingun-
gen zur Bestimmung der Zugeigenschaften von Form- und Extrusionsmassen fest.

1.2  Die Verfahren sind speziell zur Anwendung fiir folgende Werkstoffgruppen in der bevorzugten Dicke
oder bei aus Formteilen mechanisch herausgearbeiteten Probekorpern in der Dicke nach Ausformung geeig-
net:

— steife und halbsteife thermoplastische Spritzguss-, Extrusions- und Gussformmassen einschlief3lich gefiill-
ter und verstarkter Formmassen, beispielsweise mit Kurzfasern, kleinen Stabchen, Plattchen oder Granu-
lat, nicht jedoch mit Textilfasern (siehe ISO 527-4 und ISO 527-5). Definition fiir ,steif“ und ,halbsteif“ siehe
[SO527-1:2019, Abschnitt 3;

— steife und halbsteife warmehdrtbare Spritzguss- und Gussformmassen einschliellich gefiillter und
verstarkter Formmassen, nicht jedoch mit Textilfasern als Verstarkungsmaterial (siehe 1SO 527-4 und
[SO 527-5);

— thermotrope fliissigkristalline Polymere.

Die Verfahren sind iiblicherweise nicht fiir harte Schaumstoffe oder Schichtstoff-Verbundwerkstoffe mit
Schaumstoftkern geeignet. Fiir steife Schaumstoffe siehe ISO 1926.

Die Verfahren sind nicht geeignet fiir flexible Folien und Tafeln mit einer Dicke unter 1 mm, siehe ISO 527-3.
1.3  Die Verfahren werden an Probekorpern angewendet, die entweder in den ausgewahlten Mafsen geformt

oder aus spritzgegossenen oder gepressten Platten ausgearbeitet, geschnitten oder gestanzt werden. Der Viel-
zweckprobekorper wird bevorzugt (siehe ISO 20753).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

SO 293, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermoplastic materials

ISO 294-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials — Part 1: General
principles, and moulding of multipurpose and bar test specimens

[SO 295, Plastics — Compression moulding of test specimens of thermosetting materials
IS0 527-1:2019-07, Plastics — Determination of tensile properties — Part 1: General principles
SO 2818, Plastics — Preparation of test specimens by machining

[SO 10724-1, Plastics — Injection moulding of test specimens of thermosetting powder moulding compounds
(PMCs) — Part 1: General principles and moulding of multipurpose test specimens

IS0 11403-3, Plastics — Acquisition and presentation of comparable multipoint data — Part 3: Environmental
influences on properties

ISO 20753, Plastics — Test specimens
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3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 527-1:2019, Abschnitt 3.

4 Kurzbeschreibung und Verfahren

Siehe IS0 527-1:2019, Abschnitt 4.

5 Priifeinrichtung

5.1 Allgemeines

Siehe IS0 527-1:2019, Abschnitt 5, insbesondere 5.1.1 bis 5.1.4.
5.2 Extensometer

Siehe IS0 527-1:2019, 5.1.5.

Fiir diesen Teil der ISO 527 wird eine Messldnge von 75 mm bevorzugt, wenn ein Probekorper Typ A1 nach
ISO 20753 verwendet wird.

Eine Messldnge von 50 mm ist zu Zwecken der Qualitatskontrolle oder in den Fillen zuldssig, in denen diese
Messldnge festgelegt ist.

Wird die Dehnung an nur einer Probekorperflache gemessen, muss sichergestellt werden, dass niedrige Deh-
nungswerte nicht durch eine Biegung verfalscht werden, die auch bei einer geringfiigigen Fehlausrichtung und
bei leichtem anfanglichen Verzug des Probekorpers auftreten kann und zu Dehnungsunterschieden zwischen
gegeniiber liegenden Probekorperflachen fiihrt.

ANMERKUNG  Eine grofiere Messlange erhoht die Messsicherheit, besonders bei Bestimmung des Moduls. Um bei der
Modulbestimmung eine Messunsicherheit von =1 % zu erhalten, muss der absolute Wert fiir die Verlangerung auf +1,5 pm
gemessen werden. Diese Anforderung ist weniger streng als flir kleinere Messlangen, denn fiir eine Messldnge von 50 mm
muss auf +1 pym gemessen werden. Auféerdem tritt bei grofieren Messldngen eine Einschniirung aufderhalb der Messldnge
weniger haufig auf.

5.3 Aufzeichnung der Daten
Siehe IS0 527-1:2019, 5.1.6.

ANMERKUNG  Bei Bestimmung des Zugmoduls wiirde unter Anwendung von v=1mm/min, Ly =75mm, L=115mm
und r=0,000 5 mm nach IS0 527-1:2019, Gleichung (1) eine Aufzeichnungshaufigkeit fiir das Dehnungssignal grofier als
oder gleich 22 s ausreichend sein. Die Aufzeichnungshaufigkeit steigt mit Zunahme der Messlange. Fiir grofRere Mess-
langen ist die mit dem Extensometer gemessene absolute Verlangerung fiir dieselbe Querhauptverschiebung grofier, d. h.
das Aufzeichnungsgerat erfasst in derselben Zeitspanne eine grofiere Anzahl von Datenpunkten.

6 Probekorper
6.1 Form und Mafie

Die mit Schultern versehenen Probekorpertypen A1 und A2 nach ISO 20753, wie in Bild 1 und Tabelle 1 darge-
stellt, miissen, wenn immer es moglich ist, verwendet werden. Der Probekorpertyp A1 muss bei direkt spritzge-
gossenen Vielzweckprobekorpern und der Probekorpertyp A2 bei durch mechanische Bearbeitung hergestell-
ten Probekorpern verwendet werden. Fiir die Anwendung von mafdstabsgerecht verkleinerten Probekorpern
siehe Anhang A und ISO 20753.
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