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Entwurf

Schweilzusatze —

Technische Lieferbedingungen fiir SchweiBzusatze und Pulver —
Art des Produktes, MaRe, GrenzabmalRe und Kennzeichnung
(ISO/DIS 544:2009),

Deutsche Fassung prEN ISO 544:2009

Welding consumables —

Technical delivery conditions for welding filler materials and fluxes —

Type of product, dimensions, tolerances and markings (ISO/DIS 544:2009),
German version prEN ISO 544:2009

Produits consommables pour le soudage —

Conditions techniques de livraison des matériaux d’apport et flux —

Type de produit, dimensions, tolérances et marquage (ISO/DIS 544:2009),
Version allemande prEN ISO 544:2009

Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2009-09-21 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nas@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann
im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den Normenausschuss Schweiltechnik (NAS) im DIN, 10772 Berlin
(Hausanschrift: Burggrafenstr. 6, 10787 Berlin).

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevante
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfigung zu stellen.
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E DIN EN ISO 544:2009-09 — Entwurf —

Nationales Vorwort

Der Internationale Norm-Entwurf ISO/DIS 544:2009 wurde vom ISO/TC 44/SC 3 ,Welding and allied
processes — Welding consumables” erarbeitet, dessen Sekretariat von ANSI (USA) gehalten wird und wurde
vom CEN identisch als Europaischer Norm-Entwurf Ubernommen. Das zusténdige deutsche Normungs-
gremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweillzusatze (DVS AG W 5)“ im Normenausschuss
Schweiltechnik (NAS).

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berihren kénnen.
Das DIN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren.

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 4063:1998  siehe DIN EN ISO 4063:2000-04

ISO 14174 siehe DIN EN ISO 14174
ISO 14344 siehe DIN EN ISO 14344
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 544:2004-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) der Text der prEN ISO 544:2004 wurde vollstandig tbernommen;

b) die Norm wurde redaktionell Uberarbeitet;

c) es wurden Festlegungen flr Pulver aufgenommen;

d) es wurde ein Rundungsverfahren aufgenommen.

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 4063:2000-04, Schweien und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungs-
nummern (ISO 4063:1998); Deutsche Fassung EN ISO 4063:2000

DIN EN ISO 14174, Schweil3zusédtze — Pulver zum Unterpulverschweilen — Einteilung (zurzeit Entwurf)”

DIN EN ISO 14344, Schweilen und verwandte Prozesse — Pulver- und gasgeschiitzte Schweillprozesse —
Richtlinien zur Beschaffung von Schweil3zusétzen
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— Entwurf — CEN/TC 121

Datum: 2009-07

pPrEN ISO 544:2009

CEN/TC 121

Sekretariat: DIN

SchweiBzusatze — Technische Lieferbedingungen fir SchweiBzusatze und
Pulver — Art des Produktes, MaRe, GrenzabmalRe und Kennzeichnung
(ISO/DIS 544:2009)

Produits consommables pour le soudage — Conditions techniques de livraison des matériaux d'apport et flux —
Type de produit, dimensions, tolérances et marquage (ISO/DIS 544:2009)

Welding consumables — Technical delivery conditions for filler materials and fluxes — Type of product, dimensi-
ons, tolerances and markings (ISO/DIS 544:2009)

ICS:

Deskriptoren:

Dokument-Typ: Europaische Norm
Dokument-Untertyp:
Dokumentstufe: parallele Umfrage
Dokumentsprache: D
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prEN ISO 544:2009 (D) — Entwurf—
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