DEUTSCHE NORM Entwurf August 2021

DIN EN ISO 5817 | N
ICS 25.160.40 Einspriiche bis 2021-09-09
Vorgesehen als Ersatz fiir
Schweifden -
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Legierungen (ohne Strahlschweifden) -

Bewertungsgruppen von Unregelmadfdigkeiten (ISO/DIS 5817:2021);
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Welding -

Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded) -
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Soudage -

Assemblages en acier, nickel, titane et leurs alliages soudés par fusion (soudage par faisceau
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Niveaux de qualité par rapport aux défauts (ISO/DIS 5817:2021);
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Anwendungswarnvermerk

Dieser Norm-Entwurf mit Erscheinungsdatum 2021-07-09 wird der Offentlichkeit zur Priifung und
Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses Entwurfs
besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten

- vorzugsweise online im Norm-Entwurfs-Portal von DIN unter www.din.de/go/entwuerfe bzw. fiir Norm-
Entwiirfe der DKE auch im Norm-Entwurfs-Portal der DKE unter www.entwuerfe.normenbibliothek.de,
sofern dort wiedergegeben;

- oder als Datei per E-Mail an nas@din.de mdglichst in Form einer Tabelle. Die Vorlage dieser Tabelle kann im
Internet unter www.din.de/go/stellungnahmen-norm-entwuerfe oder fiir Stellungnahmen zu Norm-
Entwiirfen der DKE unter www.dke.de/stellungnahme abgerufen werden;

- oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS), 10772 Berlin
oder Saatwinkler Damm 42/43, 13627 Berlin.

Die Empfanger dieses Norm-Entwurfs werden gebeten, mit ihren Kommentaren jegliche relevanten
Patentrechte, die sie kennen, mitzuteilen und unterstiitzende Dokumentationen zur Verfiigung zu stellen.
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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 5817:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiffen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-04 AA , Qualititssicherung
beim Schweifden (DVS AG Q 2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Um Zweifelsfille in der Ubersetzung auszuschliefen, ist die englische Originalfassung beigefiigt. Die
Nutzungsbedingungen fiir den deutschen Text des Norm-Entwurfes gelten gleichermafien auch fiir den
englischen Text.

Fir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 2553 siehe DIN EN ISO 2553
1SO 4063 siehe DIN EN ISO 4063*
ISO 6520-1 siehe DIN EN ISO 6520-1
1SO 13919-1 siehe DIN EN ISO 13919-1
ISO 17635 siehe DIN EN ISO 17635

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 5817:2014-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) das Dokument wurde redaktionell iiberarbeitet;

b) die Bilder zu den Unregelmafdigkeiten Nummer 1.4, 1.11, 1.16, 1.19, 1.11 und 4.1 in Tabelle 1 wurden
gedndert.

Zur Zeit Entwurf
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 2553, Schweifden und verwandte Prozesse — Symbolische Darstellung in Zeichnungen —
Schweifdverbindungen

DIN EN ISO 4063, Schweifsen, Hartloten, Weichléten, Schneiden, Mechanisches Fiigen und Kleben — Liste der
Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 6520-1, Schweifsen und verwandte Prozesse — Einteilung von geometrischen UnregelmdfSigkeiten
an metallischen Werkstoffen — Teil 1: Schmelzschweif3en

DIN EN ISO 13919-1, Elektronen- und Laserstrahl-Schweifsverbindungen — Anforderungen und Empfehlungen
fiir Bewertungsgruppen fiir UnregelmdfSigkeiten — Teil 1: Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen

DIN EN ISO 17635, Zerstérungsfreie Priifung von Schweifsverbindungen — Allgemeine Regeln fiir metallische
Werkstoffe
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Titel de: Schweifden — Schmelzschweifdverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und
deren Legierungen (ohne Strahlschweifden) — Bewertungsgruppen von
Unregelmafdigkeiten (ISO/DIS 5817:2021)

Titel en: Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys
(beam welding excluded) — Quality levels for imperfections
(ISO/DIS 5817:2021)

Titel fr: Soudage — Assemblages en acier, nickel, titane et leurs alliages soudés par

fusion (soudage par faisceau exclu) — Niveaux de qualité par rapport aux
défauts (ISO/DIS 5817:2021)
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (prEN ISO 5817:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweifSen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Dieses Dokument ist derzeit zur parallelen Umfrage vorgelegt.

Dieses Dokument wird EN ISO 5817:2014 ersetzen.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/DIS 5817:2021 wurde von CEN als prEN ISO 5817:2021 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler
Normungsinstitute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
tiblicherweise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng
mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlduterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding erarbeitet.

Diese vierte Ausgabe ersetzt die dritte Ausgabe (ISO 5817:2014), die technisch liberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:

— das Dokument wurde redaktionell tiberarbeitet,

— Bilder zu Unregelméaf3igkeit Nr. 1.4, 1.11, 1.16, 1.19, 1.11 und 4.1 in Tabelle 1 wurden verdndert.
Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des

Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter
www.iso.org/members.html zu finden.
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Einleitung

Dieses Dokument sollte zur Bezugnahme bei der Erstellung von Anwendungsregeln und/oder Anwendungs-
normen dienen. Es enthdlt eine vereinfachte Auswahl von Unregelmafiigkeiten an Schmelzschweif3-
verbindungen mit Benennungen entsprechend ISO 6520-1.

Einige Unregelmafiigkeiten nach ISO 6520-1 sind direkt und andere als Gruppen benutzt worden. Das
grundlegende Nummernbezugssystem nach ISO 6520-1 wurde angewendet.

Der Zweck dieses Dokuments ist, typische Unregelmafdigkeiten zu definieren, die in einer normalen
Fertigung erwartet werden konnen. Es kann in einem Qualitdtssystem fiir die Herstellung von geschweifdten
Verbindungen benutzt werden. Es legt drei Gruppen von Werten flir die Maf3e fest, aus denen eine Auswahl
fiir eine bestimmte Anwendung getroffen werden kann. Die Bewertungsgruppe, die fiir den Einzelfall
notwendig ist, sollte durch die Anwendungsnorm oder durch den verantwortlichen Konstrukteur zusammen
mit dem Hersteller, Anwender und/oder anderen betroffenen Stellen festgelegt werden. Die Bewertungs-
gruppe muss vor Fertigungsbeginn vorzugsweise im Angebots- oder Bestellstadium festgelegt werden. In
Sonderfallen diirfen Zusatzangaben festgelegt werden. Wenn die Schweifdndhte anschliefSend mit einer
Schutzschicht, Auskleidung oder Farbe beschichtet werden, bendtigen die Schweifdndhte moglicherweise
eine griindlichere Nachbehandlung oder Oberflachenbehandlung, um die Anforderungen der ISO 8501-3 zu
erflllen.

Bewertungsgruppen nach diesem Dokument sind vorgesehen, um Grundbezugsdaten zur Verfiigung zu
stellen und beziehen sich nicht auf irgendeine spezifische Anwendung. Sie beziehen sich auf die
Schweifdndhte in der Fertigung und nicht auf das ganze Erzeugnis oder Bauteil. Es ist deshalb moglich, dass
unterschiedliche Bewertungsgruppen fiir die jeweilige Schweifdnaht am gleichen Bauteil oder Erzeugnis
vorgeschrieben werden.

Im Normalfall ist anzunehmen, dass fiir eine einzelne Schweifinaht die Toleranzwerte fiir die Unregel-
mafdigkeiten durch Festlegen einer Bewertungsgruppe bestimmt werden koénnten. In einigen Fallen kann es
jedoch notig sein, unterschiedliche Bewertungsgruppen fiir verschiedene Unregelmafdigkeiten in der
gleichen Schweifdnaht festzulegen. Bei der Auswahl der Bewertungsgruppen fiir eine bestimmte Anwendung
sollten die Konstruktionsgegebenheiten, die nachfolgenden Prozesse (z.B. Oberflichenbehandlung), die
Beanspruchungsarten (z. B. statisch, dynamisch), die Betriebsbedingungen (z. B. Temperatur, Umgebung)
und die Fehlerfolgen beachtet werden. Wirtschaftliche Faktoren sind ebenfalls wichtig und sollten nicht
allein die Kosten fiir das Schweifden, sondern auch die fiir das Beaufsichtigen, Priifen und Ausbessern
enthalten.

Obwohl dieses Dokument verschiedene Arten von Unregelmafdigkeiten enthélt, die fiir Schmelzschweif3-
prozesse nach Abschnitt 1 zutreffen, brauchen nur diejenigen beriicksichtigt zu werden, die fiir den
eingesetzten Prozess und fiir die betreffende Anwendung in Betracht kommen.

Die Unregelmafdigkeiten sind mit ihrer wirklichen Grofde angegeben und ihr Nachweis und ihre Bewertung
konnen den Einsatz eines oder mehrerer zerstérungsfreier Priifverfahren erfordern. Der Nachweis und die
Grofdenbestimmung der Unregelmafiigkeiten sind abhingig von den Prifverfahren und dem Umfang der
Priifung entsprechend der Festlegung in der Anwendungsnorm oder im Vertrag.

Die Verfahren zum Nachweis von Unregelmafdigkeiten sind nicht Gegenstand dieses Dokuments. Jedoch

enthdlt ISO 17635 Informationen iiber Wechselwirkungen zwischen den Bewertungsgruppen und den
Zulassigkeitsgrenzen fiir verschiedene zerstorungsfreie Priifverfahren.
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Dieses Dokument ist direkt fiir die Sichtpriifung von Schweifungen oder Proben anwendbar. Es enthalt
keine Einzelheiten liber die zu empfehlenden Verfahren zum Nachweis und zur zerstérungsfreien Priifung
zur Grofdenbestimmung. Es sollte berticksichtigt werden, dass es Schwierigkeiten in der Anwendung dieser
Grenzen gibt, um entsprechende Kriterien, die fiir zerstérungsfreie Priifverfahren, wie Ultraschallpriifung
(UT), Durchstrahlungspriifung (RT), Wirbelstrompriifung (ET), Eindringpriifung (PT), Magnetpulverpriifung
(MT), anwendbar sind, aufzustellen. Deshalb kénnen ergidnzende Empfehlungen fiir Untersuchungen,
Uberwachung und Priifung erforderlich sein.

Die angegebenen Werte fiir Unregelmafdigkeiten von Schweifdndhten beriicksichtigen tibliche Schweif3praxis.
Anforderungen fiir kleinere (strengere) Werte wie in Bewertungsgruppe B angegeben, konnen zusatzliche

Fertigungsprozesse verlangen, z. B. Schleifen, Glatten mit dem WIG-Prozess.

Anhang C enthalt zusatzliche Richtlinien fiir Ermiidungsbeanspruchungen.
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1 Anwendungsbereich
Dieses Dokument enthadlt Bewertungsgruppen von Unregelmafdigkeiten an Schmelzschweifdverbindungen
(ausgenommen Strahlschweifden) fiir alle Sorten von Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen. Es gilt fiir
Werkstiickdicken > 0,5 mm. Es behandelt voll durchgeschweifdte Stumpfnahte und alle Arten von
Kehlndhten. Die Grundsatze dieses Dokuments diirfen auch fiir teilweise durchgeschweifste Stumpfnéhte
angewendet werden.
Bewertungsgruppen fiir strahlgeschweifdte Verbindungen an Stahl enthalt ISO 13919-1.
Die drei Bewertungsgruppen sind so festgelegt, dass sie eine breite Anwendung in der schweifdtechnischen
Fertigung erlauben. Sie werden bezeichnet durch Kennbuchstaben B, C und D. Bewertungsgruppe B
entspricht den hochsten Anforderungen an die Schweifdnaht.
Es werden einige Arten von Belastungen berticksichtigt, z.B. statische Belastung, Warmebelastung,
Korrosionsbelastung, Druckbelastung. Zusatzliche Richtlinien fiir Ermidungsbeanspruchungen sind in
Anhang C angegeben.
Die Bewertungsgruppen beziehen sich auf die Produktion und auf eine gute Fertigungsqualitét.
Dieses Dokument gilt fiir:
a) unlegierte und legierte Stdhle;
b) Nickel und Nickellegierungen;
c) Titan und Titanlegierungen;
d) manuelles, mechanisiertes und automatisiertes Schweif3en;
e) alle Schweifdpositionen;
f) alle Schweifdverbindungen, z. B. Stumpfnahte, Kehlndhte und Rohrabzweigungen;
g) die folgenden Schweifdprozesse und ihre zugeordneten Einzelprozesse nach ISO 4063:

— 11 Metall-Lichtbogenschweifen ohne Gasschutz;

— 12 Unterpulverschweif3en;

— 13 Metall-Schutzgasschweifien;

— 14 Wolfram-Schutzgasschweifen;

— 15 Plasmaschweif3en;

— 31 Gasschweifden mit Sauerstoff-Brenngas-Flamme (nur fiir Stahl).

Metallurgische Gesichtspunkte, z. B. Korngrofie, Harte, werden von diesem Dokument nicht erfasst.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

ISO 6520-1, Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in metallic materials —
Part 1: Fusion welding

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO/TR 25901 (alle Teile) und die folgenden
Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfligbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31

Bewertungsgruppe

Beschreibung der Qualitdat einer Schweifdung auf der Basis von Art, Grofse und Anzahl ausgesuchter
Unregelmafiigkeiten

3.2

Gebrauchstauglichkeit

Eigenschaft eines Erzeugnisses, eines Prozesses oder einer Dienstleistung, einen bestimmten Zweck unter
speziellen Bedingungen zu erfiillen

3.3

kurze Unregelmiaf3igkeit bei Schweifdnahten, die 100 mm oder langer sind

Unregelmafiigkeit, die in einem Abschnitt von 100 mm, der die meisten Unregelmafdigkeiten beinhaltet, die
Gesamtldnge der Unregelmafiigkeiten 25 mm nicht iberschreitet

3.4

kurze Unregelmaf3igkeit bei Schweifdnihten, die kiirzer als 100 mm sind

Unregelmafiigkeit, deren Gesamtldnge der Unregelmafiigkeit 25 % der Lange der Schweifdnaht nicht
liberschreitet

3.5

systematische Unregelmafiigkeit

Unregelmafiigkeiten, die sich in regelmafdigen Abstinden in der Schweifdnaht iiber die untersuchte
Schweifdnahtldnge wiederholen; dabei liegen die Abmessungen der einzelnen Unregelmafdigkeiten innerhalb
der Zulassigkeitsgrenzen

3.6

projizierte Flache

Flache, auf der die tiber das Volumen der betrachteten Schweifdnaht verteilten Unregelmafiigkeiten
zweidimensional abgebildet werden

Anmerkung 1 zum Begriff: Im Gegensatz zu der Querschnittsfliche ist bei der radiographischen Abbildung das
Auftreten von Unregelmafiigkeiten abhangig von der Dicke der Schweifdnaht (siehe Bild 1).
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3.7
Querschnittsflache
zu betrachtende Bruchflache oder Schliffebene

3.8

weicher Schweifdnahtiibergang

glatte Oberfliche ohne Unregelmifigkeiten oder Schirfe am Ubergang zwischen dem Schmelzbad und dem
Grundwerkstoff und/oder dem/den angrenzenden Schmelzbad/Schmelzbddern

3.9

Schwingfestigkeitsklasse

FATx

Klassifizierung zur S-N Kurve, in der x die Spannungsschwingbreite in MPabei 2 106 Zyklen ist

Anmerkung 1 zum Begriff: Ermiidungseigenschaften sind als S-N-Kurven (Stress-Number von Zykluskurven)
beschrieben.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Siehe Anhang C.

i i1 11 11

T T T 2
= 4 2> |

2 ;. _._____' - ‘
% |

3 L 5 6
LS
Legende

Rontgenstrahlrichtung

4 Poren je Volumeneinheit
6-fache Dicke

3-fache Dicke

2-fache Dicke

1-fache Dicke

Ul A WIN -

Bild 1 — Durchstrahlungsaufnahmen von Proben mit identischer Porenhiufigkeit je
Volumeneinheit

4 Symbole

Die folgenden Symbole werden in Tabelle 1 und Tabelle C.1 verwendet.

a Nahtdicke der Kehlnaht (siehe auch ISO 2553)

ap Tatsachliche Nahtdicke (Nahtdicke der fertiggestellten Schweifdnaht) (siehe ISO TR 25901-1)
A Poren umgebende Flache

b Breite der Nahtiiberh6hung
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d Durchmesser einer Gaspore

dy Durchmesser der Poren umgebenden Flache

h Hohe oder Breite der Unregelmafigkeit

l Lange der Unregelmafdigkeit in Langsrichtung der Schweifdung
L Lange der projizierten Flache oder Querschnittsflache

s Nahtdicke der Stumpfnaht

t Rohrwand- oder Blechdicke (Nenngrofie)

Wy Breite der Schweifdnaht oder Breite bzw. Hohe bei einer Querschnittsflache
z Schenkelldnge einer Kehlnaht (siehe auch ISO 2553)

a Nahtiibergangswinkel

B Winkel des Winkelversatzes

i Durchschweifdung von Kehlndhten

r Nahtiibergangsradius

5 Bewertung von Unregelmafiigkeiten

Die Grenzen fiir Unregelmafiigkeiten sind in Tabelle 1 enthalten.

Sollte fiir den Nachweis von Unregelmafdigkeiten die Makroschliffuntersuchung eingesetzt werden, so sind
nur die Unregelmafdigkeiten zu beriicksichtigen, die mit hochstens zehnfacher Vergroferung nachgewiesen
werden konnen. Ausgenommen davon sind Mikrobindefehler (siehe Tabelle 1, 1.5) und Mikrorisse (siehe

Tabelle 1, 2.2).

Systematische Unregelméaf3igkeiten sind nur bei Bewertungsgruppe D zuldssig, vorausgesetzt, dass andere
Anforderungen nach Tabelle 1 erfiillt sind.

Eine Schweifdnaht sollte tiblicherweise getrennt nach jeder Unregelmifigkeit bewertet werden (siehe
Tabelle 1, 1.1 bis 3.2).

Treten in einem Nahtquerschnitt verschiedene Arten von Unregelmafiigkeiten auf, ist eine besondere
Beurteilung notwendig (siehe Mehrfachunregelmafiigkeiten in Tabelle 1, 4.1).

Die Grenzen flir Mehrfachunregelmafigkeiten (siehe Tabelle 1) sind nur fiir Fille anzuwenden, wenn die
Anforderungen fiir eine einfache Unregelmafdigkeit nicht iiberschritten werden.

Je zwei angrenzende Unregelmafiigkeiten mit einem Abstand kleiner als das Hauptmafd der kleineren
Unregelmafiigkeit sind als eine Unregelmafigkeit anzusehen.
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmifligkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafdigkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1 Oberflichenunregelmifdigkeiten
1.1 |100 Riss >0,5 | Nichtzulassig Nicht zulassig Nicht zuldssig
1.2 |104 Endkraterriss >0,5 | Nichtzulassig Nicht zulassig Nicht zulassig
1.3 |[2017 Oberflachen- | Auf der Schweifinahtoberflache oder in der 0,5 bis | Stumpfnahte d < 0,3 | Nicht zuldssig Nicht zuldssig
pore Schweifnahtwurzel 3 s
Kehlndhte d < 0,3 ap
Grofdtmaf einer Einzelpore
>3 Stumpfnédhte d < 0,3 | Stumpfnédhte d < 0,2 s, | Nicht zulassig
s, aber max. 3 mm aber max. 2 mm
Kehlnihte d < 0,3 Kehlndhte d < 0,2 a,,
ay aber max.3mm | aher max. 2 mm
1.4 |2025 Offener — Stumpfnéhte 0,5 bis | Stumpfnahte h < 0,2 | Nicht zuldssig Nicht zulassig
Endkrater- 3 t
lunker d d<03s
) I | Kehlndhte
< A h<02a,d<03
- A B
— Kehlnahte >3 Stumpfndhte h < 0,2 | Stumpfndhte h < 0,1 ¢, | Nicht zulassig
t, aber max. 2 mm aber max. 1 mm
L k/‘ d <0,3s,abermax. |d<0,2s, aber max.
VBSOS 3 mm 2 mm
Kehlndhte h < 0,2 Kehlndhte h < 0,1 a,,
ap aber max.2mm | gher max. 1 mm
d < 0,3 a,, aber max. | d < 0,2 a,, aber max.
3 mm 2 mm
™
DoOoCuU
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.5 |401 Bindefehler — > 0,5 [ Nichtzulassig Nicht zulassig Nicht zulassig
(unvoll-
standige
Bindung)
Mikro- Nur nachzuweisen anhand einer mikroskopischen | > 0,5 |Zulassig Zulassig Nicht zuldssig
bindefehler | Untersuchung
1.6 |4021 Un- Nur fiir einseitig geschweifdte Stumpfnéhte >0,5 |Kurze Nicht zulassig Nicht zulassig
geniigender Unregelmaf3igkeit:
Wurzel- r——" | ¥ h < 0,2 t, aber max.
einbrand [ o hﬁ N 2 mm
1
1.7 |5011 Durch- Weicher Ubergang wird verlangt. 0,5 bis | Kurze Kurze Nicht zulassig
laufende Wird nicht als systematische UnregelmaRigkeit 3 Unregelméafigkeit: Unregelméafigkeit:
Einbrand- angesehen. h<02t h<01t
kerbe
5012 Nicht durch- a4z >3 h<0,2t abermax. |h<0,1t aber max. h < 0,05 t, aber max.
laufende = 1 mm 0,5 mm 0,5 mm
. i T =
Einbrand - Fa-’ a-’ /’ﬂ i
kerbe 3
/ iz
7 i
- T
i
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.8 |5013 Wurzel- Weicher Ubergang wird verlangt. 0,5 bis | Kurze Kurze Nicht zuldssig
kerben 3 Unregelmafiigkeit: Unregelmafiigkeit:
h<01t+02mm |[h<0,1t
S >3 Kurze Kurze Kurze
;'.ak A-U--E"‘ ) - Unregelmafiigkeit: Unregelmafligkeit: Unregelméafiigkeit:
h<0,2t abermax. |h<0,1t¢ aber h <0,05 t, aber max.
s 2 mm max.1 mm 0,5 mm

1.9 |502 Zu grofde Weicher Ubergang zwischen der Decklage der >05 [h<025b+1mm, |h<0,15b+ 1 mm, h<0,1b+1mm,
Naht- Schweifdnaht und der Blechoberflache und/oder aber max. 10 mm aber max. 7 mm aber max. 5 mm
tiberh6hung |dem/den angrenzenden
(Stumpfnaht) | Schmelzbad/Schmelzbddern wird verlangt.

1.10 | 503 Zu grofde Weicher Ubergang zwischen der Decklage der >05 [h<025b+1mm, |h<0,15b+ 1 mm, h<0,1b+1mm,
Naht- Schweifdnaht und der Blechoberflache und/oder aber max. 5 mm aber max. 4 mm aber max. 3 mm
tiberh6hung |dem/den angrenzenden
(Kehlnaht) Schmelzbad/Schmelzbadern wird verlangt.

Documents
Documgrj Sharing Hub

Full document details: E DIN EN ISO 5817:2021-08


http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-5817-2021-08
http://www.avadocuments.com/doc/e-din-en-iso-5817-2021-08

EDINENISO 5817:2021-08

prEN ISO 5817:2021 (D)

- Entwurf -

Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.11 | 504 Zu grofRe i B R 0,5bis |h<0,6b+1mm h<0,3b+1mm h<0,1b+1mm
Wurzel- e : 3
. . i
iiberhohung b >3 |h<10b+1mm, |h<045b+1mm, |h<02b+1mm,
e aber max. 5 mm aber max. 4 mm aber max. 3 mm
.
ot f
i
o B £
[t
! N |
[;/ f
- -
1.12 | 505 Schroffer — Stumpfnahte >05 |a=90° a>110° a>150°
Naht-
iibergang
(fehlerhaftes
Nahtprofil)
— Kehlnéhte =205 |[a=90° a=100° a=>110°
al>aunda2 >«
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.13 | 506 Schweifdgut- L h >05 |h<02b Nicht zuldssig Nicht zulassig
iberlauf
-'-I—-\-
A
1.14 | 509 Verlaufenes | Weicher Ubergang wird verlangt 0,5 bis | Kurze Kurze Nicht zuldssig
Schweifdgut 3 Unregelmafligkeit: Unregelméafigkeit:
h<025t h<01t
511 Decklagen- - T >3 Kurze Kurze Kurze
unter- 4 P E :_ :E& - UnregelmiRigkeit: | Unregelmafigkeit: UnregelmaRigkeit:
wolbung h <0,25t aber max. | h <0,1t, aber max. h < 0,05 t, aber max.
2 mm 1 mm 0,5 mm
1.15 | 510 Durchbrand — > 0,5 [ Nichtzulassig Nicht zuldssig Nicht zuldssig
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.16 | 512 Uberméfige |In Fallen, in denen eine unsymmetrische Kehlnaht | >0,5 |[h<0,2 a, +2mm h<0,15a, + 2 mm h<0,15a, + 1,5 mm
Ungleich- nicht festgelegt worden ist.
schenkligkeit A
bei :'H. —
Kehlndhten
rou ~
A R o,
P H/??:I’
=
[y
| A
N LN }‘p"
h=1Z, - Z,|
16
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.17 | 515 Wurzel- Weicher Ubergang wird verlangt. 0,5bis |h<0,1t+ 0,2 mm Kurze Nicht zuldssig
riickfall 3 Unregelmafiigkeit:
h<01¢
>3 Kurze Kurze Kurze
V //B\ AN UnregelmiRigkeit: | UnregelmaRigkeit: UnregelmafRigkeit:
P ” h<0,2tabermax. |h<0,1t aber max. h < 0,05 t, aber max.
= 2 mm 1 mm 0,5 mm
h
VAN
=
1.18 | 516 Wurzel- Schwammige Ausbildung der Nahtwurzel als Folge | > 0,5 | Ortlich zulassig Nicht zulassig Nicht zulassig
porositat von Blasenbildungen des Schweifdgutes bei der
Erstarrung (z. B. mangelnder Gasschutz der
Wurzel).
1.19 | 517 Ansatzfehler >0,5 |Zulassig Nicht zulassig Nicht zuldssig
Die Grenze hangt
von der Art der
Unregelmafligkeit
ab, die beim
Wiederbeginn
E% auftritt.
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Ordnungs- Unregel- t Grenzwerte fiir Unregelmafiigkeiten bei Bewertungsgruppen
Nr. Nr. nach mafligkeit Bemerkungen
ISO 6520-1 | Benennung mm D c B
1.20 | 5213 Zu Kkleine Nicht anwendbar auf Prozesse mit Nachweis von | 0,5 bis | Kurze Kurze Nicht zulassig
Kehlnaht- grofderem Einbrand 3 Unregelmafiigkeit: Unregelmaf3igkeit:
dicke h<01a+02mm |[h<0,2mm
- >3 Kurze Kurze Nicht zulassig
ey Unregelmafiigkeit: Unregelmafiigkeit:
l h<0,1a+03mm, |[h<0,1a+ 0,3 mm,
K.i %’é&/!?' aber max. 2 mm aber max. 1 mm
.\."'\.
{ox
_.-'-“\l
1.21 | 5214 Zu grofde Tatsachliche Kehlnahtdicke ist zu grof3 >0,5 |Zulassig h<0,2a+1mm, h<0,15a+ 1 mm,
Kehlnaht- aber max. 4 mm aber max. 3 mm
dicke
1.22 | 601 Zindstelle — >0,5 [Zulassig, wenn die Nicht zulassig Nicht zulassig
Eigenschaften des
Grundwerkstoffs
nicht beeinflusst
werden.
1.23 | 602 Spritzer — > 0,5 [Zulassigkeitist Zulassigkeit ist Zulassigkeit ist
abhangig von der abhangig von der abhangig von der
Anwendung, z. B. Anwendung, z. B. Anwendung, z. B.
Werkstoff, Werkstoff, Werkstoff,
Korrosionsschutz Korrosionsschutz Korrosionsschutz
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